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1. HATALY ES FELEL OSSEG MEGHATAROZASA

1.1. Szabalyzat célja

Altalanos érvényii eldirasok meghatarozasa az FGSZ Zrt. altal izemeltetett foldalatti és fold
feletti cs6vezetékeken és technoldgiai létesitményeken végzenddé hegesztéssel jard
tevékenységekre vonatkozd szervezeti, személyi, targyi, vizsgalati és dokumentalasi
kovetelményekre.

1.2. A szabalyzat hatalya

1.2.1. A szabalyzat személyi hatalya

A szabdlyzatban el6irtak kotelezd érvénylek az FGSZ Zrt. munkaszervezeteire és idegen
vallalkozdkra, akik a Tarsasag altal lzemeltetett foldalatti vagy fold feletti csévezetéken és a
hozza kapcsol6dd technoldgiai létesitményeken hegesztéssel kapcsolatos tevékenységet
(tervezeés, terv ellendrzés, kivitelezés, miszaki ellenérzés) folytatnak.

Jelen operativ szabalyzatban el6irtakat kotelezé érvénnyel kell alkalmazni vagy hivatkozni
kell ra az adott munkakhoz készitend® miszaki tartalom Osszeallitasakor, a kiviteli tervek
birdlatakor és a kivitelezés soran.

1.2.2. A szabalyzatid 6beli hatalya

A szabalyzat hatélybalépésének datuma: 2013. janius 3.

Ett6él a naptdl a szabéalyzat rendelkezései kotelezéek.
1.2.3. A szabalyzat targyi hatalya

A szabdlyzat hatalya kiterjed az FGSZ Zrt. izemeltetésében lévé foldgazszallitdé vezetékekre
és tartozékaikra, valamint szerelvényezett technoldgiai objektumokra.

1.3. Hozzaférés

Jelen szabalyzathoz a Tarsasagon bellli hozzaférés nem korlatozott.
Jelen szabalyzathoz a kilsé fél altali hozzaférés nem korlatozott.

A szabalyzat nyilvanos dokumentum, az internetes http://fgsz.hu/content/fgsz-szabalyzatok-
es-szabvanyok portaloldalon megtekinthetd.
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2. SZABALYZAT LEIRASA

2.1. Altalanos szabalyok

A szabalyzat a 79/2005 (X.11.) GKM rendelet és annak mellékleteként megjelent Szén-
hidrogén Szallitbvezetékek Biztonsagi Szabalyzat, valamint az MSZ EN 1594 és az MSZ EN
12732 szabvanyok elGirasait veszi alapul. Az ezekben lévé elSirasok az iranyaddak
mindaddig, amig jelen szabalyzat vagy FGSZ Zrt. altal jévahagyott miszaki tartalom
masképpen nem rendelkezik.

A hegesztési munkakat csak olyan kivitelez6 végezheti, aki a MSZ EN ISO 3834 szabvéany
alapjan tanusitott és a 3/1998. (1.12) IKIM rendelet szerinti, a gyartasra (szerelés, atalakitas,
javitads) valé alkalmassagot igazolé hatésagi (MKEH) engedéllyel rendelkezik. Ezt a hato-
sagi engedélyt az adott munkara pélyazo vallalkozonak a pélyazatahoz mellékelni kell,
ennek hianyadban nem adhaté ki munkavégzési engedély, illetve nem kéthetd szerzédeés a
vallalkozoval.

A szabalyzat hatalya ala tartozd objektumokon a hegesztést végzé vallalkozénak az MSZ EN
ISO 15614 szabvany 8.2 pont és az MSZ EN 288-9 szabvany 8.2 pont értelmében
rendelkeznie kell mingsitett hegesztés-technolégiaval (WPQR).

2.1.1. Az elfogadhat6 hegesztési eljarasok

D = DN50 atméréji csovek esetében:
111 Kézi ivhegesztés bevont elektrédaval
121 Fedett ivi hegesztés tomor huzalelektrédaval
131 Fogyoelektrodas, semleges védégazas ivhegesztés (MIG)
135 Fogyoelektrodas, aktiv védégazas ivhegesztés (MAG)

136 Fogydelektrodas, aktiv  védbgazas ivhegesztés porbeles
huzalelektrodaval

141 Volframelektrodés, semleges védbgazas ivhegesztés (TIG)
A felsorolt hegesztési eljarasok kombinacidja is lehetséges.
D < DN50 atméréji csovek esetében:
131 Fogyoelektrodas, semleges védégazas ivhegesztés (MIG)
135 Fogyoelektrodas, aktiv védégazas ivhegesztés (MAG)
141 Volframelektrédas, semleges védbgazas ivhegesztés (TIG)
311 Oxigén-acetilén hegesztés
Korrézidallé acél anyagu csovek esetében:
111 Kézi ivhegesztés bevont elektrédaval
141 Volframelektrodés, semleges védbgazas ivhegesztés (TIG)
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2.2. Alapanyag, hegeszt 6anyag

A foldgazszallito vezetékek anyaga alapvetéen az 1G-UZ-23 Szakagi tervezési iranyelvek -
Tavvezetéki gépészet, mig a technolégiai allomasokon a csdvek, cséidomok és egyéb
cs6vezetéki elemek (karimak, stb.) az 1G-UZ-19 Szakagi tervezési iranyelvek — Technol6giai
gépeészet operativ szabalyzatnak megfeleldk legyenek

Valamennyi hegesztéssel csatlakozé csé, vagy csévezetéki tartozék anyagmindségét az
MSZ EN 10204 szabvéany 3.1., a hegesztéshez felhasznalt segédanyagok minéségét pedig a
szabvany 2.2. pontja szerinti bizonyitvannyal kell igazolni.

Ismeretlen vegyi 6sszetételi és ismeretlen szilardsagi jellemzékkel rendelkezé anyag a
rendszerbe nem épithet6 be.

Az MSZ EN 12732 szabvany 3. tdblazata tartalmazza az egyes acéltipusokhoz javasolt
hozaganyag kovetelményeket.

2.3. A hegesztés-technolégia min dsitése

A hegesztési tevékenységet végzd vallalkozonak, szervezetnek rendelkeznie kell az adott
munka soran eléfordulé hegesztési feladatokra vonatkozd, bevizsgéalt és jovahagyott
hegesztési technologiaval, és ezt jegyzékonyvvel (WPQR) kell igazolnia. Jelen el8iras
hatalya ala tartozé varratokat csak mindsitett hegesztési eljards alkalmazasaval szabad
késziteni, vagy javitani. A mindsitést az MSZ EN ISO 15607 és az MSZ EN ISO 15609-1
eléirasait figyelembe véve az MSZ EN 1SO 15614-1 vagy az MSZ EN 288-9 szabvanyokban
eléirtak elvégzésével és az azok alapjan kidllitott és aldirt "hegesztés-technolégia
jovahagyasi jegyz6konyv’-vel (WPQR) kell igazolni.

Palyazo véllalkozonak a palydzatdhoz a tanusitott hegesztés-technoldgidk jegyzékét csatolni
kell. Az FGSZ Zrt. rendszerén munkat végezni csak olyan vallalkozonak lehet, amely a
hegesztési alkalmassagat, technoldgidjat igazolta.

A hegesztés-technologiat a kivitelezének hegesztési utasitas forméjdban irdsban kell
rogziteni. A hegesztési utasitas (WPS) mdiszaki tartalma felelien meg az MSZ EN ISO
15609-1 szabvanyban el6irtaknak. A hegesztési munkadk megkezdése elétt a hegesztési
utasitast (kérésre a WPQR-t is) FGSZ Zrt. Tavvezetéki Engineering részére jovahagyéasra be
kell mutatni.

Az FGSZ Zrt. hegesztési felelésének jogaban all adott munkara a vallalkozé altal valasztott
hegesztési eljarast megtiltani, modosittatni vagy mast eléirni.

2.4. Hegesztéssel kapcsolatos személyi kdvetelménye  k

2.4.1. Hegesztési felel 6s

A hegesztési tevékenységet végz§ vallalkozdnak, szervezetnek rendelkeznie kell az MSZ
EN ISO 14731 szabvany szerinti hegesztési feleléssel, akinek végzettsége EWE Eurdpai
hegesztémérnok vagy IWE Nemzetkdzi hegesztdmeérnok. Feladata tObbek kozott a
hegesztési technoldgidk jovahagyasanak intézése (WPQR) és az adott munkéara vonatkozé
hegesztési technologiak (WPS) készitése/jovahagyasa, hegesztéssel kapcsolatos szakmai
irdnyitas.

2.4.2. Hegesztési munkak helyszini iranyitasa, elle  nérzése
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A hegesztési tevékenységet végz6 vallalkozonak, szervezetnek rendelkeznie Kkell
kozépvezetdi szinten a hegesztési tevékenységet a helyszinen iranyito-felligyeld felelés
hegeszt6 szakemberrel, akinek a végzettsége legalabb hegesztétechnologus vagy
hegesztéspecialista. Feladata rendelkezésére all6 WPS lap alapjan a hegesztési
tevékenység ellenérzése és iranyitdsa az adott munka helyszinén.

2.4.3. Hegesztést végz 6 szakember

A hegesztési tevékenységet végzd vallalkozénak, szervezetnek rendelkeznie kell a
hegesztési feladatot kdzvetlenil végrehajtd, az MSZ EN 287-1 szabvany szerint mindsitett
hegesztbvel vagy az MSZ EN 1418 szabvéany szerint minésitett hegesztégép-kezelével.

A hegesztést végz6 szakembereknek a hegesztési bizonyitvanyait a tlizveszéllyel jar6
munkavégzési engedély kiadasakor az engedélyt kiad6 szervezetnek be kell mutatni, és az
engedélyben rogziteni kell a hegeszté szakemberek neveit és bizonyitvany szamukat.

A hegeszték mingsitésének masolatat a munka helyszinen kell tartani, ellenérzés esetén be
kell mutatni.

A hegesztési munka megkezdése el6tt a hegesztési felelés altal dokumentaltan igazolni kell
a hegeszt6k alkalmassagat. Ehhez a 3. szamu mellékletet kell kitdlteni és a munka
megkezdése elbétt min. 8 nappal jovahagyasra az FGSZ Zrt. Tavvezetéki Engineering
részére meg kell kildeni. Az FGSZ Zrt. hegesztési felelésének kérésére a mellékletben
kozolt adatok hitelességét aldtdmasztdé dokumentumokat be kell mutatni.

Amennyiben az igazolasra nincs lehetéség vagy az FGSZ Zrt. el6irja, ugy minden
hegesztének munkapréba készitésével igazolnia kell, hogy alkalmas az adott hegesztési
utasitas szerint a tervben el6irt minéségi varratok elkészitésére a helyszinen, a kivitelezési
feltételek kozott.

A prébavarratot a hegesztési felelés vagy altala megbizott személy jelenlétében kell
elkésziteni. A munkaprébarol az FGSZ Zrt. hegesztési felugyeletét értesiteni kell, tovabba
jegyzékonyvet kell felvenni. A hegeszt§ alkalmassagéat az elkészitett probavarrat alapjan
mindsiteni kell.

2.4.4. Varrat vizsgalatot végz 6 szervezettel szembeni kdvetelmények

A varrat vizsgélataval megbizott vallalkozénak vagy szervezetnek rendelkeznie kell a
Nemzeti Akkreditalasi Testllet altal kidllitott Vizsgalé Laboratérium engedéllyel. A
vizsgalatok megkezdése el6tt min. 8 nappal az FGSZ Zrt. Tavvezetéki Engineering részére
be kell jelenteni a NAT akkreditacié szamat.

Jelen szabalyzat hatalya al4 tartozé létesitmények hegesztési varratainak roncsolasmentes
vizsgalatat az MSZ EN 473 szabvany szerinti képesitéssel rendelkezé személy végezhet.

2.5. Hegesztéssel kapcsolatos targyi kdvetelmények

Hegesztést csak olyan gépi berendezéssel lehet végezni, amelyeken a bedllitasi értékek
egyértelmiien leolvashatéak illetve a régebbi gépeken, amelyeken a beallitott paraméterek
nem olvashato6ak le, azok egyértelmien leellendrizhetéek legyenek.

A gépképesséqi vizsgélatot igazolo jegyzdékonyvet a hegesztési munkak végzése elétt be kell
mutatni és a munkateruleten kell tartani.

A hegesztéshez kapcsol6do gépek, eszkézok biztonsagos Uzemeltetése, jogszabalyban és
rendeletben el6irt felulvizsgalata a mindenkori tzemben tart6 kotelessége.
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A csbvek egymashoz torténd illesztése és hegesztése céljabdl a vallalkozénak, szervezetnek
rendelkeznie kell killsé és/vagy belsé illeszté szerszammal.

2.6. Hegesztett kotések kivitelezése

A hegesztési munkaknal biztositani kell a biztonsdgos munkavégzés feltételeit. Be kell tartani
nemcsak a kivitelez erre vonatkozé utasitasait, hanem az FGSZ Zrt. adott munkatertletre
vonatkozé specidlis el6irasait is.

A munkavégzés engedélyezésénél és kivitelezésénél figyelembe kell venni az 1G-RI-1
utasitas el6irasait. A munkavegzés kezdési es befejezesi idépontjat jelenteni kell az illetékes
Foldgazszallitd Uzemnek, amely koételes tovabbjelenteni azt a Rendszeriranyité Kézpontnak.

Ha az id6jarasi viszonyok olyanok, hogy a hegesztés eredményét karosan befolyasolnék,
csak akkor szabad hegeszteni, ha ezek hatasa olyan mértékben le lett csokkentve, hogy
nem veszélyeztetik a hegesztési varrat megkovetelt minéségét (véddsator, védékabin,
varrattakar6 paplan).

A hegesztendd végek kils6-belsé felulete szennyezédéstdl, nedvességtdl mentes legyen.

A cs6végek élkialakitdsat lehetéség szerint mechanikus eljarassal kell késziteni. Langvagas
esetén is a hegesztéshez elirt elémelegitést kell alkalmazni.

A csévégeket hegesztés el6tt kdzpontositani kell. A belsé illeszté késziléket — mas elbiras
hidnydban — a gyokvarrat 100 %-anak elkészllte utan szabad kivenni. Csbvet a gyok
hegesztésekor emelni, mozgatni tilos!

Kulsé illesztdé alkalmazasa esetén a fliz6varratokat a gyokvarratra elSirtaknak megfeleléen
kell elkésziteni. A gyok hegesztése el6tt a flizévarratok elejét és végét ki kell koszorulni. A
flzévarratok dsszes hosszusaga a csékerilet min. 50%-a legyen.

2.6.1. Varratok el 6készitése
Csévégek élkiképzése 3 mm falvastagsagig ,|” varrat legyen, mig 3 mm felett feleljen meg az

MSZ EN ISO 9692-1 szabvany szerinti "V" varratra vonatkozé eléirasoknak.

Osszehegesztésre kerild csévégek éleltolédasa a 4. szaml melléklet 1. tablazatanak
megfeleld legyen.

Karimak, csodvek, cséidomok hegesztésekor az élkiképzést a falvastagsag kulonbségek
figyelembevételével kell kialakitani.

Csb6végek kozotti hézagot £0,5mm pontossaggal, hézagoldval kell beallitani.

Csévégek homlokfeluletét, valamint 20 mm szélesen a kulsé és belsd palastfeluletét
fémtisztara kell letisztitani.

Varratos acélcstveket ugy kell elforgatni, hogy a csévégek kifutd varratai egymassal ne
taldlkozzanak, a varratvégek az egymashoz hegesztend6 csévégeken legaldbb 100 mm
tavolsagban legyenek egymastol.

A meglevé vezetékre térténd rakotés eldtt mérni kell a visszamaradt magnesesség értékét,
ha ennek nagysaga meghaladja a 2 KA/m értéket, a KFU-ID-42-TIP/1997. tipustechnoldgia
szerint kell eljarni. A csdvek demagnetizalasahoz a kivitelezdnek rendelkeznie kell arra
alkalmas berendezéssel.

2.6.2. Elémelegités
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Repedés elkerllése érdekében ha sziikséges, elémelegitést kell alkalmazni. Az elémelegités
hémérséklete fllgg az anyagminbségtél és anyagvastagsagtol, a hegesztd eljarastél, a
hegesztési hozaganyagtol, a hegesztési paraméterektél. Az elémelegitési hémérséklet
meghatarozésanal figyelembe kell venni az MSZ EN 1011-2 és az MSZ EN 1011-3 szabvany
eléirasit. Az elédmelegités, a kozbensé és a héntartasi (utohékezelés) hémérséklet
ellendrzésére és mérésére figyelembe kell venni az MSZ EN 1SO 13916 szabvéany elSirasait.

Az elémelegités szilkségességét a hegesztési utasitasban kell el6irni.
2.6.3. Hibas varrat javitasa

A megvizsgalt, hibasnak mindsitett varratot ki kell javitani, vagy ki kell vagni. Egy varrat —
amennyiben a konkrét feladatra vonatkozé miszaki eléiras masképpen nem rendelkezik —
legfeljebb 2 esetben javithatd6. Amennyiben tehat a mésodik javitas sem sikeres, akkor a
teljes varratot ki kell vagni a rendszerbdl.

A javitanddé varratot a teljes kerilet mentén korkdrdsen, a vonatkozdé technologiaban
megadott hémérsékletre kell eldmelegiteni. Az elémelegitést a hibas varratszakasszal
ellentétes oldalon kell kezdeni. Az el6irt h6mérsékletnek 50-50 mm-es szélességben kell
meglennie.

Ha a varraton tobb hibas szakasz van, akkor csak az el6z6 hibas szakasz készre
hegesztése utan szabad megkezdeni a kdvetkezd javitast. Varrattakaroval kell biztositani a
javitott varrat lassu lehdlését.

A hibas varratrészt ki kell kdszoérulni vagy ki kell vagni, a hiban tdlnydlva kb. 30-30 mm
hosszUsagban. Repedés esetén ez a tavolsag 50-50 mm hosszu legyen.

A teljes varratot akkor kell kivagni a rendszerbdl, ha:
« Arepedés az alapanyagig hatol.
* Arepedés hossza a teljes varrathossz 8%-at meghaladja.
A javitasok 6sszhosszusaga a varrat hosszanak 30%-anal nem lehet hosszabb.

A teljes varrat eltavolitdsa torténhet hideg (gorgés vago, csbeszterga, forgd tarcsa,
csoflirész) vagy termikus (langvago €gé vagy plazmavago pisztoly) vagassal.

Termikus vagas esetén be kell tartani az alabbiakat:

A csbanyag mindségének figyelembevételével Kkell eldonteni, hogy szukséges-e
elémelegités. A fellletrdl el kell tavolitani az oxidréteget és a szennyezédéseket. El kell
tavolitani a vagas héhatas ovezetét, amely 5 mm falvastagsagig min. 1 mm, mig 5 mm
falvastagsag felett min. 2 mm. A vagés kdrnyezetét védeni kell a szél és csapadék ellen, a
vagott fellletet kézi kdszorlvel kell megmunkalni, fémtiszta fellletet és egyenletes
gyokhézagot kell biztositani.

Varrat javitasra is szilkséges hegesztés technoldgiat késziteni.

Javitds utdn a varratvizsgalatokat meg kell ismételni a hibajavitassal érintett
varratszakaszokon.

2.7. A hegesztési munkak vizsgalata €és dokumentalas a
(bizonylatolasa)

Az aladbbiakban részletezett kovetelmények minden hegesztési varratra vonatkoznak. A
roncsolasos vizsgélatokat azonban csak a hegesztési technolégidk jovahagyatasa és
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mindsitése céljabdl készitett korvarratokon, illetve a miszaki ellenér altal kivalasztott
kodrvarraton, ugynevezett gyartasellendrzé varraton kell elvégezni.

A Kkivitelez6 a hegesztési technologiai fegyelmet folyamatosan ellenérizze. FGSZ Zrt.
hegesztési felligyelete szuroprébaszeri ellenérzést tarthat.

Az elkészitett varratok roncsoldsmentes vizsgalatat az aldbbiak szerint kell elvégezni:

Szemrevételezés (VT): MSZ EN ISO 17637 szerint
Atvételi feltételek: 4. szamu melléklet 1. tdblazat
Penetraciés vizsgalat (PT): MSZ EN 571-1 szerint
Atvételi feltételek: MSZ EN ISO 23277 2X atvételi szint
Ultrahangos vizsgélat (UT): MSZ EN ISO 17640 B szint
MSZ EN 583-1
Atvételi feltételek: 4. szamu melléklet 4. tablazat
Radiografiai vizsgélat (RT): MSZ EN 1435 szerint B osztaly
MSZ EN ISO 17636
MSZ EN 444
Atvételi feltételek: 4. szamu melléklet 3. tablazat
Gazzarvanyok eloszlasa 5. szamu melléklet
Méagnesezhet6 poros vizsgalat (MT): MSZ EN ISO 17638
Atvételi feltételek: 4. szami melléklet 2. tablazat

Szilardsdgi nyomdsprobaval vizsgalhaté varratok esetén 100% VT, RT (ha nem
végrehajthato, akkor PT vagy MT), amennyiben mtargy (Ut, vasut, vizfolyas keresztezeés),
agy még PT vagy MT és UT is.

Szilardsagi nyoméasprébaval nem vizsgélhatd varratok esetén 100 % VT, RT, UT és PT vagy
MT.

Az RT vizsgalat D = DN50 atmérgja csévek esetében kotelezd.

A DN 50-t8l kisebb, szilardsagi nyomasprobanak ala nem vethet6 hegesztési varratokat az
alabbiak szerint kell vizsgalni:
» szemrevételezés (VT),
* penetracios vizsgalat (PT) vagy magnesezhetd poros vizsgalat (MT),
* tomorségi ellenérzés az 1G-UZ-18 szerint.

A fent eldirt és leirt ellendrzések elvégzését és eredményeit jegyzékdnyvekben kell
dokumentalni.

Minden RT vizsgalati felvétel digitalis képként a D-terv része kell, hogy legyen.

A digitalizalast az MSZ EN 14096-1 szabvany szerint mingsitett film digitalizalé rendszerrel
kell elvégezni. A digitalizaldsnak meg kell felelni az MSZ EN 14096-2 szabvany DS
osztalyanak. A digitalizalt filmen a képminéség jelzének ugyan ugy kell latszani, mint az
eredeti filmen.
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Lehet8ség van digitalis rontgenvizsgélat tarolasos foszforlemezzel (RT-CR, Computed
Radiography) alkalmazéaséra is. A vizsgalati eljaras felelien meg az MSZ EN 14784-2
szabvanynak. A vizsgalé laboratériumnak vizsgélati és értékelési technologiat kell
kidolgoznia és hitelt érdemiéen igazolnia kell, hogy a legaldbb RT 2 tanusitott mindsitéssel
rendelkezd vizsgalo személyzet jartas az RT-CR vizsgalati modszer alkalmazasaban.

A ledllashoz kotoétt technologiai — nyomaspréba alda nem kerllé — varratokat csak és
kizarélag digitdlis RT-CR mddszerrel lehet vizsgalni és a helyszinen azonnal eredményt kell
kozolni.

A létesitményen dolgoz6 hegesztékrél kimutatast, ugynevezett "Hegesztdé névsort” kell
késziteni, amelyhez csatolni kell a 2.4.3. pont szerinti minésitési bizonyitvdny masolatat és a
hegeszték alkalmassaganak igazolasat vagy a munkaproba mindésitésérél szo6l6
jegyzékonyvet.

A létesitmény varratait a 2.10 pont szerint be kell szamozni. A varrat szamot fel kell irni a
hegesztési varrat mellé a szigetelésre is. Az elkészitett hegesztési varratokrél és a
varratokban feltart hibakrél a Kkivitelezének elektronikus hegesztési nyilvantartast kell
késziteni, melyet a D-tervhez csatolni kell, illetve a munka befejezését kovetéen az FGSZ
Zrt. Tavvezetéki Engineering részére elektronikusan Microsoft Excel formatumban meg kell
kuldeni. (6. sz. melléklet)

Az FGSZ Zrt. el6irhat a —fentiektdl eltéréen- folyamatos adatszolgaltatést is.
A nyilvantartasnak a kovetkezd adatokat kell tartalmaznia:
e Varrat készités idépontja
» Vallalkoz6 neve
* Munka megnevezése
* Szerz6dés szama
¢ A hegesztd beltd jelét
* Avarrat azonosité szama
* Varratvizsgalatot végz6 cég neve
» Varratvizsgalat tipusa
» Fellelt hiba kodja (4. szdmu melléklet szerint)
* Varrat minésitése
A hegesztési napléban fel kell tintetni a varrat készitéssel kapcsolatos alabbi adatokat:
* A hegeszt6 nevét €s beltd jelét,
* A varrat azonositd szamat,

e Az 0sszehegesztett anyagok és hozaganyagok azonositd szamat, anyagmindségét,
a falvastagsagokat (cs6 esetében az atmérdt, hosszat), stb.

* A hegesztési technoldgia és WPS szamat,
» |dgjarasi helyzetet (hdmeérséklet, csapadék, széljaras, stb.)
 Déatumot,

« Epitésvezetd/csoportvezetd nevét
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2.8. A hegesztés biztonsagtechnikai el éirasai

« A munkakezdés el6tti biztonsagtechnikai oktatdason minden arra koételezett
munkavallalonak részt kell vennie.

» Az oktatési naplét az eldirasoknak megfeleléen vezetni kell.

* A hegeszt6 és segitbje koteles a részére kiadott egyéni véddfelszereléseket
rendeltetésiknek megfeleléen hasznalni.

« A hegesztési munkdk tartama alatt be kell tartani a 143/2004. (XI.22.) GKM
rendelettel kiadott "Hegesztés Biztonsagi Szabalyzat” vonatkozo eldirasait.

A hegesztési munkék ellenérzésének megkivant gyakoriségat a 2.7 pontban felsorolt
vizsgalatokkal a szallité vezeték kdrnyezetétdl fliggéen a 79/2005 SzSzBSz irja eld.

2.9. Hegesztési tevékenység felosztasa

A hegesztési tevékenységet szabalyozas szempontjabdl az aldbbi tertletekre kell felosztani:
* miszaki tervdokumentacio alapjan végzett hegesztési tevékenység,

* miszaki tervdokumentécié nélkul - havéaria elharitas soran - végzett hegesztési
tevékenység,

- foldgazszallito vezetékek és azok technolbgiai rendszeréhez kozvetlenll nem
kapcsolédd egységeken végzett hegesztési tevékenység. (keritések, kapuk, létrak,
tartok, alatamasztasok, stb. hegesztése)

2.9.1. Miiszaki tervdokumentacié alapjan végzett hegesztés

A tarsasag Altal Uzemeltetett foldalatti és fold feletti csdévezetékeken és technologiai
létesitményeken végzett hegesztéssel jard tevékenységeket a kiviteli tervnek, vagy épitési
technoldgiai utasitas alapjan elkészitett hegesztési technologia (WPS) alapjan kell elvégezni.
A Kkiviteli tervnek illetve az épitési technoldgiai utasitdsnak olyan mélységben kell
tartalmaznia a hegesztéssel kapcsolatos tervezd altal eléirt feltételeket, hogy az alapjan a
kivitelezé az adott munkara vonatkozé hegesztési technologiat (WPS) el tudja késziteni.

2.9.2. Miiszaki tervdokumentacié nélkdl, havaria elharitas so  ran végzett
hegesztési tevékenység

A varatlan meghibasodéasok (havariak) elharitdsa soran a munka jellegebél adoddan kiviteli
terv vagy konkrét javitdsi technologia elkészitésére nincs mod. Az ilyen jellegl
beavatkozasokra rendelkezésre &llnak "D” tervi adatok, tipus technolégiak, miszaki
eléirasok. Ezek birtokaban, illetve ha szlkséges, helyszini diagnosztikai vizsgélatok alapjan
(atmérd, falvastagsag, keménységbdl kovetkeztetett szilardsagi jellemzék) a hegesztési
felelésnek WPS-t kell késziteni, amelyeket a munka helyszini vezetdjének értelemszeri
adaptaladsaval be kell tartani illetve tartatni.

2.9.3. Foldgazszallité vezetékek és azok technolégi  ai rendszeréhez
kozvetlenll nem kapcsolodo egységeken végzett heges  ztési
tevékenység
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A foldgazszallité vezetékek és azok technoldgiai rendszeréhez kézvetlenil nem kapcsol6do
egységeken értjuk a keritések, kapuk, létrék, tartok, alatamasztasok, védécsd, szaglocséd
stb. hegesztéssel torténd elkészitését. Ezekre a tevékenységekre sem a tervben, sem az
épitési technolégidkban hegesztés technolégiai szempont alapjan nem kell kitérni,
értelemszerlien a hegesztési tevékenységre hegesztési technolégiat (WPS) sem kell
késziteni, azonban a hegesztési tevékenység soran az elvarhatd szakmai és
biztonsagtechnikai minimum kovetelményeket kell alkalmazni.

2.10. Hegesztési varratok jeldlése
A beépitett anyagokon olyan id6all6 jeldlést kell alkalmazni, amely alapjan az anyagok és a
minéségi bizonyitvany kapcsolata nyomon kovethetd.

A hegesztési varratok szamat és a hegeszt6 jelét, valamint az esetleges javitas jelét (J) is
idéalld modon kell megjeldini a varrattdl szamitott 100 mm-es savon belll, hogy a varrat
egyértelmien azonosithatd legyen. A jeldléseket varrat térképen is dokumentélni kell. A
foldalatti cs6szakaszok varratait a varratszigetelésen kivil, a csé oldalan is jeldlni kell metal
markerrel. Az dsszes kapcsoléddé dokumentumban erre hivatkozva kell azonositani a
varratot.

Az id6all6 jeldlés lehet:
* beltés (szam, acélbélyegzd),
« metal marker,
Beltés nem hasznalhaté:
* korr6zidallé acélokndl,
* s <5 mm falvastagsagnal,

e Ren = 460 N/mm? folyashatari acéloknal

2.11. Dokumentalas

Egy adott hegesztési tevékenységgel jar6 munkavégzés befejezése utan a kivitelezének el

kell készitenie az adott munkéra vonatkoz6 “D” tervet, melyet dokumentéltan be kell illeszteni
az adott létesitmény “D” tervébe. A "D” tervben a hegesztéssel kapcsolatos résznek a
kovetkezoket kell tartalmaznia:

« kivitelez6 nyilatkozatat a terv, illetve a hegesztési technol6gia szerinti hegesztésrél,
» FGSZ zrt. altal jovahagyott hegesztési technoldgiai utasitast (WPS),
* hegeszt6 névsort és a hegeszték minésitésének masolatat

* hegeszték alkalmassaganak igazolasa vagy munkapréba minésitésérél sz6lo
jegyzdkényv

» varrat vizsgalatok jegyzékonyveit,
» RT vizsgélati felvételek digitalis képeit
» hozaganyagra vonatkozé bizonylatot,

e varrat térképet a hozzatartozé hegesztési napléval vagy a vonal-hegesztési naplét, a
varrat(ok) vizsgalatdnak 2.7. pontban leirt elektronikus nyilvantartasat
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3. KAPCSOLODO JOGSZABALYOK, SZABALYZATOK

Azonositd és Cim

Kapcsolat leirasa

GKM rendelet

3/1998 (1.12) |IKIM | Egyes hegesztett szerkezetek gyartasat végz6 gazdalkodd
rendelet szervezetek alkalmassaganak igazolasarél

143/2004. (X11.22.) | a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol

GKM rendelet

79/2005. (X. 11)) | a szénhidrogén szallitovezetékek biztonsagi kovetelményeirdl és

a Szeénhidrogén
kozzétételérdl

Szallitbvezetékek Biztonsagi Szabdlyzata

MSZ EN 287-1:2012

Hegeszték minésitése. Omlesztéhegesztés. 1. rész. Acélok

MSZ EN 288-9:2000

Hegesztési utasitas és hegesztéstechnolégia jovahagyasa
fémekre. 9. rész: A szarazfoldi és a tengeri szallitd csévezetékek
helyszinen hegesztett tompakotései hegesztéstechnologiajanak
vizsgélata

MSZ EN 444:1999

Roncsolasmentes vizsgdlat. Fémek réntgen- és gammasugaras
radiogréfiai vizsgalatanak alapjai

MSZ EN 473:2008

Roncsolasmentes vizsgélat. Roncsolasmentes vizsgéalatot végzé
személyzet minésitése és tanGsitasa. Altalanos alapelvek

MSZ EN 571-1:2001

Roncsoldsmentes vizsgélatok. Folyadékbehatolasos vizsgélat. 1.
rész: Altalanos alapelvek

MSZ EN
1:1998/A1:2004

583-

Roncsolasmentes vizsgalatok. Ultrahangos vizsgéalat. 1. rész:

Altalanos alapelvek

MSZ EN 1011-2:2001

Hegesztés. Ajanlasok fémek hegesztéséhez. 2. rész: Ferrites
aceélok ivhegesztése

MSZ EN 1011-3:2001

Hegesztés. Ajanlasok fémek hegesztéséhez. 3. rész: Korrdzidalld
aceélok ivhegesztése

MSZ EN 1418:2000

Hegesztési személyzet. Hegesztégép-kezelbk és
ellenallashegesztégép-beadllitok  mindsitése  fémek  teljesen
gépesitett és automatikus hegesztésére

MSZ EN 1435:2004

Hegesztett kotések roncsolasmentes vizsgalata.
varratok radiografiai vizsgéalata

Hegesztett

MSZ EN 1594:2009 Gazellatd rendszerek. 16 bar-nal nagyobb (zemi nyomasu
csbvezetékek. Miszaki kbvetelmények

MSZ EN 10204:2005 | Fémtermékek. A vizsgalati bizonylatok tipusai

MSZ EN 12732:2002 | Gazellatd rendszerek. Acélcsbvek hegesztése. Muiszaki

kévetelmények

MSZ
1:2003

EN  14096-

Roncsolasmentes vizsgalat. A radiogréfiai filmdigitalizalé rendszer
minésitése 1. rész: Meghatarozasok, a képminéségi paraméterek
mennyiségi mérése, 6sszehasonlitd film és mindségi ellenérzés

Oldal: 13 / 15

Szabalyzatkészit6: Kolumban Krisztian

Hatdlyba lépés datuma: 2013.06.03.




1G-Uz-20
Verzidszam: 2.
Hegesztési tevékenységgel kapcsolatos miiszaki kovetelmények

MSZ EN  14096- | Roncsoladsmentes vizsgalat A radiografiai filmdigitalizalé rendszer

2:2003 minésitése 2. rész: Minimum kdvetelmények.

MSZ EN  14784- | Roncsoladsmentes vizsgalat. Ipari szamitégépes radiografia

2:2006 foszforlemezen valé képtarolassal. 2.rész: A fémek réntgen- és
gammasugaras vizsgalatanak altalanos alapelvei.

MSZ EN ISO 3834- | Fémek dmleszt6hegesztésének mindségiranyitasi kovetelményei.

1:2006 1. rész: A mindségiranyitasi kovetelmények megfelelé szintjének
kivalasztasi feltételei

MSZ EN ISO 3834- | Fémek dmleszt6hegesztésének mindségiranyitasi kdvetelményei.

2:2006 2. rész: Teljes korl minGéségiranyitasi kovetelmények

MSZ EN ISO 3834- | Fémek 0mlesztéhegesztésének minéségiranyitasi kovetelmeényei.

5:2006 5. rész: Az ISO 3834-2, az ISO 3834-3 vagy az ISO 3834-4
szerinti mindségiranyitasi kovetelményeknek valdé megfeleléshez
szukséges dokumentumok

MSZ EN ISO 9692- | Hegesztés és rokon eljarasai. Elkiképzés és illesztés. 1. rész:

1:2004 Acélok  fogyolelektrédos  kézi  ivhegesztése, veddgazas
ivhegesztése, gazhegesztése, TIG-hegesztése és sugaras
hegesztése

MSZ EN ISO | Hegesztés. Iranyelvek az elBmelegitési, a kodzbensé és a

13916:2000 hdntartasi hdmeérséklet mérésére

MSZ EN ISO | Hegesztési felligyelet. Feladatok és felel6sség

14731:2007

MSZ EN ISO | Fémek hegesztési utasitdsa €és hegesztéstechnolbdgidjanak

15607:2004 minésitése. Altalanos szabalyok

MSZ EN I1SO 15609-
1:2005

Fémek hegesztési utasitasa és hegesztéstechnologidjanak
mindsitése. Hegesztéstechnoldgiai utasitas. 1. rész ivhegesztés

MSZ EN I1SO 15614-
1:2004

Fémek hegesztési utasitasa és hegesztéstechnoldgidjanak
minésitése. A hegesztéstechnoldgia vizsgélata. 1. rész Acélok iv-
és gazhegesztése, valamint nikkel és 6tvizetei ivhegesztése

MSZ EN ISO | Roncsolasmentes vizsgalat. Radiologiai vizsgalatok. Rontgen- és

17636:2013 gamma-sugar technikak digitalis érzékel6kkel

MSZ EN ISO | Hegesztett kotések roncsoladsmentes vizsgalata.

17637:2011 Omlesztéhegesztéssel készitett kotések szemrevételezéses
vizsgalata

MSZ EN ISO | Hegesztett kotések roncsolasmentes vizsgalata. Magnesezhet6

17638:2010 poros vizsgalatok

MSZ EN ISO | Hegesztett kotések roncsolasmentes vizsgalata. Ultrahangos

17640:2011 vizsgélatok. Eljarasok, vizsgalati szintek és értékelés

MSZ EN ISO | Hegesztett kotések roncsolasmentes vizsgalata.

23277:2010 Folyadékbehatolasos vizsgélat. Atvételi szintek

Jelen miszaki utasitdsban hivatkozott barmely szabvany vagy rendelet megvaltozdsa esetén

értelemszeriien az azt mddositd szabvanyt vagy rendeletet kell alkalmazni.

4. MELLEKLETEK
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1G-Uz-20
Verzidszam: 2.

Hegesztési tevékenységgel kapcsolatos miiszaki kovetelmények

Melléklet szama

Melléklet cime

1. sz. melléklet Mdbdositasok jegyzéke

2. sz. melléklet Fogalomtar

3. sz. melléklet Hegeszték alkalmassaganak igazolasa
4. sz. melléklet Varrathibak és elfogadasi szintjeik

5. sz. melléklet Gazzarvanyok eloszlasa abrak

6. sz. melléklet Varratvizsgalat elektronikus nyilvantartas

Szabalyzatkészit6: Kolumban Krisztian

Hatdlyba lépés datuma: 2013.06.03.
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