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3L-BR-02

ALTENE TP 1823.32 haromréteg  butilkaucsuk szalagbol felépitett szigetel 6
rendszer

Kiegészit 6 kovetelmények a szigetel 6 rendszer alkalmazaséara

Az 1G-UZ-29 operativ szabdlyzat torzsszovegében foglalt, felillet elékészitésre,
atlapoladsokra és munkag0dor meéretekre vonatkozd, valamint és egyéb eldirasok
kévetelmények betartasa kotelezd.

A szigetelend§ fellletet minden esetben SA 2 Y% tisztasagi fokozatnak megfeleléen kell
elékésziteni. (MSZ EN ISO 8501 szerint). (Ez adott esetben meghaladja a gyartomavi
el6irasokat)

A szigetel 6 rendszer szabvanyos jeldlése

C50 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy
mechanikai ellenalldsa, +50 °C tartés Uzemeltetési hémérsékletig alkalmazhato
szigeteld rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok

A szigetel® rendszer 6sszes rétegvastagsaga: 3,3 mm

Ebbdl:

ALTENE 16HT alapozé: 0,1 mm

Bels6, TP 1823.32 B/G szalagtekercs:1,6 mm (a kulsé butilragaszto réteg fekete szin()
Kilsé TP 1823.32 Y/G szalagtekercs:1,6 mm (a kilsé butilragaszté réteg sarga szind)

Metszetben lathato rétegek szinei beltlr 8l kifelé haladva:
szUrke-fekete-szirke-fekete-szirke-fekete-sarga-szirke-fekete-sarga

Tervezés soran megadandd adatok:
A szigetel6 szalag szélessége: 50, 100, 150 és 225 mm.

A szigetel 6 rendszer felépitése

A szigeteldanyag aszimmetrikus elrendezésli butilkaucsuk, PE, butilkaucsuk
szerkezetl, 6nhegedd rendszer. A kulsé és a belsd réteg az ellendrizhetéség és a
technoldgia egyszer(i kdvetése miatt killonbdzd szind. A teljes bevonat rendszer nem
lehet vékonyabb, mint 3,3 mm. (m{iszaki adatlap mellékelve)

Az alapozénak minimum 25% szilardanyag tartalommal rendelkezd butilkaucsukbol és
oldészerbdl kell alinia (oldészer: heptan és toluol)

A kész szigetelést szemrevételezéssel, és az MSZ EN 12068:2000 szerint min. 15 kV-
0s atltés vizsgalatnak kell alavetni.

A szigetelést csak kioktatott személyzet végezheti, amely oktatast vagy a gyartomd,
vagy a magyarorszagi forgalmazé képvisel6i tartjdk meg.

A szigetel 6 rendszer alkalmazasahoz sziikséges eszkdzok

1. Szemcsesz6rd berendezés
2. Egyéb mechanikai tisztitbeszk6zok
3. H6mérséklet méré
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4. Harmatpont mérd

5. Felileti hdmérséklet mérd

6. Relativ paratartalom méré

7. Holiday detektor (Atiités vizsgald késziilék)

8. Mérészalag

9. Allithato erésségii propan-butan égé.

10. Csiszol6 vaszon 80-as finomsagu

11. GOmbolyd reszeld (raspoly).

12. 1zopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

13. Szerves oldoészer az eszk6zok tisztitasara

14. PE zsakok a szennyezett eszk6zok, rongyok stb gyljtésehez)
15. Kézi tekercseld gép (50 mm szalagszélesseég felett alkalmazasa kotelezé.)
16. Egyéni védbeszk6zok

17. Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

18. E melléklet szerinti, alkalmazastechnikai utmutatd, kinyomtatva.

Osszefoglald

A teljes munkafolyamatnal figyelembe kell venni a az FGSZ Zrt 1G-UZ-29 utasitas
el6irdsait, mind a munkavégzésre, mind a biztons4gi eléirasokra, mind a
dokumentécios kdvetelményekre vonatkozoéan.

Figyelembe kell ezen kivil a gyartomdvi miiszaki és alkalmazastechnikai utasitasokat,
és a vonatkoz6 szabvanyokat is.

Minden esetben ezen eléirasok kozil az 1G-UZ-29 az iranyadd, mely eldirasainal nem
alkalmazhat6 gyengébb kdvetelmény.

A szigetel 6 rendszert a kovetkez 6 folyamat, ill. kdvetelmények betartasaval kell

elkésziteni:

A bevonas folyamata

1. A csé kulsé feluletének el6készitése /tisztitasa

2. Bevonas az Altene P16HT alapozé festékkel

3. Altene MN gitt alkalmazasa (ha sziikséges)

4. Korrézio elleni védé szalag felvitele (belsé réteg) Altene TP 1823.32 B/G —vel
(fekete/szurke)

5. Mechanikus védé szalag (kllsé réteg) a TP 1823.32 Y/B -vel (sarga/fekete)

Cso0 kils 6 fellletének el 6készitése, tisztitasa

Az acélcsbvek hegesztési varratait, szigeteléstél mentes szabad végeit szemcsesugaras
tisztitassal kell megtisztitani. Az elérendé tisztasagi fokozat Sa 2 ¥2 az MSZ EN ISO 8501
szabvany szerint.

A gyari szigetelések széleit 30 fokban le kell torni raspollyal, reszel6vel vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartémiben nem végezték el, vagy ALITENE MN gitt
alkalmazéasaval a fellleti 1épcsét egyenletesen, 30 foknal nem nagyobb szdgben ki kell
egyenliteni.
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A csovek és cs6szerelvények kilsé feluletét teljesen meg kell tisztitani és megszaritani az
alapozé festék felvitele el6tt; ezért alapos szemrevételezést kell elvégezni — nagyito
hasznélata nélkil-, hogy meghatarozzuk a csé fellletének allapotét.

A csOévon meglévd bevonatokat, ideiglenes védelmeket és idegen anyagokat, mint példaul
zsirt, olajt, homokot, revét, oxidokat, rozsdat és szennyezédéseket teljes mértékben el kell
tavolitani (ISO 8501-1) mivel ezek elvalaszté anyagként viselkedhetnek.

Tisztitast kovetden, de a bevonast megel6z6en, meg kell gy6zddni arrdl, hogy a csé felulete
széraz. Tavolitsa el a nedvességet vagy jeget pamutszovet vagy nyilt lang alkalmazéséaval.

Alkalmazasi feltételek

HOémérsékletek:

Cs6 felulete hémérséklete -15 -6l + 70°C -ig
Kornyezeti hdmérséklet -20 -tol + 50°C -ig
P16 HT alapozo alkalmazéasi hémeérséklete of -30 -tol + 60°C -ig
TP1823.32 Alkalmazasi hémérséklete -35-t6l + 70°C -ig

A bevonat kialakitasat, ill. az alapozé réteg felhordasét legaldbb + 2-4°C harmatpont feletti
cs6 illetve szalag tekercs fellleti hémérsékleten kell elvégezni, ennek eléréséhez melegitse
fel a csovet hegesztélanggal és a szalag tekercseket tarolja meleg helységben vagy
alkalmazzon hélégbefavot.

ALTENE P16 HT ALAPOZO ALKALMAZASA

Gyb6z6djon meg arrol, hogy az alapozét alaposan felkeverte annak hasznalatat megelézéen,
hogy teljes eredeti viszkozitasat visszanyerje (keverje fel legaldbb egyszer vagy kétszer a
hasznalat alatt is). Tartsa a fém vodrot zarva, amikor nem haszndlja, hogy elkerilje az
oldoszer elparolgésat.

Lépjen kapcsolatha az Alta Altene Miszaki Osztalyaval abban az esetben, ha az alapozét
higitani kivanja.

Haszndljon tiszta szaraz ecseteket vagy fest6 hengert (kis terlleteken) vagy gépi
berendezést (nagy terlletekre) vékony és egységes réteget hozva létre, elkertlve a
folytonossag hianyat azon a tertileten melyek véddszalaggal kerllnek bevonasra, oly médon
hogy az alapoz6 behatoljon az 6sszes kisebb egyenetlenségbe, megfolyasok és tulzott
mennyiség hasznalata nélkul. Egy Uj csé homokfujt, 2,5 tisztasagi fokozatnak megfelelé
feltletén, az optimalis alapozé bevoné mennyisége 0.20 liter/m?. Javasolt, hogy megfeleld
mennyiségl alapozot vigyunk fel a kilonb6zd mértékli homokfuvassal tisztitott és tisztasag
fokozatd, illetve érdességl cs6 fellletekre, azért hogy a felvitelt és szemrevételezést
kévetden a felllet tokéletesen bevont és sima legyen.

Hagyja az alapozOt megszaradni az oldoszer elparolgasaval. A szaradasi id6 fugg a
kornyezeti hémérséklettdl ezért, javasolt a tapadasi szilardsag teszt vizsgalat elvégzése; az
alapozénak aktivnak kell maradnia, de ujjal toérténé érintéskor a festékanyag nem kerilhet a
kézre.

Oldal: 3/6



IG-Uz-29

Verzioszam: 4.

Acél cs bvezetékek szigetelésével szemben tdmasztott kovetel  mények
5. sz. melléklet

A szigetel6 szalaggal torténé bevonast, az alapozést kdveté 8 oran belll el kell végezni,
ellenkezd esetben, egy Uj alapozé réteget kell felvinni.

Gyari bevonatolasu csé esetén, tisztitsa meg oldoszerrel és dorzsvaszonnal a csé végeket
legaldbb 150 mm-re az alapoz6 felvitelét megel6z6en azért, hogy eltavolitsa a
szennyez&déseket és el6segitése az alapozé tapadasat. Az alapozé felvitelét legalabb 100
mm szélességben végezze el.

ALTENE TP 1823.32 B/G ES TP 1823.32 Y/G ALKAMAZASA EGYENES CSOVEKEN ES
CSOCSATLAKOZASOKON

A szigetel6 szalag felvitele torténhet kézzel vagy kézi szigeteld gépekkel.

Kezdje el a szigetelést az Altene TP 1823.32 B/G alkalmazasaval az alapozé felvitelét
koévetden, azonnal amikor az érintésre tapados.

A szalag a felvitel soran feszes kell, hogy legyen, és kézzel térténé felvitele soran a tekercs
vizszintes tengelyét olyan kozel kell tartani cséh6z amennyire csak az lehetséges, fenntartva
ugyanazt a széget, hogy a redék és rancok kialakulasat elkeruljuk.

A szigetel6 szalag feszessége fliggetlendl attol, hogy kézi vagy gépi szigetelés torténik
alland6 eértékd kell, hogy legyen, és ugy kell beallitani, hogy a feszitett szalag az eredeti
szalag szélességéhez viszonyitva 0,5% -nél jobban ne nyuljon.

A tokéletes bevonat elérése érdekében, rendkivil hideg kérnyezetben vagy olyan idéjarasi
kérilmények kodzott, ahol alacsony a hémérséklet, a szigetel§ tekercseket legalabb +5°C
feletti hémérsékleten kell tartani és ezért ilyen estekben, helyezze a tekercseket meleg
helységbe, hogy azok még alkalmazdsukat megel6zéen a jelzett hémérsékletre
felmelegedjenek.

A szalag szélessége 0sszefligg a cs6 méretével.

ALTENE TP 1823.32 B/G ALKALMAZASA KORROZIO VEDELEMRE (Bels6 réteg)

Tavolitsa el a nem tapadd lehtuzhaté elvalaszté szalagot kb. 50 cm-en és tekerje fel az
Altene TP 1823.32 B/G szigetel6 szalagot szorosan a csére szirke szinével szemben a
csével, legaldbb 100 mm -t (gyari bevonas esetén kezdje a bevonast ugy, hogy legalabb 70
mm hosszu szalagot visz fel a csére).

Figyelien a tekercs cs6 tengelyéhez viszonyitott szdgére, hogy a megfelel§ takarast
biztositsa.

A szigetel6 szalag felvitelét csére spiraliasan végezze, az atfedés minden egyes fordulat
esetén 50% (két réteg egymashoz viszonyitva egyenlé atfedésd). Rossz atfedés esetén,
tavolitsa el a mar felvitt szigetel§ szalagot, és ismételje, felvitelt kis mennyiségli alapozo6
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festékkel majd folytassa a szigetel§ szalag felvitelével. Kis éatfedési hiba esetén, addig
véltoztasson a felvitel sz6gén, amig az atfedési hiba meg nem szlnik.

Csatlakozasokon, az Uj tekercs végét at kell fedni minimum 100 mm hosszan az alkalmazott
szalag végével.

ALTENE TP 1823.32 Y/B ALKALMAZASA MECHANIKUS VEDELEMRE (kiilsd réteg)

Altene TP 1823.32 B/G felvitelét, a TP 1823.32 Y/B mechanikus védé szalagot kell felvinni,
fekete szinével a belsé szigetel§ szalaggal tortént bevonas iranyaba, annak felvitelét az
ellenkezd irdnybol kezdve ugyanazon folyamatot kdvetve, mint amit a TP 1823.32 B/G belsé
szigetelés felvitelekor végeztink.

Ellen 6rzés

Szemrevételezésre, a bevonasnak, homogénnek és tomornek kell lennie a rétegeknek
egymashoz jol, kell illeszkednitk rancok nélkdil.

A Holiday detektoros vizsgéalat elvégzéséhez, a bevonaton lyukak vagy légzarvanyok nem
lehetnek. A teszt vizsgalatot magas feszliltségen kell elvégezni, a javasolt kezdeti vizsgalati
feszlltség 5 kV plusz 5 kV minden egyes rétegre.
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AMOL-CSOPORTTAGIA

Szigetel 6 anyag adatlapja

ALTENE’
TECHNOLOGIES

ATEND DO ESTE WA GALITA CETIFICATD Dk
CORPAN ¢ WATHY DUAETTY SYETEW DERTRED AY

Factory and Offices: 5.S. Umbro Casentinese Km 7,700 01022 Bagnoregio (VT) laly
Phone + 39 0761 76211 - Fax + 39 0761 792419 / 7621258 E-mail address: altavt@tin.it

Anti-Corrosion Systems for Oil Gas, Praducts and Water Pipeline, Petrochemical and Industrial plant

PRODUCT DATA SHEET P.D.5. 1823-32 Rev.1-01-07
ALTENE TP 1823 - 32 ANTILCORROSION INNERWRAP
WITH PRIMER P18 HT IS HOMOLOGATED BY DVGW-EN 12068 DIN CLASS C +50°C
COMPOSITION
Adhesive : Special Blend of Rubber Adhesive Resins,Chemicals,Mineral filler on both sides
Adhesive External : Colour black, on requested yellow UV resistance
Adhesive Internal Colaur black, on requested grey
Backing : Special Blend of Stabilized Polyethylene
Interleaf : Antiadhesive Film Treated with Silicone
TYPICAL - VALUES
PHYSICAL PROPERTIES Test Method Engl Ish Mot ric
Total Thickness ASTM D 1000 32 mils 0,813 mm
Adhesive Thickness ( External } ASTM D 1000 & mils 0,152 mm
Adhesive Thickness ( Internal ) ASTM D 1000 14 mils 0,356 mm
Backing Thickness ASTM D 1000 12 mils 0,305 mm
Tensile Strength EN 12068 37 |bfin width 65 N/10 mm
Tear Resistance DIN 53515 799 Ibfin width 140 N/ mm
Elongation EN 12068 400 % 400 %
Shear Resistance EN 12068 139 oz/sqin 0,06 N/mm~
ADHESION
To Primed Steel at23°C  EN 12068 16 ozl/in width 1,7 Nimm
- at 50°C wen 1,8 =mnn 02 "
ittt at23°C DIN 306721 == Lk I >l= 45 N/0 mm
Yo at 50°C i Sfin 4 memn Sk g mumew
L at23°C ASTM D 1000 258 wenm 2R
Inner layer to inner layer at23°C DIN 3067201 == 365 ozfin width = 40 N0 mm
oo at 50°C wan = a7 mwnn = 4 mmmm
bl Rl at23°C  EN 12068 = 18 ozfin width == z Nfmm
e ilall g ats0°c s == 28 mhm == P27 % e
ELETTRICAL RESISTANCE
Specific insulation resistance EN 12068 4x30 " am*° 4 %10 7 £.m "
Dielectric Strenght ASTM D 1000 30 KV 30 KV
MOISTURE RESISTANCE
Water Absorption (1) ASTM D 570 01 % 0,1 %
‘Water Vapour Transmission ASTM E 96 0,01 g/100sqini2d4 h 0,2 gflsgm/24 h
MEGHANIGAL RESISTANGE
Penetration Resistance
{4Layers) remaning EM 12068 >f= 0,7 mm sl= 0,7 mm
Impact Resistance EN 12088 »f= 15 Joule =f= 15 Joule
TEMPERATURE RANGE
Temperature of Application =31 °F =35 °C
168 °F 70°C
Operating Temperature -3 °F -35 °C
185 °F 85 °C

{1) Value obtenued by placing the tape on a steel plate

The typical values given are the average of minimum and maximum values defined by Alta Altens for acceptance of the product. The values,
measured according to standard procedures, are obtained from specimen of samples collected according to Alta Altens test procedures, and
conditioned under controlled conditions. In absence of purchasing specifications for the inspection and acceptance of the product, Alta Altene
will refer to its procedures, conditions and tolerances. Values obtained on site will vary depending on the test methods and conditions. Whilst
Alta Altene warrants its products to be free of material and manufacturing defects, Alta Altene disclaims any liability in connection with the
misuse of Alta Altena products.
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