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3L-HS-01

CANUSA GTS-65 Haromréteg i, hére zsugorodd szigetel 6 mandzsettaval
felépitett szigetelési rendszer

Kiegészit 6 kdvetelmények a szigetel 6 rendszer alkalmazéséara

Az 1G-UZ-29 operativ szabdlyzat torzsszovegében foglalt, felillet elékészitésre,
atlapolasokra és munkag6dor méretekre vonatkozd, valamint és egyéb el6irasok
koévetelmények betartasa kotelezd.

A szigetel 6 rendszer szabvanyos jeldlése

C HT 60 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy
mechanikai ellendllast, +60 °C tartds Uzemeltetési hémérsékletig alkalmazhato
szigetel6 rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok S ill. L vastagsag i jel i mandzsetta esetén
A szigetel6 rendszer 6sszes rétegvastagsaga: 3,5 mm (S), ill. 2.6 mm (L)

Ebbdl:

CANUSA E primer, kétkomponens( epoxi alapozé: 0,1 - 0,15 mm

CANUSA GTS-65 zsugormandzsetta 3,4 mm (S) ill. 2.5 mm (S) zsugoritas utan

Tervezés sordn megadando adatok:

Szélesség: 300 mm; 450 mm; 600 mm; 900 mm
Vastagsag: S vagy L thickness*

Szigetelend6 cs6 kiilsé atmérdje: (mm)
Primer (CANUSA E primer) szikséges : IGEN

*Fokozott mechanikai igénybevétel estén, példaul kéves, kavicsos talajnél, vagy ha a
csé elhelyezése iranyitott furassal, ill. atsajtolassal torténik, az S vastagsagot kell
vélasztani. Egyéb esetekben, amikor fokozott mechanikai igénybevétel nem merul fel,
és a talaj mentes a kovektdl, az L vastagsag valasztando.

A szigetel 6 rendszer készitésének folyamatara vonatkozé kbvete  Imények

1) Felulet el 6készitése

Az acélcsbvek hegesztési varratait, szigeteléstél mentes szabad végeit szemcsesugaras
tisztitassal kell megtisztitani. Az elérendd tisztasagi fokozat Sa 2 ¥ az MSZ EN ISO 8501
szabvany szerint.

A gyari szigetelések széleit 30 fokban le kell t6rni raspollyal, reszel6vel vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartomiben nem végezték el. A gyéri szigetelés
egyenetlenségeit el kell simitani, ha sziikséges a szennyez8déseket (pl. séar, por) el kell
tavolitani, végul egy 80-as szemcséjli csiszolovaszonnal a kerllet iranyaban (a felllet
mentén, a csé tengelyére merdleges iranyban) a PE réteget érdesiteni kell

2) Alapozéas

CANUSA E primer kétkomponensi epoxi alapozoval, min. 100-150 mikrométer széraz
rétegvastagsagban.

Oldal:1/4



IG-Uz-29

Verziészam: 4.

Acél cs bvezetékek szigetelésével szemben tdmasztott kovetel — mények
6. sz. melléklet

3) Szigetel 6 rendszer elkészitése

Az alkalmazastechnikai Utmutat6 szerint.

4) POrusmentességi vizsgalat

A szigetelés porusmentességét nagyfesziltségl atutésvizsgald berendezéssel, 15 kV
probafesziltséggel vizsgalni kell, az MSZ EN 12068-nak megfeleléen. A vizsgalati
jegyzékonyvet az épittetének be kell mutatni.

5) A szigetelést végz 6 személyzet oktatasa

A szigetelési munkélatokkal megbizott személyzetet a szigetelé anyagot gyarté cégnek, vagy
annak orszag szerinti képviseléjének a kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt oktatni kell.
Az elvégzett oktatasrol személyre sz616 oklevelet kell kiéllitani.

A szigetel 6 rendszer alkalmazasahoz szikséges szerszdmok, eszk  6zok,
segédanyagok

A szakszerii munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az alabbi
eszk6zok, szerszamok, segédanyagok, és dokumentécié rendelkezésre allasat:

- Szemcseszoro berendezés

- Nagyfeszilltségi atutés vizsgalo berendezés
- Hémérséklet méré

- Harmatpont méré

- Feluleti hémérséklet meéré

- Relativ péaratartalom méré

- Allithat6 er6sségi propan-butan égé.

- Ecset, teddy-henger

- Mér6szalag

- Kés

- Csiszol6 vaszon 80-as finomsagu

- Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Hézagkitolté, masztik anyag.

- Gombolyl reszelé (raspoly).

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- Védbeszkozok

- E melléklet szerinti, alkalmazéstechnikai Utmutat6, kinyomtatva.
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mények

GTS-65 (3 réteg)

Képes alkalmazastechnikai itmutato

FELDOLGOZASI UTMUTATO

Tavvezetéki zsugorkarmantya

TermBdeinas,

e apras e

A OTS-65 Tawvezettki zsugorkarmantyut eldre
lewagva szallijuk rigritett zanicsikkal. Tekercsaru
iz eléthetd, A kanmantyd  ragasztdanyaga
szennyezd déstil vedett egy belss védafolia altal. &
teljes rendszer epoxy aapozdtis tartalmaz,

Langerosseg es egdfej-meret
Pipe 0.D.

<450mm
a8}

st keilsdl ditmerd == 430 mm (187)
Haszrdljon mérsekelt ldngerdsséget az
eldmelegitéshoz és rxugoritdshee.
Mazimalis égﬁfg -méret: 150,000 BT U/ora
_— Pipe 0.D.

Q >450mm

(18)

TS Gmdra = 450 mm (18")
Haszndljon  mérsdkelt-nagy  langerdsséget  az
eldmelegitéshez és sxugorilishee.

Mazimali s égife)-méret: 300,000 BT U/dra

Tortlje tisetara vagy fivasson levegdt az acélraée a
bewont teriletekre az idegen anvagok eltavolitasa
érdelében.

Elomelegijtés

Tarolasi és biztansagi iranyelvek

2. A manimdlis teljesit@képesség  biztositasa
érdekében tamlja a CANUSA termékeket srérar,
3ol szellbztetett helyen. Tartsa a termeékeket
légmentesen lezérva ar eredeti kartonokban és
kerilje a kozvetlen napfénynek, estnek, honak,
pornak vagy egyeb karos kimyezen hatasnas vald
kitettséget. Kerolje a hosszi ideig tartd tarolast
+35%C (95°F) feleth wagy -20°C (-4°F) alath
hémérséldeten. A termék beszerelését a helyi
munka- 65 egészségvedelmi  szahdlyolmak
megfelelfenlell végezni

Ezeket a szerelém  utasitisokat a  standard
termékelre  vonatkozd  utmutaténae  széntuk
Konzultdjon CANUSA kepviseldievel a specifikus
projeldekre  vagy  egyedi alkalmar&sokra
wonatko zo an.

Felfilet-elokészités

Biztositsa, hogy a fGvezetde bevonatinak
szélet 30°-05 szoghen rézselve legyends Ha
olaj, zsir vagy egyéb feluleti szennyerddés
van Jelen, tisztitsa meg a szigeteletlen acél

Felszerelések listaja

Propan palack, témld, égife) és szabalyozd
Mesgfeleld szerszémol a feliilet csiszoldsghoz
Epozy felviteli eszkizik és bevonati vastagsag-
meérd

Kés henger, todékends é5 a CANUSA altal
jovahagyott olddszeres hisztitdszer
Digitdlis hémérd megfeleld szonddvral
Standard  biztonsdgi  felszerelések:
véddszemiveg, kemény fejfedd, sth

kesztyi,

SIS Sa 2l
| SSPC 8P 10 ;
Melegitse a szigetelendd feliletet 40-50°C-ra
(100-120°F) a homokfiivas eldtt. Alaposan
tisztitsa meg a Thegesztés komyezetét
homokfivissal ,fémtisztara” SIS Sa 2 1/2
vagy azzal egyenértékil feluleti rmndségig
fovezeték bevonatit a
szigetelend feltilet mellett 50 mm tavolsigra

felislatet &5 a szomszédos csébevonatot Csiszolia le a
oldészeres tisztitdszerrel
(27 a karmantyi szélességen til s
Epoxi alapozd Epoxy alapozé felhordasa
Epoxy CB Epoxy BP
7
)
-
Cure
Base
Base’

Kovesse a leszallitott CANTUSA Epoxy Csomaggal
egyutt dadott , Elgkészitési, Kewerés: és Felhordas:
utasitasokat”. Omlesrtett mennyiségel esetén:
keverje a kemeényitt adalékot el az alappal (4 rész
dap 1 résm keményitthozr térfogat szerint)
Keverie minimum 30 masodpercig az egységes
keverél biztositasa érdelében
Karmantyu Iyeze

10

Melegitee eld a szigetelendd feluletet 90°C +/-5°C-
ra (1959F +/-10°F) megfeleld propan égifejjel. Ez
kellé kemeénységet ad ar cpoxy bewonatnak és
biztosija a karmantyd ragasztorétemének kelld
lagyulasat és tapadésat Ne hasznaljon intenziv
langot a fovezetéki hevonaton. Ha egy filmréteg
keletkerile a fiveretéld hevonaton az elfmelegftés
kiivetkeztében, hasznalja a felszini csiszoldst annak
eltawolitasara

Ellenérizze a homérsékletet annak hiztositasra,
hogy az domelegités megtirtent a teljes
csbkeriilet mentén. Ez az el Smelegités jelentdsen
megkemeényiti az epoxy bevonatot és biztosifa a
megfeleld lagyulast és a karmantyd ragasstoanyag
tapadasat, Biztositsa, hogy az epoxy alapozd szdraz
legyen érintés esetén a karmantyt felhelyerése
elitt

A CANUBA-CPZ az ISO 9001:2000 szerint bejegyezve.

Vigye fel az 8 sszekevert epoxy anyagot minimum 4
mil (0.1 mm) egységes vastagsdghan ar Gsszes
szabadon alla fem feliletre, plusz 10 mm-re (0,57)
aszomszédos csibevonatra

Részben tévolitsa el a bélést, és enyhén
melegitse az alsd atfedést megkozelitleg
150 rmm-re (6" ) a széltdl
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Keritse lazén a karmantyat a ¢sd karg,
biztositva a megfeleld felsd dtfedést. Enyhén
melegitse az alsd atfedés hordozdrétegét és a
felso atfedés ragasztoanyagos oldalat

Allftsa kézépre  a karmanty\llt a

csbcsatlakozds felett, hogy a karmantyin
levd dtfedés helye a 10 és 2 drai pozicidk
kozott legyen MNyorma az also atfedést
erdsen a helyérs. Tavolitsa el a maradék
bélést

Tesmnbls abea,

Nyomjaa Thrbeslect erdsen a helyére.

PIFE 0.0.:
<450mm E.'Et‘”)
1 lorc

>450mm (18")
2 lorches

Kissé melegitse a lezarast €s togesse keszhyls kézzel Ezt az eljirast 1smételve haladjon- az
egyik oldalrdl a masikra. Simiftsa ki a rancokat finoman kifelé dolgozva azokat a lerzaris
kozepétdl egy hengerrel

Folytassa melegitést kezéprdl a karmanty
egyik vege felé, amig a zsugerodas nem lesz
teljes. Hasonléan melegitse és zsugoritsa a
masik oldalt is

A zsugorlths  befejezddett, amikor a
ragasztéanyag kezd szivarogni a karmantyh
széleinédl a kerOlet mentén. Fejezze be a
karmantyt zsugoritasat hosszi vizszintes
mozdulatokkal a teljes felulet felett az
egységes kotés biztositasa érdeleében
Ellenérzés

W B
Mikdzben a karmanty még meleg és lagy,
hasznalion  egy kezi hengert finoman grerrevételerze a felhelyezatt karmantyit &

hengerelni a karmanty( felilletet ésnyomia a papatpers szempontokbél:
bennragadt levegdt felfelé &5 Lkifelé a

karmantyiibél a fent rmutatottak szerint.
Folytassa az eljardst, erdsen hengerelve a

* A karmanty( teljesen rétapad az
acél csatlalozdsra

S Tk . A ragasztoanya; tlfolyik
lezérast hosszd vizszmtes mozdulatoldal a g YIE ¥
iy . mindkeét karmantyiiszélen.

hegesztestdl kifele ,
*  Nincs repedés vagy lyuk a

karmantyy hordozdrétegén.

4 megfeleld méreti égdfejet haszilva
kezdje a karmantyl kézepén és melegitse a
keritlet mentén a cst kériil Hasznaljon széles
mozdulatokat Ha két égéfejet hasznal, a
rmunkiscknak a csd ellentétes oldalain kell
dolgommniuk

Epoxy felhasznalas

(300 mmf12” széles szigeteletlen feliilet és
0,15 mrn/0,006” epoxy vastagsag)

Csiatmerd Sziikséges mennyiseg

mm inch alapozo  kemeényitd
ml ml

115 414 18 4

170 &5 24 é

230 8,6 32 8

230 103 40 10

315 12% 44 11

355 14 52 13

400 16 56 14

450 18 &4 16

500 20 72 18

10 24 83 22

650 26 95 24

750 30 108 27

915 36 132 33

1080 42 152 38

1220 48 172 43

1420 56 200 50

1525 60 216 54

300 mm /127 széles szigeteletlen felilethez
szikséges epoxy mennyiség

Egyéb srélességi méretekné] ossza el 300-zal
€3 szorozza meg az U szélességi mérette]

mrr-ben

Pelda:

200 mm (87) szigeteletlen méret és 610 mm
csdatmérdn

Alap: 83 mlx200/300 =60 ml alapozd

Kemeényit: 22 ml x 200/300= 15 ml
kernényitd
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