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3L-BR-01

DENSO AS40 Plus haromréteg @ butilkaucsuk szalaghdl felépitett szigetel 6
rendszer

Kiegészit 6 kdvetelmények a szigetel 6 rendszer alkalmazéséara

Az 1G-UzZ-29 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, feliilet el6készitésre,
atlapolasokra és munkag6dor méretekre vonatkozd, valamint és egyéb el6irasok
kovetelmények betartasa kotelezd.

A szigetel 6 rendszer szabvanyos jel6lése

C50 terhelési osztdly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy
mechanikai ellendllast, +50 °C tartdés Uzemeltetési hémérsékletig alkalmazhato
szigetel6 rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok

A szigetel6 rendszer 6sszes rétegvastagsaga: 3,3 mm

Ebbdl:

DENSOLEN Primer 027, alapozé: 0,1 mm

Belsé, AS 40 PLUS szalagtekercs: 1,6 mm (a kilsé butilragaszto réteg fekete szin()
Kulsé AS 40 PLUS szalagtekercs: 1,6 mm (a kulsé butilragaszté réteg sarga szin()

Metszetben lathaté rétegek szinei belulr 6l kifelé haladva:
szirke-fekete-szilrke-fekete-szlrke-fekete-sarga-szirke-fekete-sarga

Tervezés sordn megadando adatok:
AS 40 PLUS szigeteld szalag szélessége: 30 mm; 50 mm; 100 mm; 150 mm

A szigetel 6 rendszer felépitése

Foldbe fektetett acél csévezetékek hegesztési varratainak, iveinek és szerelvényeinek
korroziévédelmi szigetelésére szolgalo, egy szalaghol allé korréziovédelmi rendszer,
amely kettd réteg belsé szalaghol (= 1 tekercselés 50 %-os atlapolassal), és kett6
réteg kulsé szalaghol (= 1 tekercselés 50%-o0s atlapolassal) all. Ennek megfeleléen a
haromrétegl szalagbdl négy réteg kertl egymas folé.

A négy rétegl rendszer (lasd: belsé — és kiilsé rétegek) felépitéséhez DENSO AS 40
PLUS tipusjelt korroziogéatld szalag kerll alkalmazasra, amely felépitését tekintve
harom rétegi, ahol a butilkaucsuk rétegbe a polietilén hordozo6 féliat aszimmetrikusan
agyaztak be. A bels6é butilkaucsuk réteg egy tapadast segitd réteggel rogzil a polietilén
hordozofoliahoz.

Mind a haromrétegi DENSO AS 40 PLUS szalag, mind az annak négy rétegébdl
felépitett szigetelési rendszer teljesiti az MSZ EN 12068:2000 és a DIN 30672
szabvanyokban foglalt, C 50 (50 Celsius fokos tartés Uzemhdmeérséklet) terhelési
osztaly szamara meghatérozott értékeket.

Ezt egy érvényes vizsgalati bizonyitvannyal igazolja. A hidegen feldolgozhatd
egyszalagos korroziévédelmi rendszer rendelkezik tovabba a DIN-DVGW
tanusitvanyaval is.
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A szigetel 6 rendszert a kévetkez 6 folyamat, ill. kdvetelmények betartasaval kell
elkésziteni:

1) Felulet el 6készitése

Az acélcsbvek hegesztési varratait, szigeteléstél mentes szabad végeit szemcsesugaras
tisztitassal kell megtisztitani. Az elérendd tisztasagi fokozat Sa 2 % az MSZ EN ISO 8501
szabvany szerint.

A gyari szigetelések széleit 30 fokban le kell térni raspollyal, reszelével vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartomiben nem végezték el. A gyari szigetelés
egyenetlenségeit elsimitani, ha szikséges a szennyezddéseket (pl. sar, por) eltavolitani,
végul egy 80-as szemcséjl csiszoldévaszonnal a kerllet irdnyaban érdesiteni.

2) Alapozas

A megtisztitott és szaraz fellletre a gyarto altal el6irt alapozét (tapadas eléseqitd szert) kell
felhordani ecset vagy festéhenger segitségével. A felhordas soran mind a betekercselni
szant gyari szigetelés végeket (100 mm) , mind a megtisztitott acél fellletet be kell kenni. Az
alapozénak rovid idén belil meg kell szaradnia. Az alapozonak legalabb 25%-0s
szilardanyag tartalommal bir6 folyékony butilkaucsukbdl és olddszerbdl (benzol) kell allni.
Bitumen alapu alapozdk hasznélata nem engedélyezett.

3) Szigetelés

Egy szalagbdl felépitett rendszer alkalmazandd, ahol korrézié gatlé szalagként egy
Onheged6 aszimmetrikusan felépitett haromrétegli butilkaucsuk-polietilén-butilkaucsuk
szalagot alkalmazunk.

Teljes vastagsag: min. 0,80 mm

Polietilén hordozoéfélia vastagsaga: min. 0,28 mm

Teljes rendszervastagsag (kettd réteg belsd és kettd réteg kulsé szalag): min. 3,2 mm
Legalabb két, kulonb6z6 szinl szalagot kell alkalmazni (fekete és sarga kulsé oldal), hogy a
rétegfelépités a helyi miiszaki felligyelet szamara gyorsan kévethetéve valjon.

A szalagok bels6 oldalan a butilkaucsuk réteg szine szirke, igy jol megkulonbdztethetd a
kuls6 tapadd rétegek fekete, ill. sarga szinétdél. A szalagok kilsé, és belsd oldalanak
felcserélédése azonnal észlelhetd.

Az elsé (belsd) szalagot legalabb 50%-os atlapolassal kell felhordani. A tekercselés soran a
gyari szigetelést a hegesztési varrat mindkét szélén legalabb 50 mm szélességben be kell
tekercselni.

A mésodik szalagot szintén 50%-0s atlapolassal kell felhordani, tgyelve arra, hogy a gyari
szigetelést itt mar 100-100 mm szélességben kell betekercselni.

4) POrusmentességi vizsgalat
Az utblagos szigetelést egy nagyfesziltségl berendezéssel kell pérusmenteségre vizsgalni

az MSZ EN 12068-nak megfeleléen 25.000 Volttal. A vizsgélati jegyzdkdnyvet az épittetének
be kell mutatni.

5) A szigetelést végz 6 személyzet oktatasa
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Szabvany szerint a szigetelési munkalatokkal megbizott személyzetet a szigeteld anyagot
gyartd cégnek, vagy annak orszag szerinti képvisel6jének a kivitelezési munkalatok
megkezdése elbtt oktatni kell. Az elvégzett munkahelyi oktatasrol személyre sz6l6 oklevelet
kell kiallitani, amit az épitésvezetdségnek be kell mutatni.

A szigetel 6 rendszer alkalmazasahoz szikséges szerszdmok, eszk  6zok,
segédanyagok

A szakszerl munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldbbi
eszk6zok, szerszamok, segédanyagok, és dokumentécioé rendelkezésre allasat:

- Szemcseszoro berendezés

- Nagyfesziltségi atutés vizsgalo berendezés

- Hémeérséklet meéré

- Harmatpont méré

- Feluleti hémérséklet meéré

- Relativ paratartalom méré

- Allithat6 erésségi propan-butan égé.

- Ecset, teddy-henger

- Mér6szalag

- Csiszol6 vaszon 80-as finomsagu

- Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- GOmMbolyl reszeld (raspoly).

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- Védbeszkozok

- 50 mm szalagszélesség folott kézi szalagtekercseld készlilék.
- E melléklet szerinti, alkalmazéastechnikai Utmutaté, kinyomtatva.
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Képes alkalmazastechnikai itmutaté

Hémérséklet

Cséfelulet -10/+70 °C
Koérnyezet -20/ +50 °C
DENSO Primer 027 -10/ +40 °C
DENSO AS 40 Plus szalag -10/ +50 °C

Javasolt, hogy a cséfelllet és az anyagok
hémérséklete legyen mindig legalabb 3
fokkal a harmatpont felett.

Ahhoz, hogy a polietilén félia termikai
nyulasabdl fakado6 gylrédéseket a
szigetelésben elkeriljuk, tgyelni kell arra,
hogy a cséfellilet és a szalag kozti
hémérsékletkilonbség ne legyen tébb 30
°C foknal. Erés napsutés esetén a
munkaéarok betemetéséig, a szigetelést le

kell takarni egy erre alkalmas anyaggal (pl.

fehér geotextilia)

Acélfellilet
Tisztasagi szint (ISO 8501-1) min. ST2
Feluleti érdesség (ISO 8503-1) 20 - 50 um

Rel. paratartalom <90 %

* A szigetelend6 feluleteknek (acél és
gyari szigetelés) tisztanak, szaraznak, por
— és zsirmentesnek kell lennitik. Minden a
tapadast gatlo tényezét (pl. zsir, olaj,
ideiglenes korr6zi6védé bevonat, stb.) a
szigetelés felhordasa el6tt el kell tavolitani.
Adott esetben olddszer is alkalmazhaté.

* Amennyiben jelen van, parat,
nedvességet vagy jeget gazlangos
széritassal tavolitsunk el.

* A felllet el6készithet6é drétkefés vagy
drotkorongos tisztitassal.

* Nem cundermentesitett fellleteken
(6ntésbél vagy hengerelésbél szarmazé
bérképzddés) a tisztitast
szemcseszorassal érdemes végezni.

!

Bandbreite + 5 cm

* A varrat menti gyari szigetelés
atmenetének el6készitését —amennyiben a
gyartomiben nem végezték el — raspollyal
30 fokos szdgben le kell szedni. A
keletkezett port utélag el kell tavolitani.

* A hataros gyari szigetelést kb. 150 mm
szélességben a tisztitasi folyamatba be
kell vonni, szikség esetén oldészer
alkalmazhat6.

* A megtisztitott gyari szigetelést csiszolo
vaszonnal kerulet iranyaban érdesiteni
kell. Utana a port el kell tavolitani egy
torlékendével.

* A DENSO Primer 027-et felhordéas el6tt
az eredeti edényében a alaposan fel kell
razni vagy keverni.

* A megtisztitott és szaraz felszinre
egyenletesen, a fellletet teljesen befedve
kell ecsettel vagy festé6hengerrel
felhordani.

* A gyari szigetelést a szalag
szélességében és plusz 5 cm
szélességben is le kell alapozdéval kenni.
* Hasznalat utan az alapoz6 edényét
vissza kell zarni, a szerszamokat benzinnel
lehet tisztitani.
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ﬂ\.

§0 mm |
\

K—A
min. 50 mm min. 50 mm

* Az alapozést addig szaritjuk, amig
érintésre mar nem tapad.

* Az oldészer kiparolgasa figg a
kdrnyezeti h6mérséklettdl és a
légmozgastol.

* A mar lealapozott felliletet 8 6ran beldl
le kell szigetelni, ha ez elmarad, akkor a
feluletet Gjra le kell alapozni szigetelés
elétt.

* Kézi tekercselés esetén (max. 50 mm
tekercsszélesség) az elsé kort
kerlletirAnyba végezzik és utana valtsunk
a spirdlis, atfedést kialakité tekercselésbe.
Ebben az esetben a gyari szigetelést
legaldbb 50 mm szélességben kell
leszigetelni a kezdéskor.

* A szalagot (a fekete 3rétegli AS40 Plus
szirke oldala a csé feluletére) azonos
feszités mellett 50%-0s atlapolassal kell
feltekercselni.

* A szalag feszitését ugy kell
megvalasztani, hogy a feldolgozas soran
kb. 1%-ot nyulik.

* A tekercsrél az elvalaszt6 papirt munka
kozben el kell tavolitani.

* A gyari szigetelést a varrat mindkét
oldalan legaldbb 50 mm-re be kell tekerni.

min. 50 mm

<

\

halbe Bandbreite (empfohlen)

k—A
min. §0 mm min. 50 mm

* DENSOMAT kézi tekercsel6vel a spiralis
haladas rogtén megkezdhetd. (Ez
érvényes mind a belsé, mind a kilsé
rétegre.)

* A szalagkezdést tehat ugy kell
megvalasztani, hogy az atfedés a gyari
szigetelés minden helyén legaldbb 50 m
legyen. (Szalagkezdés > legalabb 1,5
szorosa a a szalagszélességnek a gyari
szigetelésen)

* Kézi tekercselés esetén (max. 50 mm
tekercsszélesség) az elsé kort
kerlletirAnyba végezzik és utana valtsunk
a spirdlis, atfedést kialakité tekercselésbe
* Szalagkezdés: a kilsé rétegnek a belsét
teljesen el kell fednie, javasolt egy fél
szalagszélességgel kezdeni a kiilsé réteg
kialakitasat.

* A szalagot (a sarga 3rétegl AS40 Plus
szlrke oldala a csé feluletére) azonos
feszités mellett 50%-o0s atlapolassal kell
feltekercselni.

* szalagatfedés: Min. 50 % a négy rétegl
szigetelési rendszer esetén

* A szalag feszitését ugy kell
megvalasztani, hogy a feldolgozas soran
kb. 1%-ot nyulik.

* A tekercsrél az elvalaszté papirt munka
kozben el kell tavolitani.

* A gyari szigetelést a varrat mindkét
oldalan legalabb 50 mm-re be kell tekerni.

* A kész szigetelésnek
szemrevételezéskor gylrédésmentesnek
kell lennie.

* A kész szigetelést nagyfesziltségl
vizsgaléberendezéssel kell tesztelni
pérusmentességre. A vizsgalati fesziltség
megvalasztasa: 5 kV plusz 5kV/mm
rétegvastagsag.

* 50 mm-es szalagszélesség felett az
optimalis kialakitas érdekében javasolt egy
DENSOMAT tekercsel6gép alkalmazasa.

* Ahhoz, hogy a tekercselés soran
kielégitd legyen a huzoéfeszités, nem
javasolt 150 mm-nél szélesebb szalag
alkalmazasa.

* A leirtak értelem szerint alkalmazhatéak
teljes cs6szakaszokra és ivekre is.

Oldal:5/7




IG-UZ-29

Verziészam: 4.
Acél cs dvezetékek szigetelésével szemben tAmasztott kdvetel
4. sz. melléklet

mények

G

TIROBKFT.

Szigetel 6 rendszer, ill. anyagok adatlapja (Id. a C50 terhel

ési osztalyu rendszert)

DENSD!

Korréziovédelem

DENSOLEN AS 40 Plus - egyszalagos rendszer

Termékinformacio

Kulonleges elényei

e  Bevdlt és megbizhaté technolégia

e Hidegen és egyszerien alkalmazhato
e Simulékony és erds szalag

e Egyszalagos rendszer

Foldbe és vizbe fektetett acél
csovezetékek, tartdlyok és azok
épitéelemeinek utélagos
szigetelésére alkalmas. DIN 30672

Leiras

és az MSZ EN 12068 szabvanyok
szerinti, 50°C-os tartds
tizemhémérséklet és magas
mechanikai és korrézios

igénybevétel esetére
korréziévédelmi rendszer .

A DENSOLEN AS 40 Plus egy
aszimmetrikus felépitést 3-rétegli
muanyagszalag egy stabilizalt
polietilén  hordozéval,  amely
mindkét oldaldn tartosan
plasztikus  butilkaucsukkal — van
bevonva. A roppant stabil és
simulékony  hordozofélia  tartés
biztonsagot igér er6s mechanikai
igénybevétellel szemben.

A DENSOLEN AS 40 Plus az
dtlapoldsi  terlleteken 0sszend,
egy onvulkanizélé  folyamat
jatszédik le. Ugyanez a folymat

Rendszerkiegészité termékek

lejdtszodik az egyes rétegek kozott
is. Ezdltal egy  csészerd,
mechanikailag igen ellendllé és
biztos bevonatot kapunk, amely
dthatolhatatlan a pdra és levegd
szamdra.

A vastag butiréteg és a
simulékony hordozoéfélianak
koszonhetben a szalag
optimdlisan illeszkedik az alap
feluletéhez (pl.: hegesztési
struktira vagy gydri szigetelés
széle).

Bevonatrendszerek

A DENSOLEN AS 40 Plus-bdl
késztilt utélagos szigetelés
teljesen kompatibilis a PE, PP,
epoxigynta, PU és bitumenbdl
késztilt gydri szigetelésekkel

DENSOLEN-rendszer AS 40 Plus
- C 50-es osztdly

4 rétegll bevonat, terhelési osztaly
C-50 (DIN 30672, MSZ EN 12068)
- B 50-es osztédly

3 rétegl bevonat, terhelési osztély
B-50 (DIN 30672, MSZ EN 12068)

DENSOLEN Butilmasztik Kitt
Tartésan plasztikus butilkaucsuk
alapa milanyagmassza durva
feltletek és tires terek homogén
kitoltésére, hogy a szalagokat
egyenletesen lehessen felhordani.

DENSOLEN DRM PP csévédd
szényeg

Rohaddsmentes polipropilén alapu
szovetanyag a foldbe fektetett
csovek korréziovédelmi
bevonatainak tovdbbi mechanikai
védelmére.

DENSOMAT kézi tekercseldgépek
Lehetévé teszik a DN 80-as
mérettdl a csovek és DN 100-as
mérettdl az ivek pdlyaszerl

172

betekercselését elére bedllitott és
dllando dtlapoldsi ardnnyal,
egyenletes feszités és eré mellett.

DENSOLEN PRIMER 027
butilkaucsuk és gyantdk oldata
benzinben, amely tapado alapot
biztosit a szalagok szamédra

DENSOLEN RENDSZEREK
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Tulajdonsagok
DENSOLEN AS 40 Plus
Tulajdonsagok Egység Meért értek Vizsgalati
modszer
Hordozdfdlia szine Fekele
Belsd buliragaszio szine Szirke
Kulsd butilragaszto szine - Fekete és sarga -
Minimdlis vastagsag mm >=0,8 1SO 4591
Hordozofolia vastagsag mm >=0,28 -
Bels$ butilragaszto vastagsaga mm ca. 0,44
Kiilsé butilragasztd vastagsdga mm ca. 0,08 -
Szakadonyulds % > 600 DIN 30672
Szakadoellenallds N0 mm > 120 DIN 30672
Elszappanosoddsi szam (foliaragaszid) mg KOH/g 10 DIN 30672
Nyfrés-ellendllds | Lehizasi 23°C 50°C
sebesség
Szalag-szalag 100 mm{ perc N0 mm 45 5 DIN 30672
Csdlelileten 10 mm/ perc 26 3
Gydri szigetelés |10 mm/ perc 25 3
Keész szigetelési rendszerek
Tulajdonsag Egység Mért érték
AS 40 Plus C 50 AS 40 Plus B 50
Szabvanymegnevezes DIN 30677 - C-50 DIN 30677 - B-50
MSZ EN 12068 - C-50 | MSZ EN 12068 - B-50
Alapozds DENSOLEN Primer 027
Szalagrétegek szdéma - 4réleg 3 réteg
Benyomoddsellendllds mm / Nimm? mm 1,010,011,8 1,5/1,005,66
(Maradékrélegvastagsag/Nyomas/Bélyegméret)
Utesellendllosdg J 18 11
Bevonat elekiromos ellendlldsa Q.m? >10m >101
Huz6-nyir6erd N/cm? 23°C h0°C 23°C h0°C
Acélon 15 7 15 I
Gydri borftdson 15 i 15 )
El6készités és szikséglet
Részletesen a DENSOLEN rendszerek lefrdsban
Széllitdsi forma
15 méteres tekercsek kartonban
A 30 s 50 mm lekercsek szilikonizdlt krepppapir, 100 mm-té! szilikonizalt spezidlis folia
Standardszélesseg Tekercsszam Kartontartalom Kartonsuly
mm db m? fm kg
30 18 8,1 210 9
50 12 9,0 180 10
100 B 9,0 90 10
150 6 135 90 15
272 DENSOLEN RENDSZEREK
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