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DENSOLID FK2 poliuretan szigetel 6 rendszer

Kiegészit 6 kdvetelmények a szigetel 6 rendszer alkalmazéséara

Az 1G-UZ-29 operativ szabalyzat torzsszévegében foglalt, felillet elékészitésre,
atlapoladsokra és munkagodor meéretekre vonatkozd, valamint és egyéb elSirasok
koévetelmények betartasa kotelezd.

A szigetelendd fellletet minden esetben SA 2 Y% tisztasagi fokozatnak megfeleléen kell
elékésziteni (az MSZ EN 1SO 8501 szerint).

A szigetel 6 rendszer szabvanyos jel6lése

Vastagsagi osztaly: B, Uzemeltetési h  émérséklet szerinti tipus: 3, az MSZ EN 10290
szabvany szerint, amely legalabb 1000 p szaraz rétegvastagsagu, -20 - +80 °C kozotti
Uzemeltetési hémérséklet tartomanyban alkalmazhat6 szigetel6 rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok

A szigeteld rendszer 0sszes szaraz rétegvastagsaga: min. 1200 p, egy vagy két rétegben
felhordva.

Megjegyzés: Eleken a szaraz rétegvastagsagra legalabb 1000 p legyen.

Tervezés sordn megadando adatok:
Rétegek szdma, rétegvastagsagok.

Bevonat képzéshez sziikséges munkagddor méretek.

A szigetel 6 rendszer felépitése

A szigetel6 rendszer legalabb kett6, egyenként min. 500 u vastagsagu rétegbél épll fel.
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A szigetel 6 rendszer alkalmazasdhoz szikséges eszk6zok

Szemcseszoré berendezés

Egyéb mechanikai tisztitbeszk6zok

HOémérséklet mérd

Harmatpont méré

Feluleti hémérseéklet meré

Relativ paratartalom méré

Holiday detektor (Atiités vizsgalo késziilék)

: Mérdszalag

10. Csiszol6 vaszon 80-as finomsagu

11. GOmbolyi reszeld (réspoly).

12. Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

13. Airless széroberendezeés.

14. A szigetel6 anyag komponensei hdmémérsékletének ellenérzéséhez szikséges eszkdzok.
13. PE zsékok a szennyezett eszkdzok, rongyok stb gydjtéséhez)
16. Egyéni védbeszkozok

17. Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

PNOUAWNE

18. Magyar nyelvil alkalmazéastechnikai Utmutaté, kinyomtatva.

A szigetel 6 rendszert a kovetkez 6 folyamat, ill. kdvetelmények betartasaval kell

elkésziteni:

A bevonas folyamata

1. A csé kulsé feluletének el6készitése, tisztitdsa Sa 2 1/2 , Rz= 50-70 p tisztasagi fokozatra,
ill. érdességre.

Szigetel® anyag felhordasa airless szorassal, és/vagy kézi eszkézdkkel (ecset, henger).
Rétegvastagsag ellenérzése

Atiités vizsgalat 15 kV vizsgalo fesziiltséggel

Egyéb, MSZ EN 10290 szabvany szerinti mechanikai paraméterek ellenérzése
Dokumentacio készitése

ourwN

Az acél fellilet el6készitését, a szigetel6 bevonat felhordasat, ellenérzését és dokumentalasat az
MSZ EN 12089 szabvany szerinti tartalommal és kovetelmények szerint kell elvégezni.

A szigetelést kizarOlag kiképzett, a szigeteldanyag gyartéja altal irdsos formaban
feljogositott személyzet végezheti, amely rendelkezik a megfelel eszkdzokkel.
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Kiilonleges elényei:

« korroziovédelem a nagyfoku igénybevételre

« +80 °C tartés izemhémérsékletig

« kemény és hajlékony

¢ a legkisebb katodikus felvallas

¢ megfelel az DIN 30677-2 és EN 10290-es
szabvanynak

« gyartd muvi vagy helyszini szigetelésként is
alkalmazhaté

Corrosion Prevention

de

Old_észer és katranymentes forrén, levegé nélkiil (airlesss hotspray) felhordhaté kétkomponensii
poliuretan bevoné anyag a foldbe fektetett acélcsdvek, szerelvények és tartalyok korroziogatlo

szigetelésére.

Leiras

A DENSOLID FK 2 egy megfelel a DIN 30671, EN kemenyseg és a o
gyorsan keményedd, 10290 (B osztaly, 3-as tipus) hajlithatésag egyuttesen
oldészermentes, forrén, ées a DIN 30677-2-es nyujtia a legjobb elérhetd
levegé nélkil feldolgozhato szabvéanyokban, a foldbe mechanikai védelmet.
kétkomponenst poliuretan fektetett  acélcstvezetékek, Kis feluletekre és a kész

bevoné anyag. A DENSOLID
FK 2 eltkezeld szer nélkil
kerl egy levegé nélkli, forron
fujt eljgrasban a csupasz
acélesd feluletre. A
kikemenyedett bevonat

Tulajdonsagok

szerelvények és tartalyok
korroziovédelmével szemben
tamasztott kovetelményeknek.
Kiemelkedo tulajdonsaga,
hogy nagyon alacsony a
katodikus felvallas értéke. A

FK2 bevonat hibahelyeinek
javitasara az ikerkartusba
csomagolt DENSOLID FK2-
C alkalmazhatoé. (mellékelt
adatlap)

'A’ komponens

‘B’ komponens

Szin fekete barnas - attetszé
Dinamikus viszkozitas 25°C / 13000 mPas 25 °C / 160 mPas
Siiriiség (23°C) 1,39 glem?® 1,23 g/cm?®
1/4 DENSOLID FK 2
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Tulajdonsagok Egység Meért Erték Elvart érték Vizsgalati
moédszer
Utésallosag 23°C Jimm >7N >5N EN 10290
-5°C Jimm >3N >2N EN 10290
Benyomaddas 23°C mm <0,15 0,2 EN 10290
ellendlias 80°C % <29 <30 EN 10290
Hajlithatésag % >5 >3 EN 10290
Melegre 6regedes 100 nap | MPa >17 - EN 10290
utani tapadas 100 °C
23°C, 30 <12 <10 EN 10290
Katodikus felvallas nap mm
60°C, 2 < 15 <15 EN 10290
nap
5°C Shore D 77+1-3 - I1SO 868
Shore D keménység 23°C 74+/-3 - I1SO 868
40°C 66+/-3 B ISO 868
Tapadoszilardsag 23°C MPa >16 >7 EN 10290
80°C MPa >3 - EN 10290
Tapadoert (késteszt) 23°C mm >1 >3 EN 10290
80°C mm >2 >5 EN 10290
Szakitészilardsag % >15 >10 EN 10290
Feldolgozasi tulajdonsagok
Keverési arany (A:B) Sulyarany 100 : 36,36
Térfogatarany 100: 40,9
Feldolgozasi id6 20°C 60°C
kb. 120 s kb 60 s
Keményedési id6 20°C 90°C
Erintés stabil kb. 20 perc kb. 2 perc
Terhelhetd kb. 8 éra kb. 10 perc
Feldolgozasi Alap > 10°C, legaldbb 3 fokkal harmatpont felett
hdmeérsékletek Anyag +40 és + 80 °C kozott
'A’ komponens +60 és + 70 °C kozott
'B' komponens +40 és + 60 °C kozott
Acélcsé felulete Tisztasagi szint Legalabb Sa 2 %
Fellleti érdesség 50-70 um
Relativ paratartalom <70%
Fuggéleges felilletekre felhordott vastagsag 2 mm-ig munkafolyamatonként
Minimalis felhasznalas kb. 1,5 kg/mm - m*
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alap

bevonasra kertld
feluleteknek szaraznak,
tisztanak, por-és

zsirmentesnek kell lennie. A
tapadas negativan befolyasolod
tényezét (pl.: olaj, festék stb.)
a| mivelet el6tt el kell
tavolitani. A bevonas elétt a
cg6 tisztasagi szintie el kell
erje az 1ISO 8501-1-es Sa 2 %
szintet. Amennyiben
sZlkséges, homokfivas kell
alkalmazni ehhez. A feluleti
erdessége 50 -70 pm kozott
kell legyen. Az acélcsé fellleti
hmérséklete 3 fokkal az
olyadaspont folott kell legyen.
kérnyezet relativ
paratartalma ne haladja meg a
%-ot.

A| DENSOLID FK 2
feldolgozasa egy
ketkomponensti anyag
feldolgozasara alkalmas

melegen, levegé nélkul fujo
berendezéssel térténik. A gép

gyartéjanak  hasznalati  és
kezelési utmutatdjat figyelembe:
kell venni. A komponensek
adagolasa +- 5% -08
pontossaggal torténjen.

A munkagépet a folyamat
befejezése wutan azonnal a
megfelelé oldészerrel ki kell
tisztitani.
Tobbrétegii bevonat
elkészitése

A DENSOLID FK 2-t egy vagy
tobb munkafolyamattal lehet
felhordani. Az egyes rétegek
felhordasa kozott legalabb 3
percet varni kell. Az alsobb
réteg érdesitése nem
szilkséges, ha a két réteg
felnordasa kozott legfeliebb 1
nap eltelik.(tarolas
szobahdmérsékleten)  Figyelni
kell, hogy a feltlet ismét tiszta,
zsir-és pormentes legyen.

Keményedés

Biztonsag és hulladékkezelés

A keményedési idé
hémérsékletfuggd. A 60°C-
on toérténd feldolgozas és
20°C-on torténé szaradas
esetén a bevonat 10 perc
utan ragadas-mentes és 5-8
ora utdn mar terhelhett
(emelhets). A keményedési
folyamat gyorsithatd
melegitéssel (hé kamra,
vagy infraldampa). Pl 90°C-on
a keményedés 10 perc,
lehiités utan mozgathato.

Poérusmentességi
vizsgalat

10 kV / mm - kénti vizsgalod
feszlltséggel kell a
pérusmentessége
ellendrizni.

Javitas

Az esetleges sériiléseket,
hibakat a DENSOLID FK-2
C-vel konnyedén ki lehet
javitani.

A |bevonatképzés soran gyelni
kell a megfeleldé szellézésre,
elszivasra és a légzésvédd
készilékekre, hogy a milvelet
soran keletkezé g6zoket és
kododt ne Ielegezzik be. Egy

Tarolas

légszlirés maszk hasznalata
javallott.

A 'B' komponens bérrel valo
érintkezése elkertilendsd.
Bérkontaktus esetén azonnal

meleg vizzel és szappannal
le kell tisztitani.

Tovabbi informaciok a
biztonsagi adatlapokon
olvashato.

A DENSOLID FK 2 eredeti tartalyaban 12 honapig tarolhaté napfénytél és fagytol védett helyen. Tarolasi

hdmérséklet +5°C és +30°C kozott
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Szallitasi formak
\

DENSOLID FK 2, A komponens

Csomagolas Tartalom kb. (Literben) Tomeg (kg)
Kis tartaly 255 35

Hordd 175 245

I

DENSOLID FK 2, B komponens
Csomagolas Tartalom kb. (Literben) Témeg (kg)

Kis tartaly 26 32

Hordd 183 225
Kiiegészité termékek
DFNSOCLEAN DENSOLID FK 2C szerelvények és  sarkok
Oldé- és  tisztitoszer a Kézi bevono massza a kezelésére.
ketkomponenst, levegé nélkil, DENSOLID FK 2 bevonatok
rq‘elegen fuj6 gépekhez és hibainak javitasara, illetve
sTerszémokhoz.
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