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3L-HS-01  

CANUSA GTS-65 Háromréteg ű, hőre zsugorodó szigetel ő mandzsettával 
felépített szigetelési rendszer  

 
Kiegészít ő követelmények a szigetel ő rendszer alkalmazására 
Az IG-ÜZ-29 operatív szabályzat törzsszövegében foglalt, felület előkészítésre, 
átlapolásokra és munkagödör méretekre vonatkozó, valamint és egyéb előírások 
követelmények betartása kötelező.   
 
A szigetel ő rendszer szabványos jelölése 
C HT 60 terhelési osztály, az MSZ EN 12068:2000 szabvány szerint, amely nagy 
mechanikai ellenállású, +60 ºC tartós üzemeltetési hőmérsékletig alkalmazható 
szigetelő rendszert jelent.  
 
Rétegrend, minimális vastagságok S ill. L vastagság i jelű mandzsetta esetén  
A szigetelő rendszer összes rétegvastagsága: 3,5 mm (S), ill. 2.6 mm (L)   
Ebből:   
CANUSA E primer, kétkomponensű epoxi alapozó: 0,1 - 0,15 mm 
CANUSA GTS-65 zsugormandzsetta 3,4 mm (S) ill. 2.5 mm (S) zsugorítás után 
 
Tervezés során megadandó adatok:  
Szélesség: 300 mm; 450 mm; 600 mm; 900 mm 
Vastagság: S vagy L thickness* 
Szigetelendő cső külső átmérője:         (mm) 
Primer (CANUSA E primer) szükséges : IGEN 
 
*Fokozott mechanikai igénybevétel estén, például köves, kavicsos talajnál, vagy ha a 
cső elhelyezése irányított fúrással, ill. átsajtolással történik, az S vastagságot kell 
választani. Egyéb esetekben, amikor fokozott mechanikai igénybevétel nem merül fel, 
és a talaj mentes a kövektől, az L vastagság választandó. 
 
A szigetel ő rendszer készítésének folyamatára vonatkozó követe lmények 
 
1) Felület el őkészítése 

Az acélcsövek hegesztési varratait, szigeteléstől mentes szabad végeit szemcsesugaras 
tisztítással kell megtisztítani. Az elérendő tisztasági fokozat Sa 2 ½ az MSZ EN ISO 8501 
szabvány szerint. 
A gyári szigetelések széleit 30 fokban le kell törni ráspollyal, reszelővel vagy erre alkalmas 
szerszámmal, amennyiben ezt a gyártóműben nem végezték el. A gyári szigetelés 
egyenetlenségeit el kell simítani, ha szükséges a szennyeződéseket (pl. sár, por) el kell 
távolítani, végül egy 80-as szemcséjű csiszolóvászonnal a kerület irányában (a felület 
mentén, a cső tengelyére merőleges irányban) a PE réteget érdesíteni kell 
 
2) Alapozás 

CANUSA E primer kétkomponensű epoxi alapozóval, min. 100-150 mikrométer száraz 
rétegvastagságban.  
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3) Szigetel ő rendszer elkészítése 

Az alkalmazástechnikai útmutató szerint. 
 
4) Pórusmentességi vizsgálat 

A szigetelés pórusmentességét nagyfeszültségű átütésvizsgáló berendezéssel, 15 kV 
próbafeszültséggel vizsgálni kell, az MSZ EN 12068-nak megfelelően. A vizsgálati 
jegyzőkönyvet az építtetőnek be kell mutatni. 
 
5) A szigetelést végz ő személyzet oktatása 

A szigetelési munkálatokkal megbízott személyzetet a szigetelő anyagot gyártó cégnek, vagy 
annak ország szerinti képviselőjének a kivitelezési munkálatok megkezdése előtt oktatni kell. 
Az elvégzett oktatásról személyre szóló oklevelet kell kiállítani.  
 
A szigetel ő rendszer alkalmazásához szükséges szerszámok, eszk özök, 
segédanyagok 
A szakszerű munkavégzéshez a munkavégzés helyszínén, biztosítani kell az alábbi 
eszközök, szerszámok, segédanyagok, és dokumentáció rendelkezésre állását: 
 

- Szemcseszóró berendezés 
- Nagyfeszültségű átütés vizsgáló berendezés 
- Hőmérséklet mérő 
- Harmatpont mérő 
- Felületi hőmérséklet mérő 
- Relatív páratartalom mérő 
- Állítható erősségű propán-bután égő. 
- Ecset, teddy-henger 
- Mérőszalag 
- Kés 
- Csiszoló vászon 80-as finomságú 
- Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin 
- Hézagkitöltő, masztik anyag. 
- Gömbölyű reszelő (ráspoly). 
- Tiszta, zsír és olajmentes rongy. 
- Védőeszközök 
- E melléklet szerinti, alkalmazástechnikai útmutató, kinyomtatva.  
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Képes alkalmazástechnikai útmutató  
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