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1. HATALY ES FELEL OSSEG MEGHATAROZASA

1.1. Szabalyzat célja

A szabdlyzat célja, hogy a fold feletti elhelyezési, acél anyagu technoldgiai berendezések
korrézibvédelmi bevonatainak készitésére vonatkozo szabalyokat, mlszaki kdvetelményeket
rogzitse, és ezen keresztlil a Tarsasdgnal végzett festési munkak egységes, optimalis
miszaki szinvonalat biztositsa.

1.2. A szabalyzat hatalya

1.2.1. A szabalyzat személyi hatalya

A szabalyzat hatélya kiterjed a szabalyzat Felelésségi Matrixaban régzitett szereplékre.
1.2.2. A szabalyzatid 6beli hatdlya

A szabalyzat hatalybalépésének datuma: 2013. szeptember 16.

Ettdl a naptdl a szabdlyzat rendelkezései kotelezéek.
1.2.3. A szabalyzat targyi hatalya

A szabdalyzat el6irdsait alkalmazni kell, ha a technolbgiai létesitményeken telepitett
eszkdzokon, vagy oda beépitésre kertlé alkatrészeken

- festési munkat készitenek eld,

- festési munkéra kiviteli tervet, vagy technoldgiai utasitast készitenek,
- Uj festékbevonatot készitenek,

- meglévé festékbevonatot feldjitanak,

- sérilt festékbevonatot kijavitanak,

- meglévé festékbevonatot karbantartanak,

- festékbevonatot ellendriznek,

- festékbevonatokkal ellatott eszkozt tizemeltetnek,

- vagy az el6z6 pontokban felsorolt tevékenységek valamelyikét szolgaltatasként
szerzik be.

A szabdlyzat hatalya nem terjed ki a kommunalis jellegi (iroda, sport, lak6épilet stb.)
létesitmények festési munkaira.

Altalaban nem terjed ki a szabalyzat az épiiletek szerkezeteinek, nyilaszardinak bevonatara.
Egyedi mérlegelés és elbiras alapjan, acél anyagu épluletszerkezetek, ill. nyilaszarok
esetében a szabdlyzatban szerepld bevonatrendszerek hasznélatanak eléirdsa
megengedett.

Nem terjed ki a szabdlyzat tlizihorganyzott és korr6zioall6 acélbdl készult szerkezetek, ill.
egyéb, onmagaban korrzidalld fellletek festékbevonataira, kivéve a kis terjedelmi
horganybevonat hidnyok festékbevonattal torténd javitasat.
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A szabalyzatot értelemszerlien alkalmazni kell a gyartomlben festékbevonattal ellatasra
kerll6 technolégiai berendezések kivalasztasandl, megrendelésénél és atvételénél is. A
szabalyzat értelemszer( alkalmazésa alatt azt kell érteni, hogy a szineket az abban leirtak
szerint kell kivalasztani, valamint a bevonat miszaki kdvetelményeinek megadasanal a
szabalyzatban megadottal azonos, vagy annal szigorubb kovetelményeket kell elGirni és
érvényesiteni. A gyartomiben festékbevonattal ellatasra kerllé szerelvények bevonatardl
mUszaki specifikaciot (adatlapot) kell késziteni.

1.3. Hozzaférés

Jelen szabalyzathoz a Tarsasagon bellli hozzaférés nem korlatozott.
Jelen szabalyzathoz a kilsé fél altali hozzaférés nem korlatozott.
A szabalyzat a Tarsaséag honlapjan hozzéaférhetd.

2. SZABALYZAT LEIRASA

2.1. Altalanos szabalyok
Bevonatrendszerek altalanos kdvetelményei.

A technoldgiai berendezések bevonat rendszerének alkalmasnak kell lennie szabadtéri
elhelyezésli foldgazipari technolégiai berendezések tartds, esztétikus megjelenési
korréziovédelmére és legaldbb az aldbbi kbvetelményeket kell kielégitenie:

- Kultéri felhasznélasra val6 alkalmasség.
- Korroziés igénybevételi kategéria az MSZ EN ISO 12944-2 sz. szabvany szerint: C4,
nagy.

- Kornyezeti hémérséklet: -20 - +40 °C. A BR 03* és BR 04* jeli alkalmazasi
csoportoknal +40 °C helyett a 3. mellékletben megadott hémérséklet értékeket kell
figyelembe venni. (*A BR... alkalmazasi csoportok értelmezését Id. a 3.
mellékletben.)

- Kiegészit6 igénybevétel: Nyoméascsokkentési helyek kornyezetében helyi
paralecsapddas a fellilet egy részén folyamatosan jelen van.

- Tapadas > 3 MPa, BR02 alkalmazasi csoport esetén > 2 MPa

- Varhato6 élettartam MSZ EN ISO 12944-1 sz. szabvany szerint: H, hosszu, >15 év,
BRO02 alkalmazasi csoport esetén kozepes, 5-15 év.

- Rétegrend: MSZ EN ISO 12944-5 2008 szerint.

- Felllet el6készités: Legalabb Sa 2 %, ill. P Sa 2 %2, BR0O2 alkalmazasi csoport esetén
St 2, ill. P St 2 idegen anyagoktdl mentes.

- Szaraz rétegvastagsag (DFT) *: >240 um. (A mért értékek szamtani kdzepe legalabb
240 um legyen, de egyetlen mérési adat sem megengedett 192 um alatt)

- Felllet érdessége Rz: 50 mikron, feltjitasnal és BR02 alkalmazasi csoport esetén: 25
mikron,

- Megjelenés: Fényes, id6jaras és UV sugérzas allo felllet
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- Megkovetelt, szerzédésben is kikdtendd garancialis (szavatossagi) id6 2 év
- Megkovetelt jellemzdk a szavatossagi idén belul:

= krétdsodéas nélkili, fényes bevonat,

= az eredeti szinhez nagymértékben hasonl6 szin,

= homogén megjelenés,

= atrozsdasodas-mentes felllet,

= repedésmentesség,

= hdélyagmentesség,

= tapadési szilardsag legalabb 3 MPa, BRO2 alkalmazési csoport esetében 2
MPa.

= rétegvastagsag: legalabb 230 mikron.
Gyartok el 6irdsainak betartasa

A bevonatrendszernek az 0Osszetevé rétegek anyagait gyartd, ill. forgalmazé cég
dokumentumai altal tanusitott mddon alkalmasnak kell lennie a fenti kdvetelmények
Kielégitésére.

A bevonatrendszer elkészitéséhez szikséges anyagok felhasznéldsanak szikséges
feltétele, hogy a Kivitelezés helyszinén rendelkezésre alljon azok magyar nyelvd,
felhaszndlasi leirasa, Utmutatdja és biztonsagtechnikai adatlapja.

A bevonatrendszereket alkoté anyagok felhordasdndl valamennyi technoldgiai,
munkavédelmi, biztonsagtechnikai, egészségvédelmi és kornyezetvédelmi eldirast be kell
tartani, amit a termék gyartoja, forgalmazédja a biztonsagtechnikai adatlapon el6ir.

”r

FGSZ Zrt. el 6irasainak betartasa

A munkavégzés soran az FGSZ Zrt. vonatkozé szabalyzatai, utasitdsai betartanddk. A
minéségugyi dokumentumok a www.fgsz.hu Web-helyen megtalélhatok.

Korroziovédelmi kiviteli terv, ill. technoldgia sz kségessége

Jelen szabdlyzat hatalya ala esé bevonatképzési munkak kizardlag korréziovédelmi Kiviteli
terv, vagy technoldgia alapjan végezheték, amelyet a Tarsasag Uzemeltetés igazgatosaggal
elézetesen jova kell hagyatni.

Egy munka, ill. projekt keretében elvégzésre keriils, 50 m? dsszes felilletet meghaladd
méretli  bevonatrendszer kialakitdsara jogositott, korrozibvédelmi  szaktervezével
korrozidvédelmi kiviteli tervet, ill. épitési technoldgiai utasitast kell készittetni, amelyet 6nallo
tervkotetkeént, ill. tervflizetként kell jovahagyasra benydjtani.

Tobb helyszinen elvégzésre kerilé, azonos, vagy hasonlé miszaki tartalmd munkék
esetében tipustery, ill. tipus technol6gia készitése is megengedett.

50 m%t meg nem haladé felillet esetében, ha a festésre vonatkozé eldirasok nem 6nallo
tervkotetben, ill. tervflizetben keriilnek kidolgozésra, a kiviteli tervet, vagy technologiat nem
kotelez6 korroziovédelmi szaktervezével elkészittetni.
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Amennyiben a festésre vonatkozd Kiviteli terv, ill. technolégia o6nallé tervkétetben, ill.
tervfuzetben kerul kiadasra, azt a festendd felulet nagységatol fuggetlenil, kizarélag
korroziovédelmi szaktervez készitheti el.

A korrézivédelmi terv, ill. technolégia készitésétdl el lehet tekinteni az 5 m? feliiletnél kisebb
felUletet érinté festési munkdk esetében, ha azok egyéb karbantartasi munka kiegészitdé
miveleteként kerulnek elvégzésre. llyenkor a vonatkozé melléklet szerinti, alkid alapu
bevonatrendszert kell hasznalni, és a festékanyagok hasznalati utasitasaban, ill.
adatlapjaiban foglaltak szerint kell az anyagokat alkalmazni.

Fuggetelen korroziovédelmi szakért  6i min ésités

Egy munka, ill. projekt keretében elvégzésre keriilé, 50 m*t ésszes felilletet meghaladd
méretl bevonatrendszer kialakitasa folyaman a jelen utasitdsban foglalt kévetelmények,
illetve a korrdziévédelmi tervben, vagy egyéb mddon elbirt kdvetelmények ellendrzésére és
az elkésziult munka minésitésére a kivitelez6tdl flggetlen, a Magyar Mérnoki Kamara
hivatalos névjegyzékében szerepld korr6zidvédelmi szakértét kell alkalmazni.

A pozitiv tartalmu szakértéi jelentés a miszaki atvétel sziikséges feltételét képezi, annak
hianyaban a bevonatot atvenni tilos.

Az 50 m>t meg nem haladd felilletek esetében is kotelezé ellendrizni és mindsiteni az
elkészult bevonatrendszer tulajdonségait, de a vizsgalatokat végz6, ill. a vizsgalati
dokumentéciot 6sszedllitdo személyre a fenti kdvetelmények nem vonatkoznak.

Referencia felllet kialakitasa

Egy munka, ill. projekt keretében elvégzésre keriils, 200 m*t dsszes felilletet meghalad6
méret(i bevonatrendszer kialakitdsanak elsd Iépéseként referencia fellletet, ill. fellleteket
kell kialakitani.

A referencia fellletek szamanak és tartalmanak meghatarozésa, valamint dokumentéladsa a
EN I1SO 12944-7:2000 ill. az EN ISO 12944-8:2000 szabvany B melléklete szerint torténjen.

(A 200 m? felillet az adott rétegrenddel jellemezhetd, bevonattal ellatott fém feliiletét jelenti.)

A referencia felulet készitésének célja, hogy ellendrzott korilmények kdzott keriljon sor a
prébafestésre, és a késébbi hibak esetleges felmerilése esetén a felelésség egyértelmiien
tisztdzhato legyen.

A referencia fellletet készitésénél gondoskodni kell arrdl, hogy az dsszes érdekelt fél
képviselje (tulajdonos, Uzemeltetd, kivitelez6, festékforgalmazd) jelen legyen és
jegyzékényvben megtett nyilatkozataval tanusitsa, hogy a referencia festés megfelel a
forgalmazo el6irasainak, és alkalmas az e szabalyzatban rogzitett miszaki kdvetelmények
kielégitésére.

A referencia feliilet mérete legalabb 1 m? legyen.

A referencia felulet készitésérdl jegyzdkonyvet kell felvenni, amelyet az érdekelt felek
képviselbivel ala kell iratni. A jegyzékonyv a D-terv elvalaszthatatlan részét képezi.

A referencia felllet elkészitése, a szikséges személyek részvételének biztositasa, és a
jegyzdkonyv elkészitése a kivitelezé feladata, €s a munkavégzés szerves része.
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Nem ellen 6rzott bevonatrendszer alkalmazasa

A nem ellendrzott (a szabalyzat mellékleteiben nem szereplé) bevonatrendszer kizarélag
akkor alkalmazhato, ha
- A szaktertleten tevékenykedd, feljogositott vizsgald intézménytél, vagy a

festékanyagokat gyartd cégtél szarmazé dokumentumokkal bizonyithaté, hogy
alkalmas az e szabalyzat 2.1. pontjaban foglalt miiszaki kdvetelmények teljesitésére.

- A bevonatrendszer magyarorszagi, a Tarsasag altal ellenérizhets, legalabb 100 m?
feliletre vonatkozd, e szabalyzat el8irasaival egyenértékii médon dokumentalt,
pozitiv referenciaval rendelkezik, amely 3 évnél régebben kerlt felhordasra.

- A Kkivitelez6 hivatalosan vallalja az e szabalyzatban el6irt szavatossagi
koévetelmények teljesitését.

Ellen 6rzott bevonatrendszerek alkalmazasa

A szabalyzat 5., 6., 7. sz. mellékletében szerepelnek azok az ellenérzétt bevonatrendszerek,
amelyekr6l a Tarsasadg vizsgalatai, ill. tapasztalatai alapjan az e szabdlyzat
kdvetelményeinek valo megfelelés mar igazoltnak tekintendd.

A mellékletekben felsorolt bevonatrendszerek alkalmassidgat az e szabalyzat szerinti
bevonatképzési munkakra tovabbi vizsgalatok nélkdl el kell fogadni.

A szabalyzat mellékleteiben felsorolt, alkalmassdg szempontjabol mar ellenérzott
bevonatrendszerek kére nyilt, és jelen szabalyzat modositasaval aktualizalhaté (Id. a 2.3.9.
pontot).

Csészakaszok azonositdinak megjeldlése

A cs6szakaszok és cséidomok anyagazonositdé szamainal és a varratazonositoinal
alkalmazott bevonatrendszereknek meg kell egyezniik a csészakaszoknal és cséidomoknal
alkalmazott bevonat rendszerekkel. A szamoknal szemcsesugaras tisztitds helyett nagyon
alapos kézi-gépi tisztitast kell végezni (St3 fokozat).

A szamok helyét 5 mm vastag, RAL 3020 szind, téglalap alaku kerettel kell megjeldini.

” s

Karimas kotések és szegcsavarok el  6irasai

A karimak kozotti térrész Sa2 Y tisztasagi fokozatra torténd megtisztitdsa nem kovetelmény,
mivel az a kétések megbontasa nélkil gyakorlatilag megvalosithatatlan. Ebben az esetben a
lehetd legtisztabb fellleti tisztasag elérése a kbvetelmény.

Tovabbi kovetelmény a szemcseszoérasi maradékoktdl menetes karimak kozotti térrész
elérése.

Szegcsavarok esetében az alabbi megoldasok alkalmazhatdk.
- Horgany bevonattal ellatott szegcsavarok, legaldbb 30 mikron rétegvastagsaggal.

- Nem korroziovédett szegcsavarok erre a célra gyartott, idéjarasallo, viztaszito,
korrézidgatld inhibitort tartalmazé, idéjarastol el nem folydsodo, zselészer( anyaggal
kitoltott HDPE, vagy polipropilén anyagu, az alkalmazott bevonattal azonos szinkédu
sapkéval.
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- Nem korréziovédett fellletl szegcsavarok, azonos szinkédl, de az epoxi
rendszereknél kisebb tapado képességu, a vonatkozé mellékletekben megadott, alkid
alapu, bevonatrendszerrel.

Csoaladtamasztasok, bilincsek

Uj létesitményeknél a csbalatamasztasokat a kovetkezé kovetelmények figyelembevételével
kell kialakitani:

- A cs6aldtdmasztas kialakitasa, szerkezete tegye lehetévé a felllethez a festési
munkak soran torténé hozzaférhetdséget.

- A csdéalatamasztasoknal, ill. bilincseknél a festékbevonattal ellatott fém felllettel
kizar6lag  nagyszilardsagu, id6jarasallé  milanyagbol  készult  alkatrészek
érintkezhetnek.

- A festett felllet az alatamasztasokkal, ill. bilincsekkel kizardlag vonalszer( felfekvé
feliletek mentén érintkezhet. Fellletek kdzotti szlk rések nem alkalmazhatok.

- A cs6alatdmasztasok, ill. bilincsek acél elemei tlizihorgany bevonattal, vagy jelen
szabalyzatnak megfelel6 festékbevonattal ellatottak legyenek.

Meglévd létesitményeknél, a lehetéségek szerint az aldtamasztasok bilincsek a festés
idejére eltavolitanddk a festendd fellletektdl. Ha ez nem lehetséges, akkor tdrekedni kell a
festési munkékkal egyidejlileg a csbalatamasztasok fenti kovetelményeknek megfelelé
atalakitasara.

Porra érzékeny kdrnyezetben elvégzésre kerlil 6 festési munkak

Porra érzékeny kornyezetekben, példaul kompresszorcsarnokokban végzett felllet
elékészitési munkak esetében a szemcsesugaras tisztitds helyett ultra-nagynyomasu, vizes
tisztitas is alkalmazhat6. Az elérendd tisztasagi fokozat: Waz2.

A felileten a futérozsda képzédését torléssel, szaritdssal, szell6ztetéssel kell
megakadalyozni.

A munkavégzés kornyezetében a berendezéseket a viz, ill. vizpara hatésaitdl sziikség
szerint védeni kell.

Bevonatképzési munkak kedvez 6tlen id 6jarasi viszonyok kozott

Oktéber 15. és aprilis 15. kozott kizardlag az 5,6,7 mellékletben megadott festékanyagok
hidegt(ird valtozatait szabad hasznalni, a gyarto eléirdsainak szigoru betartasa mellett.

Esés, kodos, csapadékos idészakban a bevonatképzési munkakat fel kell figgeszteni.

Munka-, t Gz- és koérnyezetvédelmi el éirasok

A munkavégzés soran be kell tartani a Tarsasag vonatkozé szabalyzatait.
A munkat csak a létesitmény felelés lizemeltetéje altal kiadott, a VIG-TAT-5 Vezérigazgatoi
utasitas szerint kiadott munkavégzési engedély birtokdban szabad megkezdeni.

A munkavégzést a biztonsagtechnikai adatlapban foglalt R,S mondatoknak (CLP/GHS
1907/2006/EK rendelet szerint ,H" betls u.n. figyelmeztet6 mondatoknak vagy ,P” betis u.n.
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ovintézkedésre vonatkozd6 mondatoknak) megfeleléen, az el6irt védbeszkozokkel, ill.
véddeszkozokben szabad végezni.

A kivitelezéshez, a munkavédelmi koordinatornak Biztonsagi Egészségvédelmi Tervet kell
készitenie, melyet a munkavégzés megkezdése elbtt az Gzemi EBK munkatarsnak be kell
mutatni. Ebben ki kell térni a munkavégzés soran a munka hatékérében dolgozdkra is.

A munka-, tlz- és kornyezetvédelmi eléirdsokat a biztonsagtechnikai adatlapon ko6zolt,
gyart6i itmutatasok figyelembe vételével kell meghatarozni.

A festés és a hozza kapcsolodo (pl. feluletkezelés) munkdk munkahigénés feltételeit,
kiemelten a munkavallalok tisztalkodasi lehetéségeit, biztositani kell. A feltételek biztositdsa
idegen kivitelezési festési munka esetén a munkat végzé vallalkoz6 kotelezettsége.

Rékkelté anyagot tartalmazo festék, higitd csak az FGSZ Zrt. el6zetes hozzajarulasa esetén
hasznéalhato.

A munkavégzés soran ugyelni kell, hogy a talajra, a felszini és felszin alatti vizekbe ne
jusson ki a bevonat és az oldészer anyaga. Ebbdl a szempontbdl nem kell figyelembe venni
azokat az anyagmennyiségeket, amelyek a bevonat I|étrehozasdahoz -elkerllhetetlendl
szukséges mennyiségben kerilnek a levegén keresztul a kdrnyezetbe. A miveletek soran
keletkezett veszélyes hulladékok (ecset, Ures festékes doboz, rongy stb.) szelektiv gyiijtése,
és megfelel6 artalmatlanitdsa a Kivitelez6 feladata.

Amennyiben a munkavégzés soran baleset, kbrnyezetszennyezés torténik, akkor 9/2013. (111
22.) NFM rendelet rendelet szerint kell eljarni, és jelenteni kell terlletileg illetékes Uzemi
koordinatornak.

Zart térben torténd munkavégzés esetén a biztonsagi és egészségvédelmi tervben a
robbanasi kockazatok felmérését és értékelését el kell végezni a 3/2003 (lll.11.) FMM-
EszCsM rendeletben eldirtaknak megfeleléen.
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2.3. A szabdlyzat részletes leirasa
2.3.1. Festési munka Uzemfenntartasi tervbe allitas a

Az e szabdlyzat hatalya ala es6 bevonat készitési munkédk tzemfenntartasi tervbe allitasat a
VIG-UZ-6 szabalyzatban foglaltak szerint kell végezni.

2.3.2. Festési munka m (szaki el 6készitése

A szabdalyzat hatdlya ala esdé bevonat készitési munkadk miszaki el6készitésének
elvégzeéseérdl a milszaki tartalom meghatéarozést készitd, ill. kiadd6 munkaszervezet koteles
gondoskodni.

Az elBkészitési munkakat a bevonatra vonatkoz6 korréziovédelmi Kiviteli terv, vagy
technoldgiai utasitas elkészitésének keretében kell elvégezni.

Az el6készitési munkak eredményét kiviteli tervben, ill. technolégidban szerepeltetni kell.
A bevonat készitési feladat miiszaki elékészitése soran elvégzenddk az alabbiak:

- A bevonat készitési feladat jellegének meghatarozasa, (festékbevonat készitése
kordbban még nem festett felliletre, festékbevonat készitése a kordbbi bevonat teljes
eltavolitasaval, festékbevonat felljitasa, festékbevonat hibainak javitasa,
festékbevonat karbantartasa.)

- Afestendd feluletek alkalmazéasi csoportokba sorolasa.

- Kimutatas készitése a festékbevonattal ellatando fellletekrél alkalmazasi csoportok
szerint, a 4. sz. melléklet formatuméanak felhasznaldsaval. (Megengedett azonos
tartalmi elemek felhaszndlasa mellett a 4. melléklet helyett mas formatumok
hasznélata is.)

- A bevonat készitési munka 0sszes felllete alapjan annak megallapitasa és régzitése,
hogy a jelen utasitas szabdlyai szerint korrézibvédelmi tervezé, ill. referencia felllet
alkalmazéasa kotelezé-e.

- Az alkalmazasi csoportnak  megfeleld, alkalmazandé  bevonatrendszer
meghatarozasa és rogzitése e szabdlyzatra valé hivatkozédssal, vagy az e
szabalyzatban el6irt esetekben egyedi technolégia elSirdsaval. Egyedi
bevonatképzési technologiat kizarélag korréziovédelmi szakértd, korroziovédelmi
tervezd, vagy korrdziovédelmi szakmérnok allithat 6ssze.

- A munkénal figyelembe veendd, esetlegesen fenndlld6 kuldnleges koérilmények,
kovetelmények meghatdrozasa (Uzemviteli kovetelmények, egyes berendezések
védelme a portdl, viztdl, festék-szennyezédésektdl, a kornyezet védelme stb.)

2.3.3. Korroziovédelmi kiviteli terv, ill. technolé  gia készitése, jovahagyasa

Az e szabalyzat hatalya ala es6 bevonatképzési munkakra minden esetben korr6ziovédelmi
kiviteli tervet, vagy technolo6giai leirast kell késziteni.
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A technolégia elkészitése, ill. elkészittetése mindig annak munkaszervezetnek a feladata,

amely a festési munkat Uzemfenntartasi tervbe Aéllitja, ill. annak mdiszaki tartalmat
meghatarozza.
A tervben, ill. technologiaban részletesen ki kell dolgozni a fellletképzés folyamatat,

miveleteit, eszkozeit, anyagait, méreteit, minéségellenérzését, atvételi elbirdsait stb.

A jovahagyott korréziovédelmi kiviteli tervet, ill. technologiat a munkavégzés helyszinén kell
tartani, annak hianyaban a munka nem végezhetd, ill. a megkezdett munkat le kell &llitani.

A kiviteli terv, ill. technolégia ellenérzését a Tavvezetéki engineering osztaly végzi, a
jovahagyasrol pedig az Uzemeltetés igazgatd dont.

2.3.4. Festési munkak végrehajtasa

Festési munka megkezdésének feltételei
A festési munkak akkor kezdhetéek el, ha:

- Ervényes munkavégzési engedély és épitési naplo a helyszinen rendelkezésre all. Az
épitési napléval azonos tartalmd dokumentum vezetése karbantartdsi munkék
esetében is kotelezd, kivételt képeznek az egyéb karbantartdsi munkakhoz kapcsolo,
5 m?-t meg nem halado feliileten elvégzésre keriil6 festési munkak.

- A munkaterilet atadasra kerdilt.

- A munkavégzeési engedélyben elSirt szakfelligyelet, vagy uzemeltetéi felligyelet jelen
van a munkavégzés helyszinén és a munka megkezdéséhez hozzajarult.

- A festési munkara vonatkoz6, FGSZ Zrt. altal jovahagyott, magyar nyelvi
technoldgia, ill. korréziovédelmi kiviteli terv a helyszinen rendelkezésre all.

- A festés soran felhasznalasra kertl6 anyagok magyar nyelvi biztonsagtechnikai
adatlapjai és hasznalati Utmutatéi, valamint a sziikséges véddeszkdzok a helyszinen
rendelkezésre allnak.

- A feladatra vonatkozd az illetékes Foldgazszallité Uzem altal ellenérzott tartalmu
Biztonsagi Egészségvédelmi Terv a helyszinen rendelkezésre all. (Részletesen Id. a
»Munka-, tiz-, és kérnyezetvédelmi kdvetelmények” cimi résznél)

- Arobbanasveszélyes tereken a folyamatos gazkoncentraciéo mérése biztositott.

- A festési, ill. felllet el6készitési munkak karos hatéasaitol az adattablak, feliratok,
jelzések, karimdk, turbinak, manométerek, plombak, védészekrények, porra érzékeny
berendezések, csé6-talaj éatmenetek, festékbevonattal ellatdsra nem kertld
berendezések, ill. szerkezetek stb. megovasahoz sziikséges intézkedések
foganatositasra kertiltek.

- A festési munkahoz szikséges eszkdzok, a szikséges kornyezeti korilmények
ellenérzéséhez, valamint a munkakozi ellenérzések elvégzéséhez szikséges
eszk6zok a helyszinen rendelkezésre alinak.

- A festési munka megkezdéséhez szikséges id6jarasi és hémérsékleti korilmények
ellendrzésre, és az épitési naploban rogzitésre kerultek.
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A fenti feltételek teljesulését az illetékes foldgazszallitd Gzem, kételes megvizsgalni és a
feltételek hianya esetén koételes a munkék elkezdését megtiltani, ill. a mar megkezdett
munkak esetében a munkavégzeést felfliggeszteni.

Felllet el 6készitése

Festés el6tt a fellleteket az adott alkalmazasi csoporthoz, ill. bevonatrendszerhez el8irt
tisztasagi fokozatra kell el6késziteni, figyelembe véve az el8irt érdességet is.

Szemcsesugaras tisztitas (Sa... ill. P Sa...) esetén a porképzddés és a szorbéanyag, ill.
festékpor maradvanyok kornyezetbe jutdsdnak elkerilése érdekében kizarolag zart
rendszerli berendezések, ill. technolégia alkalmazhatd. Zart rendszerlinek kizarélag a
Fogalomtarban (2. sz. melléklet) szerepl6 meghatarozasnak megfelel6 technologiat lehet
tekinteni.

Szoréhomok, széroszemcse, ill. festékpor a kornyezetbe nem kerllhet, azt 6ssze kell
gydijteni, és veszélyes hulladékként kell kezelni.

A csOvezeték-talaj atmeneteknél a szigetel6anyaggal boritott részig kell a festendd
cs6szakasz feluletét el6késziteni. Ha a szigetel6anyag nem ér ki a talaj felszine folé, akkor a
feluletet megtisztitasat a talajszintnél be kell fejezni, és a bevonatot a késébbiekben eddig a
hatarig kell kialakitani.

A csbvezetékek talajfelszin talaj-levegd atmenetei szigetel§ burkolatanak kialakitasa nem
targya jelen szabalyzatnak, de torekedni kell arra, hogy a festési munkakkal egyidejlleg ezek
is kialakitasra, ill. feldjitasra keruljenek.

A meglévd talaj-levegbé atmenetek fellletét takarassal kell megvédeni a szemcsesugaras
tisztitds (és a késdbbi festés) hatésaitdl agy, hogy a burkolatra a bevonat 5 cm-t takarjon ra.

Uj festékbevonat készitése

Az U] festékbevonatokat e szabdalyzat és a vonatkozO szabvanyok el6irdsai alapjan kell
elkésziteni, ill. elkészittetni.

A fellletet az alkalmazasi csoportba sorolds alapjan az 5., 6. és 7. mellékletekben el&irt
festékbevonat-rendszerrel, vagy nem ellendrzott bevonatrendszerrel kell ellatni.

Nem ellenérzott bevonatrendszer alkalmazasa esetén az muiszaki alkalmassagot e
szabalyzat szerint igazolni sziikséges.

Uj festékbevonat készitése a régi bevonat teljes el tavolitasaval

A festékbevonatot e szabalyzat és a vonatkozé szabvanyok eléirasai alapjan kell elkésziteni,
ill. elkészittetni.

A felllet allapotanak értékelését a vonatkoz6 szabvanyok alapjan kell értékelni és a
vonatkoz6 szabvany mellékletében taldlhato Grlapokon rogziteni kell (tapadasi szilardsag,
rozsdasodasi fokozat, hdlyagosodas, repedezettség, krétasodas stb.).
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A bevonat készitési munka el6készitése soran szakképzett személlyel meg kell allapittatni a
régi bevonat eltavolitasara alkalmazando technolégiat. Szakképzett személynek tekintheté a
korroziovédelmi szakértd, a korroziovedelmi tervezd és a korrozidvédelmi szakmérnok.

Az elérendd fellleti tisztasagi fokozat P Sa 2 %2, ill. BR 02 alkalmazasi csoport esetében P
St2%.

A bevonat felhordasat annak felhasznalasi Gtmutatoja szerinti kdrnyezeti korilmények kdzott
kell elvégezni.

A meglévé bevonat maradvanyainak és az alkalmazni kivant bevonatoknak az
Osszeférhetéségét a festés elétt a kivitelezének kisérletileg vizsgalnia kell. A vizsgalat
eredményeit az épitési napléban rdgziteni kell.

Festékbevonat felujitasa

VA

korréziovédelmi tervezével, vagy korrdziévédelmi szakmérnokkel kell meghataroztatni.

A felllet allapotanak értékelését a vonatkoz6 szabvanyok alapjan értékelni és a vonatkozo
szabvany mellékletében talalhaté Grlapokon rogziteni kell. (tapadasi szilardsag, rozsdasodasi
fokozat, hélyagosodas, repedezettség, krétasodas stb.)

Minél pontosabban meg kell allapitani az el6z8 bevonat anyagi minéségét.

Meg kell hatarozni a felljitdshoz szikséges fellleti érdességet, az elérendd tapadasi
szildrdsagot és rétegvastagsagot.

A feldjitott bevonat 6sszes szaraz rétegvastagsaga (DFT) ne legyen kisebb 240 mikronnal.

2 MPa-nal kisebb tapadoészilardsagu vagy, 150 mikronnal kisebb rétegvastagsagu bevonat
felgjitasa nem megengedett.

A meglévd bevonat és az alkalmazni kivant bevonat anyaganak az dsszeférhetfségét a
festés el6tt a kivitelezének kisérletileg vizsgalnia kell. A vizsgélat eredményeit az épitési
napléban régziteni kell.

Sérilt festékbevonat javitasa

A fenntartdsi tevékenység sordn a passziv korrézibvédelem megsérilhet (pl.: csavaros
kotések oldasa, berendezések szétszedése, nekilutéddések, sth.). A sérilt részeknél megindul
a korr6zio, a bevonat éllaga leromlik és a védettségi id6tartam lerévidul. El6z6ek miatt a
sérilt festést ki kell javitani.

A fellletet mindig azokkal az anyagokkal, szinnel és technologiaval kell javitani, amelyekkel
a javitandé bevonat eredetileg készilt. Ha a javitandd felllet anyagai nem ismertek,
korréziovédelmi szakképzettséggel rendelkezé személy bevonasaval kell a javitasi
technoldgiét, ill. anyagokat meghatarozni.

Az el6z6 bekezdésben elbirtaktdl eltéréen, az egyéb karbantartasi munkékhoz kapcsolo, 5
m?-t meg nem haladé feliileten elvégzésre keriilé festési munkéak esetében megengedett a
kisebb tapadd képességl, alkid alapu bevonatrendszerrel torténd javitas, a vonatkozé
mellékletekben erre a célra elirt rétegrendben. Illyen munka példaul a karimas kotések,
szerelvények, egyéb berendezések megbontdsa soran megsérilt bevonatok helyreallitasa.
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Szemcsesugaras tisztitas helyett St 2 Y fellleti tisztasdgi fokozatot biztositdé kézi-gépi
tisztitas is hasznalhato.

A fellletet az alapozo réteg felhordasa el6tt portalanitani és zsirtalanitani kell. Kovetelmény
legaldbb a mérsékelten tiszta felllet elérése.

Tlzihorganyzott szerkezetek hegesztési varratai, sérulései esetén a St 2 % tisztasagi
fokozatra torténé tisztitds utan hasonld szin (szirke), cinkporos alapozé festékkel kell a
javitast elvégezni. Abban az esetben, ha a javitand6 sérilés a foldeld, ill. EPH halozat
alkatrészén talalhatd, akkor a cinkporos alapozé festékre, megfelel6 kdzbensé réteg
alkalmazasa mellett zéld/sarga csikozasu fedéfestéket kell felvinni. Egyéb tekintetben a
tzihorgany bevonatok nem képezik e szabalyzat targyat.

2.3.5. Festékbevonat-rendszer min 6ségének ellen 6rzése

A festékbevonatok mindségellenérzését a vonatkozo korroziovédelmi terv, ill. technolégia
szerint kell végezni.

Minden esetben elvégzendd a bevonatrendszerek munkakozi ellenérzése és végellendrzése.

Kivételt képeznek az 5 m?>t meg nem haladé feliileten, mas, gépészeti karbantartasi
munkahoz kapcsol6do, javitd festési munkak.

200 m*t meghaladé bevonatrendszer készitése elétt referencia felilletet kell késziteni.

A munkakozi ellendrzés soran a kivitelezé koteles kitdlteni és az épitési napléhoz csatolni a
vonatkozé szabvany mellékletei szerinti jegyz6konyveket (MSZ EN ISO 12944-8:2000
| melléklete és J mellékletei).

50 m? oOsszes felilletet meghaladd festési munka esetében a bevonatrendszer
végellendrzését a kivitelez6tél fuggetlen, a Magyar Mérnoki Kamara hivatalos
névjegyzékében szereplé korrdzidvedelmi szakértdvel kell elvégeztetni.

50 m?t meg nem haladé felillet esetében a végellenérzést korrozibvédelmi ismeretekkel
bizonyithatéan rendelkez8, a megfeleld eszkbzokkel felszerelt személy is végezheti.

A végellenérzés terjedjen ki a szaraz rétegvastagsag és a tapadasi szilardsag mérésre és
mindsitésére is.

A végellendrzés tapasztalatait, és eredményét jegyz6kdnyvben, vagy szakértdi jelentésben
kell rogziteni. A jegyz6konyvben egyértelmien, a maguk fizikai elhelyezkedésének,
kiterjedésének megfeleléen, a valésdgaban beazonosithatd mddon szerepeltetni kell, hogy
mely felUletek Kkerliltek bevonattal ellatasra, hol vannak azok hatérai, milyen
bevonatrendszerek kertltek alkalmazasra (felllet elékészités, anyagi minéség, anyagnevek,
rétegrend stb.).

2.3.6. Festési munka m (iszaki atvétele

Festési munka milszaki atvételéet az FGSZ Zrt. vonatkozd utasitdsa szerint kell
foganatositani.
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A festékbevonatok esetében érvényesitendé specifikus szabalyok az alabbiak:

Kizardlag olyan festékbevonat-rendszert szabad atvenni, amelynek kivalasztasa,
kivitelezése, mindségellenérzése és dokumentaldsa a jelen szabalyzat -el6irdsainak
figyelembevételével tortént, azaz a festékbevonat-rendszer akkor vehetd at, ha egyidejlleg
fennallnak az alabbi feltételek:

- A bevonatrendszer az e szabalyzat szerinti alkalmazasi csoportnak megfeleléen
kertlt kivalasztasra.

- Nem ellendrzott bevonatrendszer alkalmazédsa esetén a 2.1.7. pontban foglaltak
teljestlnek.

- A bevonatrendszer e szabalyzat 2.3.4. pontja szerint kerilt Kkivitelezésre,
kornyezetszennyezés nem tortént, a munkaterilet tiszta, idegen és hulladék
anyagoktol mentes, a bevonattal ellatott fellletek koérnyezetében talalhatd, egyéb
felileteken festékszennyezédés nincs, az adattablak, technoldgiai szamok legalabb
ugyanolyan tisztak és olvashatdk, mint a festési munka elétt voltak, a csébe Utott
szamok, jelek kerettel meg vannak jelolve.

- A bevonatrendszer munkakdzi- és végellenérzései megtorténtek, és az épitési naplo,
a munkakozi ellenbrzések jegyzékonyvei, valamint a végellendrzésrél sz6l6 vizsgélat
jegyzékonyve, illetve 200 m2 feletti feluletek esetében a referencia felllet
elkészitéseérdl felvett jegyzékonyvek rendelkezésre allnak, és tandsitiak a 2.1.
pontban foglalt miiszaki kdvetelmények teljesitését.

2.3.7. Festékbevonat karbantartasa

A fenntartdsi tevékenység sordn a festékbevonatra tapadt szennyezddéseket,
paralecsapddéas miatt keletkezett algaréteget szikség szerinti gyakorisaggal le kell tisztitani.

A tisztitashoz nedves pamut textiliat és semleges tisztitoszereket kell hasznalni. A tisztitott
fellletrdl a tisztitdszer maradékokat tiszta vizzel nedvesitett pamut textiliaval el kell
tavolitani, majd a felliletet szarazra kell torolni.

Megengedett mas, olyan tisztitasi eljarasok alkalmazasa is, amelyek nem karositjdk a
bevonatot és a bevonat kdrnyezetében Uzemel6 egyéb berendezéseket, nem okoznak
veszélyt, nem kérositjdk a koérnyezetet és a munkavégzés kérnyezetében tevékenykedd
személyek egészségét.

A festékbevonatok sziikség szerinti karbantartdsarol az illetékes foldgazszallité tizem koteles
gondoskodni.

2.3.8. Festékbevonat-rendszerek nyilvantartasa

Az elkésziilt, és hasznalatra atvett festékbevonat-rendszerek nyilvantartdsanak alapjat a
munkavégzés soran keletkezett alabbi dokumentumok képezik:

- Epitési naplé, vagy azzal azonos tartaimi dokumentum.
- Munkakozi ellendrzések jegyzékonyvei.

- Referencia feliilet(ek) jegyzékonyve(i) (Csak 200 m? feletti felilletek esetében.)
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- Végellenérzésrél készilt jegyz6konyv, vagy jelentés.
A festékbevonatok nyilvantartasa az illetékes foldgazszallité tizem feladata.

A festékbevonatok nyilvantartdsa abbol all, hogy a fenti dokumentumokat az érintett
létesitmény D-tervéhez kell csatolni, és azzal egyltt kell a tovabbiakban megdrizni és
kezelni.

2.3.9. Festékbevonat-rendszer felvétele az ellen 06rzo6tt bevonatrendszerek
kozé

Uj, bevonatrendszer felvételét az ellenérzott bevonatrendszerek kozé az e szabalyzat
kovetelményeinek valé megfeleléséget igazold dokumentumok benyujtasa mellett, a
Tarsasag Uzemeltetés igazgatosaganal lehet kezdeményezni.

Az Uzemeltetés igazgatdésag a benyuijtott dokumentumok és a referencialista ellenérzése
utédn a vonatkozo tarsasagi folyamat keretében modositja e szabalyzatot, ill. amennyiben a
benydjtott dokumentumok alapjdn nem igazolhat6é a bevonatrendszer alkalmassaga,
hianypotlast kér, vagy a szabalyzat modositasahoz elégtelen tartalmunak mindésiti az igényt.

3. KAPCSOLODO JOGSZABALYOK, SZABALYZATOK

Azonositd és cim Kapcsolat leirdsa
28/2011. (IX. 6.) BM rendelet Thzvédelmi eléirasokat tartalmazo
jogszabaly.

az Orszagos Tlzvédelmi Szabalyzatrdl

2006. évi CXXIX. torvény a munkavédelemrs] Munkavédelmi  elGirasokat  tartalmazo
sz616 1993. évi XClII. tdrvény modositasargl | 109szabaly.

) o o _ i A munkavégzés soran  betartando
VIG-TAT-2 Altalanos Tuzvédelmi Szabalyzat | tiizvédelmi szabalyokat tartalmazza.

VIG-TAT-3 Munkavédelmi Szabalyzat A munkavégzés  soran betartandd
munkavédelmi szabalyokat tartalmazza.

V|G-TASZ_4 Beruhazas megvajésitésa A bevonat készitési munkak atvételére is
vonatkozik.

) o | A Tarsasag allomanyaba nem tartozo
VIG-TAT-5 Munkavegzés engedélyezése €s dolgozok tevékenységének rendjét
feligyelete hatarozza meg.

IG-UZ-29 Acélcsbvezetékek szigetelésével Festekbevonat és csdvezetek szigeteles

szemben tamasztott kévetelmények taldlkozasanal figyelembe kell venni.
Potencialisan robbanésveszélyes

3/2003. (I11.11.) FMM-EszCsM rendelet kornyezetben levéd munkahelyek minimalis

munkavédelmi kovetelményeirdl

A béanyafeligyelet hataskérébe tartozé
9/2013. (Ill. 22.) NFM rendelet tevékenység soran bekovetkezett sulyos
Uzemzavar és sulyos baleset
bejelentésének és vizsgalatdnak rendjérél
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Azonositd és cim

Kapcsolat leirasa

sz016 biztonsagi szabalyzatrdl

4/2002. (ll. 20.) SzCsM-EuUM
rendelet

egyluttes

Az épitési munkahelyeken és az épitési
folyamatok soran megvalésitandé minimalis
munkavédelmi kdvetelményekrol

MSZ EN ISO 12944-1:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korroziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 1. rész: Altalanos
bevezetés (ISO 12944-1:1998)

MSZ EN ISO 12944-2:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 2. rész: A kornyezetek
osztalyozasa (ISO 12944-2:1998)

MSZ EN ISO 12944-3:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 3. rész: Tervezési
szempontok (1ISO 12944-3:1998)

MSZ EN ISO 12944-4:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 4. rész: Felllet- és felllet-
elékeészitési tipusok (1ISO 12944-4:1998

MSZ EN ISO 12944-5:2008

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 5. rész: Festékbevonat-
rendszerek (1ISO 12944-5:2007)

MSZ EN ISO 12944-6:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korrézidvédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 6. rész: Laboratériumi
vizsgalati modszerek a korroziovedd
képesség értékelésére (ISO 12944-
6:1998)

MSZ EN ISO 12944-7:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korrézidvédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 7. rész: A festési munka
végrehajtasa és ellenérzése (ISO 12944-
7:1998)

MSZ EN ISO 12944-8:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek

korrézidévédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 8. rész: El6irasok
kidolgozésa 1] munkéhoz és

karbantartashoz (1ISO 12944-8:1998)

MSZ EN ISO 8501-1:2008

Acélfeliiletek el6készitése festékek és
hasonlé termékek felhordasa el6tt. A
fellleti tisztasag értékelése
szemrevételezéssel. 1. rész: A festetlen
és a teljesen festékmentesitett
acélfeliletek rozsdasodasi és feliilet-

Szabdlyzatkészit6: Chovan Péter

Hatalybalépés datuma: 2013. szeptember 16.

Oldal: 18 / 21




1G-Uz-30
Verzibszam: 2.

Technoldgiai létesitmények festési munkai

Azonositd és cim

Kapcsolat leirasa

el6keészitési fokozatai (1ISO 8501-1:2007)

MSZ ISO 8501-2:1997

Acélfeliletek el6készitése festékek és
hasonléo termékek felhordasa el6tt. A
feluleti tisztasdg vizudlis értékelése. 2.
rész:. Az el6zbleg festett, az eredeti
bevonat részleges eltavolitasa utani
acélfeliletek el6készitési fokozatai

MSZ EN ISO 8503-1:2012

Acélfellletek el6készitése festékek és
hasonl6 termékek felhordasa el6tt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzdi. 1. rész: Szemcseszort feluletek
értékelésére  valdé I1SO  érdesség-
Osszehasonlitd mintdkra  vonatkozé
eléirasok és fogalommeghatarozasok
(ISO 8503-1:2012)

MSZ EN ISO 8503-2:2012

Acélfellletek el6készitése festékek és
hasonl6  termékek felhorddsa el6itt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzdi. 2. rész: Modszer szemcseszort
aceél érdességének minésitésére.
Osszehasonlitdsos eljaras (ISO 8503-
2:2012)

MSZ EN ISO 8503-3:2012

Acélfeliletek el6készitése festékek és
hasonl6 termékek felhordasa el6tt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzdi. 3. rész: Modszer az 1SO

érdesség-osszehasonlito mintak
kalibralasara és az érdesség
meghatarozaséra. Fokuszalo

mikroszkopos eljaras (1ISO 8503-3:2012)

MSZ EN ISO 8503-4:2012

Acélfeliletek el6készitése festékek és
hasonlo termékek felhordasa elétt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzéi. 4. rész: Mobdszer az 1SO
érdesség-tsszehasonlitd mintak
kalibralasara és az érdesség
meghatarozasara. Tapintétis eljaras (1SO
8503-4:2012)

MSZ EN ISO 2409:2007

Festékek és lakkok. R&csvagasos
vizsgalat (ISO 2409:2007)

MSZ EN ISO 1518:2011

Festékek és lakkok. A Kkarcolassal
szembeni ellenallas meghatarozasa. 1.
rész: Allandé terheléses médszer (1SO
1518-1:2011) (ISO 1518-1:2011)

MSZ EN ISO 2808:2007

Festékek és lakkok. A rétegvastagsag
meghatarozésa (ISO 2808:2007)
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Azonositd és cim

Kapcsolat leirasa

MSZ EN ISO 4624:2003

Festékek és lakkok. A tapadas (adhézio)
leszakitasvizsgalata (ISO 4624:2002)

MSZ EN ISO 4628-1:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erésségenek megnevezese. 1. rész.
Altalanos bevezetés és megnevezeési
rendszer (ISO 4628-1:2003)

MSZ EN ISO 4628-2:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erésségének megnevezése. 2. rész: A
hélyagodasi fok értékelése (ISO 4628-
2:2003)

MSZ EN ISO 4628-3:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erésségének megnevezése. 3. rész: A
rozsdasodasi fok értékelése (ISO 4628-
3:2003)

MSZ EN ISO 4628-4:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopéséanak ertékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlo megjelenési elvaltozasok
er6sségének megnevezése. 4. rész: A
repedési fok értékelése (ISO 4628-
4:2003)

MSZ EN ISO 4628-5:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erésségének megnevezése. 5. rész: A
lepattogzasi fok értékelése (ISO 4628-
5:2003)

MSZ EN ISO 4628-7:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erésségének megnevezése. 7. rész: A
krétasodasi fok értékelése
barsonymddszerrel (ISO 4628-7:2003)
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4. MELLEKLETEK

Melléklet szama Melléklet cime

1. sz. melléklet Modositasok jegyzéke

2. sz. melléklet Fogalomtar

3. sz. melléklet Festékbevonat-rendszerek alkalmazasi csoportjai

4. sz. melléklet Formatumok felllet kimutatashoz

5. sz. melléklet Ellenérzott festékbevonat-rendszerek, BR 01 csoport

6. sz. melléklet Ellenérzott festékbevonat-rendszerek, BR 02 csoport

7. sz. melléklet Ellenérzott festékbevonat-rendszerek, BR 03 csoport
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