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1. HATALY ES FELELOSSEG MEGHATAROZASA

1.1. Szabalyzat célja

Altalanos érvényii elSirasok meghatarozasa az FGSZ Zrt. altal (izemeltetett fold alatti és
fold feletti cs6vezetékeken és technoldgiai létesitményeken végzendd hegesztéssel jard
tevékenységekre vonatkozé szervezeti, személyi, targyi, vizsgalati és dokumentalasi ké-
vetelményekre.

1.2. A Szabalyzat hatalya

1.2.1. A szabalyzat személyi hatalya

A szabalyzatban elGirtak kotelezb érvénylek az FGSZ Zrt. bels6 szervezeteire és idegen
vallalkozékra, akik a tarsasag altal izemeltetett féldalatti vagy fold feletti csGvezetéken és
a hozza kapcsolodoé technoldgiai Iétesitményeken hegesztéssel kapcsolatos tevékenyse-
get (tervezés, terv ellenérzés, kivitelezés, miiszaki ellenérzés) folytatnak.

Jelen operativ szabalyzatban el6irtakat kotelezé érvénnyel kell alkalmazni vagy hivatkozni
kell ra az adott munkakhoz készitendé miszaki tartalom Osszeallitasakor, a kiviteli tervek
biralatakor és a kivitelezés soran.

1.2.2. A szabalyzat idébeni hatalya
A szabalyzat hatalybalépésétdl, 2011. 03. 01.-t6l a szabalyzat rendelkezései kotelezbek.
1.2.3. A szabalyzat oktatasanak hatalya

Jelen szabalyzatot a kdvetkez6 személyi kdrben kdteles a szabalyzat kidolgozoja oktatni
a Szabalyzatok oktatasarodl szol6 utasitasnak megfeleléen:
e Foldgazszallito Uzemek vezetbi
Miszaki beruhazas vezetd
Technoldgiai és stratégiai beszerzés vezet6
Kompresszor Uzemeltetés vezet6
Technologia vezetd

A tovabbi érintett munkavallaloi kort a fenti oktatott vezetdk sajat munkaszervezeten beldl
kotelesek kijeldIni és az oktatdsukat elvégezni, dokumentalni a Szabalyzatok oktatasarol
sz0l6 utasitasnak megfeleléen.

1.2.4. A szabalyzat targyi hatalya

A szabalyzat hatalya kiterjed az FGSZ Zrt. izemeltetésében lév6 foldgazszallitd vezeté-
kekre és tartozékaikra, valamint szerelvényezett technoldgiai objektumokra.

1.3. Hozzaférési korlatozasok

A szabalyzat nyilvanos dokumentum, az Internetes http://www.fgsz.hu portaloldalon meg-
tekintheté.
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2. SZABALYZAT LEIRASA

2.1. Altalanos eléirasok

A szabalyzat a 79/2005 GKM rendelet és annak mellékleteként megjelent Szénhidrogén
Szallitévezetékek Biztonsagi Szabalyzat, valamint az MSZ EN 1594 és az MSZ EN 12732
szabvanyok el8irasait veszi alapul. Az ezekben |év§ elbirasok az iranyaddéak mindaddig,
amig jelen szabalyzat vagy FGSZ Zrt. altal jévahagyott miiszaki tartalom masképpen nem
rendelkezik.

A hegesztési munkakat csak olyan kivitelezd végezheti, aki a 3/1998 IKIM rendelet szerin-
ti, a gyartasra (szerelés, atalakitas, javitas) vald alkalmassagot igazolé hatésagi (MKEH)
engedéllyel rendelkezik. Ezt a hatésagi engedélyt az adott munkat végzé sajat szervezet-
nek, illetve az adott munkara palyazé vallalkozonak vagy szervezetnek a palyazatahoz
mellékelni kell, ennek hianyaban nem adhatd ki munkavégzési engedély, illetve nem kot-
hetd szerz6dés a vallalkozéval vagy a szervezettel.

2.1.1. Az elfogadhaté hegesztési eljarasok

D = DN50 atmér6ji csovek esetében:
111 Kézi ivhegesztés bevont elektrodaval
121 Fedett ivi hegesztés tomor huzalelektrédaval
131 Fogyéelektrodas, semleges véddgazas ivhegesztés (MIG)
135 Fogydelektrodas, aktiv védbgazas ivhegesztés (MAG)
136 Fogydelektirodas, aktiv védbgazas ivhegesztés porbeles huzalelektrodaval
141 Volframelektrodas, semleges véddgazas ivhegesztés (TIG)
A felsorolt hegesztési eljarasok kombinacioja is lehetséges.

D < DN50 atmérdji csdvek esetében:
131 Fogydelektrodas, semleges védbgazas ivhegesztés (MIG)
135 Fogydelektrodas, aktiv védbgazas ivhegesztés (MAG)
141 Volframelektrédas, semleges védbgazas ivhegesztés (TIG)
311 Oxigén-acetilén hegesztés

Korr6zidallo acél anyagu csovek esetében:
111 Kézi ivhegesztés bevont elektrédaval
141 Volframelektrodas, semleges véddgazas ivhegesztés (TIG)

2.2. Alapanyag, hegesztéanyag

A foldgazszallité vezetékek anyaga alapvetéen az MSZ EN 10208-2 szabvanynak megfe-
lel6 legyen.
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Technolégiai allomasokon a csdvek, cséidomok és egyéb csdvezetéki elemek (karimak,
stb.) az MSZ EN 10208-2, MSZ EN 10216, MSZ EN 10217, MSZ EN 13480 szabvanyok-
nak megfelel6k legyenek.

Valamennyi hegesztéssel csatlakozo csé, vagy csévezetéki tartozék anyagminéségét az
MSZ EN 10204 szabvany 3.1., a hegesztéshez felhasznalt segédanyagok mindéségét pe-
dig a szabvany 2.2. pontja szerinti bizonyitvannyal kell igazolni.

Ismeretlen vegyi 6sszetételli és ismeretlen szilardsagi jellemzdkkel rendelkezd anyag a
rendszerbe nem épithetd be.

Az MSZ EN 12732 szabvany 3. tablazata tartalmazza az egyes acéltipusokhoz javasolt
hozaganyag kdvetelményeket.

2.3. A hegesztéstechnolégia minésitése

A hegesztési tevékenységet végz6 vallalkozénak, szervezetnek rendelkeznie kell az adott
munka soran eléforduld hegesztési feladatokra vonatkozd, bevizsgalt és jovahagyott he-
gesztési technoldgiaval, és ezt jegyzdkodnyvvel (WPQR) kell igazolnia. Jelen el6iras hata-
lya ala tartozé varratokat csak minésitett hegesztési eljaras alkalmazasaval szabad készi-
teni, vagy javitani. A mingsitést az MSZ EN ISO 15607 és az MSZ EN ISO 15609 elbira-
sait figyelembe véve az MSZ EN ISO 15614-1 vagy az MSZ EN 288-9 szabvanyokban
el6irtak elvégzésével és az azok alapjan kiallitott és alairt "hegesztéstechnoldgia jovaha-
gyasi jegyzékonyv’-vel (WPQR) kell igazolni.

Palyazo vallalkozénak a palyazatahoz a tanusitott hegesztéstechnologiak jegyzékét csa-
tolni kell. Az FGSZ Zrt. rendszerén munkat végezni csak olyan vallalkozénak lehet, amely
a hegesztési alkalmassagat, technoldgiajat igazolta.

A hegesztéstechnolégiat a kivitelezének hegesztési utasitas formajaban irasban kell rog-
ziteni. A hegesztési utasitas (WPS) miszaki tartalma feleljen meg az MSZ EN I1SO 15609
szabvanyban el6irtaknak. A hegesztési munkak megkezdése el6tt a hegesztési utasitast
(kérésre a WPQR-t is) j6vahagyasra be kell mutatni.

Az FGSZ Zrt. hegesztési felelésének jogaban all adott munkara a vallalkozé altal valasz-
tott hegesztési eljarast megtiltani, modosittatni vagy mast el6irni.

2.4. Hegesztéssel kapcsolatos személyi kovetelmények

2.4.1. Hegesztési felelos

A hegesztési tevékenységet végzd vallalkozénak, szervezetnek rendelkeznie kell az MSZ
EN ISO 14731 szabvany szerinti hegesztési feleléssel, akinek végzettsége EWE Eurépai
hegesztdmérnok vagy IWE Nemzetkozi hegesztomérnok. Feladata tobbek kozott a he-
gesztési technoldgiak jovahagyasanak intézése (WPQR) és az adott munkara vonatkozé
hegesztési technologiak (WPS) készitése/jévahagyasa, hegesztéssel kapcsolatos szak-
mai iranyitas.

2.4.2. Hegesztési munkak helyszini iranyitasa, ellenérzése
A hegesztési tevékenységet végzd vallalkozénak, szervezetnek rendelkeznie kell kézép-

vezetli szinten a hegesztési tevékenységet a helyszinen iranyito-felligyeld felelés he-
geszt6 szakemberrel, akinek a végzettsége legalabb hegesztétechnologus vagy hegesz-
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téspecialista. Feladata rendelkezésére all6 WPS lap alapjan a hegesztési tevékenység
ellendrzése és iranyitasa az adott munka helyszinén.

2.4.3. Hegesztést végz6 szakember

A hegesztési tevékenységet végz6 vallalkozénak, szervezetnek rendelkeznie kell a he-
gesztési feladatot kdzvetlenll végrehajtd, az MSZ EN 287-1 szabvany szerint mingsitett
hegesztével vagy az MSZ EN 1418 szabvany szerint mindsitett hegesztégép-kezelbvel.

A hegesztést végz6 szakembereknek a hegesztési bizonyitvanyait a tlizveszéllyel jaréd
munkavégzési engedély kiadasakor az engedélyt kiado szervezetnek be kell mutatni, és
az engedélyben rdgziteni kell a hegesztd szakemberek neveit és bizonyitvany szamukat.
A hegeszt6k mindsitésének masolatat a munka helyszinen kell tartani, ellenérzés esetén
be kell mutatni.

A hegesztési munka megkezdése el6tt minden hegesztének munkaproba készitésével
igazolnia kell, hogy alkalmas az adott hegesztési utasitas szerint a tervben elbirt minésé-
gl varratok elkészitésére a helyszinen, a kivitelezési feltételek kozott. Az alkalmassagot
akkor kell a hegesztének igazolnia, ha:

¢ ha el6szdr alkalmazzak szallitbvezeték vagy tartozékainak hegesztésére,

¢ ha harom hoénapnal hosszabb ideig nem végzett szallitbvezetéken vagy tartozéka-

in hegesztést,
¢ ha egy adott projekten uj technoldgiai eléiras alapjan kezd hegeszteni.

A prébavarratot a hegesztési felelés vagy altala megbizott személy jelenlétében kell elké-
sziteni. A munkaprobardl az FGSZ Zrt. hegesztési fellgyeletét értesiteni kell, tovabba
jegyz6koényvet kell felvenni. A hegesztd alkalmassagat az elkészitett prébavarrat alapjan
mindsiteni kell.

2.4.4. Varrat vizsgalatot végz6 szervezettel szembeni kovetelmények

A varrat vizsgalataval megbizott vallalkozonak vagy szervezetnek rendelkeznie kell a
Nemzeti Akkreditalasi Testulet altal kiallitott Vizsgalo Laboratérium engedéllyel.

Jelen szabalyzat hatalya ala tartozo létesitmények hegesztési varratainak roncsolasmen-
tes vizsgalatat az MSZ EN 473 szabvany szerinti képesitéssel rendelkezé személy vé-
gezhet.

2.5. Hegesztéssel kapcsolatos targyi kovetelmények

Hegesztést csak olyan gépi berendezéssel lehet végezni, amelyeken a beallitasi értékek
egyértelmiien leolvashatéak illetve a régebbi gépeken, amelyeken a beallitott paraméte-
rek nem olvashatoéak le, azok egyértelmien leellenérizhetéek legyenek.

A gépképessegi vizsgalatot igazolo jegyzokonyvet a hegesztési munkak veégzeése el6tt be
kell mutatni és a munkaterileten kell tartani.

A hegesztéshez kapcsolodd gépek, eszk6zdk biztonsagos lzemeltetése, jogszabalyban
és rendeletben eldirt felulvizsgalata a mindenkori Uzemben tarté kotelessége.

A csovek egymashoz torténd illesztése és hegesztése ceéljabdl a vallalkozonak, szerve-
zetnek rendelkeznie kell kiilsé és/vagy belsé illeszté szerszammal.

2.6. Hegesztett kotések kivitelezése

A hegesztési munkaknal biztositani kell a biztonsagos munkavégzés feltételeit. Be kell
tartani nemcsak a kivitelezd erre vonatkoz6 utasitasait, hanem az FGSZ Zrt. adott munka-
tertletre vonatkozo specialis elirasait is.
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A munkavégzés engedélyezésénél és kivitelezésénél figyelembe kell venni az IG-RI-1
utasitas elGirasait. A munkavégzés kezdesi és befejezési idopontjat jelenteni kell az illeté-
kes Foldgazszallito Uzemnek, amely koteles tovabbjelenteni azt a Rendszeriranyité koz-
pontnak.

Ha az id6jarasi viszonyok olyanok, hogy a hegesztés eredményét karosan befolyasolnak,
csak akkor szabad hegeszteni, ha ezek hatasa olyan mértékben le lett csdkkentve, hogy
nem veszélyeztetik a hegesztési varrat megkovetelt minéségét (véddsator, véddkabin,
varrattakaro paplan).

A hegesztendd végek kils6-belsd felllete szennyezédéstél, nedvessegtél mentes legyen.
A csbévégek élkialakitasat lehet6ség szerint mechanikus eljarassal kell késziteni. Langva-
gas esetén is a hegesztéshez eldirt elémelegitést kell alkalmazni.

A csbévegeket hegesztés elbtt kdzpontositani kell. A belsé illesztd készlléket — mas eld-
iras hianyaban — a gyokvarrat 100 %-anak elkészulte utan szabad kivenni. Csdvet a gydk
hegesztésekor emelni, mozgatni tilos!

Kulsé illesztd alkalmazasa esetén a fliz6varratokat a gydkvarratra eléirtaknak megfelels-
en kell elkésziteni. A gyok hegesztése elétt a fliz6varratok elejét és végét ki kell kdszoril-
ni. A flzévarratok 6sszes hosszusaga a csékerilet min. 50%-a legyen.

2.6.1. Varratok elokészitése

Csb6végek élkiképzése 3 mm falvastagsagig ,I” varrat legyen, mig 3 mm felett feleljen meg
az MSZ EN ISO 9692-1 szabvany szerinti "V" varratra vonatkozé el6irasoknak.
Osszehegesztésre kerlilé csévégek korvarratainak éleltolodasa az MSZ EN 1SO 5817 ,B”
szintnek megfelel6 legyen, mig a nem kalibralt beszabott csévégeknél ,D” szint legyen.

Karimak, csovek, cséidomok hegesztésekor az élkiképzést a falvastagsag kildnbségek
figyelembevételével kell kialakitani.

Csdveégek kozotti hézagot +£0,5mm pontossaggal, hézagoloval kell beallitani.

Csdvégek homlokfellletét, valamint 20 mm szélesen a kiilsd és belsé palastfelletét fém-
tisztara kell letisztitani.

Varratos acélcsdveket ugy kell elforgatni, hogy a cs6végek kifuté varratai egymassal ne
talalkozzanak, a varratvégek az egymashoz hegesztendé csévégeken legalabb 100 mm
tavolsagban legyenek egymastol.

A meglevd vezetékre torténd rakotés eldtt mérni kell a visszamaradt magnesesseg erte-
két, ha ennek nagysaga meghaladja a 2 kA/m értéket, a KFU-ID-42-TIP/1997. tipustech-
nologia szerint kell eljarni.

2.6.2. Elémelegités

Repedés elkerllése érdekében ha szikséges, eldmelegitést kell alkalmazni. Az elémele-
gités hémérséklete fiigg az anyagminéségtél és anyagvastagsagtoél, a hegesztd eljarastal,
a hegesztési hozaganyagtol, a hegesztési paraméterektdl. Az eldmelegitési hdmérséklet
meghatarozasanal figyelembe kell venni az MSZ EN 1011-2 és az MSZ EN 1011-3 szab-
vany el6irasit. Az eldmelegités, a kdzbensd és a héntartasi (utbhékezelés) hdmérséklet
ellendrzésére és mérésére figyelembe kell venni az MSZ EN ISO 13916 szabvany el6ira-
sait.

Az elémelegités sziikségességét a hegesztési utasitasban kell el6irni.
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2.6.3. Hibas varrat javitasa

A megvizsgalt, hibasnak mindsitett varratot ki kell javitani, vagy ki kell vagni. Egy varrat —
amennyiben a konkrét feladatra vonatkoz6 miszaki el6iras masképpen nem rendelkezik —
legfeliebb 2 esetben javithaté. Amennyiben tehat a masodik javitas sem sikeres, akkor a
teljes varratot ki kell vagni a rendszerbdl.

A javitandd varratot a teljes keritlet mentén korkdrésen, a vonatkozo technolégiaban
megadott hémérsékletre kell elémelegiteni. Az elémelegitést a hibas varratszakasszal
ellentétes oldalon kell kezdeni. Az el8irt hémérsékletnek 50-50 mm-es szélességben kell
meglennie.

Ha a varraton tobb hibas szakasz van, akkor csak az el6z6 hibas szakasz készre hegesz-
tése utdn szabad megkezdeni a kdvetkezd javitast. Varrattakaréval kell biztositani a javi-
tott varrat lassu leh(ilését.

A hibas varratrészt ki kell kdszorulni vagy ki kell vagni, a hiban talnyulva kb. 30-30 mm
hosszusagban. Repedés esetén ez a tavolsag 50-50 mm hosszu legyen.
A teljes varratot akkor kell kivagni a rendszerbél, ha:

o A repedés az alapanyagig hatol.

e A repedés hossza a teljes varrathossz 8%-at meghaladja.

A javitasok 0sszhosszusaga a varrat hosszanak 30%-anal nem lehet hosszabb.

A hibas varratrészt kdszorlvel, teljes varrat esetén vagépisztollyal kell eltavolitani.
Vagopisztollyal torténd vagas esetén be kell tartani az alabbiakat:

A fellletrdl el kell tavolitani az oxidréteget és a szennyezddéseket. A cs6anyag mindsé-
gének figyelembevételével kell eldonteni, hogy szikséges-e eldmelegités. A vagas kor-
nyezetét védeni kell a szél és csapadék ellen, a vagott fellletet kézi kdszoérlivel kell meg-
munkalni, fémtiszta fellletet és egyenletes gyokhézagot kell biztositani.

Varrat javitasra is szlikséges hegesztés technolégiat késziteni.
Javitas utan a varratvizsgalatokat meg kell ismételni a hibajavitassal érintett varratszaka-
szokon.

2.7. A hegesztési munkak vizsgalata és dokumentalasa
(bizonylatolasa)

Az alabbiakban részletezett kovetelmények minden hegesztési varratra vonatkoznak. A
roncsolasos vizsgalatokat azonban csak a hegesztési technoldgiak jovahagyatasa és mi-
ndsitése céljabdl készitett kdrvarratokon, illetve a miszaki ellenér altal kivalasztott kérvar-
raton, ugynevezett gyartasellen6rzé varraton kell elvégezni.

A kivitelezd a hegesztési technoldgiai fegyelmet folyamatosan ellenérizze. FGSZ Zrt. he-
gesztési feligyelete szurdprobaszeri ellendrzést tarthat.
Az elkészitett varratok roncsolasmentes vizsgalatat az alabbiak szerint kell elvégezni:

Szemrevételezés (VT): MSZ EN 970 szerint

) MSZ EN 12732 E fuggelék
Atvételi feltételek: MSZ EN 12732 E és G fliggelék
Penetracios vizsgalat (PT): MSZ EN 571-1 szerint

Atvételi feltételek: MSZ EN ISO 23277 1 atvételi szint
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Ultrahangos vizsgalat (UT): MSZ EN 1714 B osztaly
MSZ EN 583-1
MSZ EN 12732 F fluggelék
Atvételi feltételek: MSZ EN 12732 G fuggeléek G.3 pontja
Radiografiai vizsgalat (RT): MSZ EN 1435 szerint B osztaly
MSZ EN 444
Atvételi feltételek: MSZ EN 12732 G fliggelék G.1 tablazat

Szilardsagi nyomasprobaval vizsgalhatd varratok esetén 100% VT, RT (ha nem végre-
hajthatd, akkor PT), amennyiben mitargy (ut, vasut, vizfolyas keresztezés), ugy még PT
és UT is.

Szilardsagi nyomasprobaval nem vizsgalhato varratok esetén 100 % VT, RT, UT és PT.

Az RT vizsgalat D = DN50 atméréju csovek esetében kotelezd.

Hegesztési varratok vizsgalatat arra jogosult, akkreditalt labor végezheti.

A fent el6irt és leirt ellendrzések elvégzését és eredményeit jegyzékdnyvekben kell do-
kumentalni.

A létesitményen dolgozé hegesztékrél kimutatast, ugynevezett "Hegeszté névsort” kell
késziteni, amelynek melléklete a 2.4.3. pont szerinti minésitési bizonyitvany és a munka-
probakrol felvett jegyz6konyv.

A létesitmény varratait a 2.10 pont szerint be kell szamozni. A varrat szamot fel kell irni a
hegesztési varrat mellé a szigetelésre is. Az dsszes kapcsolodé dokumentumban erre
hivatkozva kell azonositani a varratot.

A hegesztési naploban fel kell tintetni a varrat készitéssel kapcsolatos alabbi adatokat:
o A hegesztd nevét és belt6 jelét,
e A varrat azonosité szamat,
o Az 6sszehegesztett anyagok és hozaganyagok azonosité szamat, anyagminésé-
gét, a falvastagsagokat (csé esetében az atmérét, hosszat), stb.
A hegesztési technoldgia és WPS szamat,
Id&jarasi helyzetet (hdmérséklet, csapadék, széljaras, stb.)
Datumot,
Epitésvezeté/csoportvezetd nevét

2.8. A hegesztés biztonsagtechnikai el6irasai

¢ A munkakezdés el6tti biztonsagtechnikai oktatason minden arra kotelezett munka-
vallalénak részt kell vennie.

e Az oktatasi naplot az eléirasoknak megfeleléen vezetni kell.

o A hegesztd és seqitdje koteles a részére kiadott egyéni védéfelszereléseket ren-
deltetésiknek megfeleléen hasznalni.

e A hegesztési munkak tartama alatt be kell tartani a 143/2004. (XlI1.22.) GKM ren-
delettel kiadott "Hegesztés Biztonsagi Szabalyzat” vonatkozé elbirasait.

A hegesztési munkak ellenérzésének megkivant gyakorisagat a 2.7 pontban felsorolt
vizsgalatokkal a szallité vezeték kérnyezetétdl fliggben a 79/2005 SzSzBSz irja el6.

2.9. Hegesztési tevékenység felosztasa

A hegesztési tevékenységet szabalyozas szempontjabdl az alabbi terliletekre kell felosz-
tani:
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o miszaki tervdokumentacio alapjan végzett hegesztési tevékenyseég,

e miszaki tervdokumentacié nélkldl -havaria elharitds soran- végzett hegesztési te-
vékenység,

o fbldgazszallitd vezetékek és azok technoldgiai rendszeréhez kdzvetlenil nem
kapcsolddd egysegeken végzett hegesztési tevékenység. (keritések, kapuk, létrak,
tartok, alatamasztasok, stb. hegesztése)

2.9.1. Miiszaki tervdokumentacié alapjan végzett hegesztés

A tarsasag altal Gzemeltetett fold alatti és fold feletti csévezetékeken és technologiai léte-
sitményeken végzett hegesztéssel jard tevékenységeket a kiviteli tervnek, vagy épitési
technolégiai utasitas alapjan elkészitett hegesztési technolégia (WPS) alapjan kell elvé-
gezni. A kiviteli tervnek illetve az épitési technoldgiai utasitasnak olyan mélységben kell
tartalmaznia a hegesztéssel kapcsolatos tervezd altal el6irt feltételeket, hogy az alapjan a
kivitelez6 az adott munkara vonatkozé hegesztési technoldgiat (WPS) el tudja késziteni.

2.9.2. Miiszaki tervdokumentacié nélkiil, havaria elharitas soran végzett
hegesztési tevékenység

A vératlan meghibasodasok (havariak) elharitasa soran a munka jellegébdl adédodan kivi-
teli terv vagy konkrét javitasi technolégia elkészitésére nincs mod. Az ilyen jellegl be-
avatkozasokra rendelkezésre allnak "D” tervi adatok, tipus technoldgiak, miszaki eléira-
sok. Ezek birtokaban, illetve ha sziikséges, helyszini diagnosztikai vizsgalatok alapjan
(&tmérd, falvastagsag, keménységbdl kovetkeztetett szilardsagi jellemz6k) a hegesztési
felelésnek WPS-t kell késziteni, amelyeket a munka helyszini vezetdjének értelemszeri
adaptalasaval be kell tartani illetve tartatni.

2.9.3. Foldgazszallité vezetékek és azok technolégiai rendszeréhez
kozvetleniil nem kapcsolédoé egységeken végzett hegesztési
tevékenység

A foldgazszallitd vezetékek és azok technoldgiai rendszeréhez kdzvetlenlil nem kapcso-
l6d6 egységeken értjuk a keritések, kapuk, létrak, tartok, alatdamasztasok, véddcsé, szag-
l6csé stb. hegesztéssel torténd elkészitését. Ezekre a tevékenységekre sem a tervben,
sem az épitési technoldgiakban hegesztés technologiai szempont alapjan nem kell kitérni,
értelemszerlien a hegesztési tevékenységre hegesztési technoldgiat (WPS) sem kell ké-
sziteni, azonban a hegesztési tevékenység soran az elvarhaté szakmai és biztonsagtech-
nikai minimum kovetelményeket kell alkalmazni.

2.10. Hegesztési varratok jelolése

A beépitett anyagokon olyan id6allo jelolést kell alkalmazni, amely alapjan az anyagok és
a mindségi bizonyitvany kapcsolata nyomon kévethetd.

A hegesztési varratok szamat és a hegesztf jelét, valamint az esetleges javitas jelét (J) is
id6allé modon kell megjeldlni a varrattol szamitott 100 mm-es savon belul, hogy a varrat
egyértelmiien azonosithatd legyen. A jeldléseket varrat térképen is dokumentalni kell. A
fold alatti cs6szakaszok varratait a szigetelésen kivil, a csé oldalan is jeldlni kell metal
markerrel.

Az id6allo jeldlés lehet:
e beltés (szam, acélbélyegz6),
o metal marker,
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Beltés nem hasznalhato:
e korrézidalld acéloknal,
¢ s <5 mm falvastagsagnal,
e Ren = 460 N/mm? folyashatara acéloknal

2.11. Dokumentalas

Egy adott hegesztési tevékenységgel jar6 munkavégzés befejezése utan a kivitelezének
el kell készitenie az adott munkara vonatkozo "D~ tervet, melyet dokumentaltan be kell
illeszteni az adott Iétesitmény "D” tervébe. A "D” tervben a hegesztéssel kapcsolatos
résznek a kdvetkezéket kell tartalmaznia:

o Kkivitelezd nyilatkozatat a terv, illetve a hegesztési technoldgia szerinti hegesztés-
rél,
hegesztési technolégiai utasitast (WPS),
hegeszt6k mindsitésének masolatat
munkaproba minésitésérél szo6l6 jegyz6kdnyv
varrat vizsgalatok jegyzékonyveit,
hozaganyagra vonatkozé bizonylatot,
varrat térképet a hozzatartozo hegesztési napléval vagy a vonal-hegesztési naploét.

3. KAPCSOLODO SZABALYZATOK

Azonosité és Cim Kapcsolat leirasa

3/1998 (1.12) IKIM rendelet | Egyes hegesztett szerkezetek gyartasat végz6 gazdalkodo
szervezetek alkalmassaganak igazolasarél

143/2004. (XI.22.) GKM | a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol
rendelet

79/2005. (X. 11.) GKM | a szénhidrogén szallitovezetékek biztonsagi
rendelet kovetelményeir6l és a Szénhidrogén Szallitovezetékek
Biztonsagi Szabalyzata kdzzétételérdl

MSZ EN 287-1:2007 Hegeszték minésitése. Omleszt6hegesztés. 1. rész.
Acélok
MSZ EN 288-9:2000 Hegesztési utasitas és hegesztéstechnoldgia jovahagyasa

fémekre. 9. rész: A szarazfoldi és a tengeri szallitd
csOvezetékek  helyszinen  hegesztett tompakotései
hegesztéstechnoldgiajanak vizsgalata

MSZ EN 444:1999 Roncsolasmentes  vizsgalat. Fémek rontgen- és
gammasugaras radiografiai vizsgalatanak alapjai

MSZ EN 473:2008 Roncsolasmentes vizsgalat. Roncsolasmentes vizsgalatot
végz§ személyzet mindsitése és tanusitasa. Altalanos
alapelvek

MSZ EN 571-1:2001 Roncsolasmentes  vizsgalatok. Folyadékbehatolasos
vizsgalat. 1. rész: Altalanos alapelvek

MSZ EN 583- | Roncsolasmentes vizsgalatok. Ultrahangos vizsgalat. 1.

1:1998/A1:2004 rész: Altalanos alapelvek

MSZ EN 970:1999 Fémek Omlesztbhegesztéssel készitett kotéseinek

roncsolasmentes vizsgalata. Szemrevételezéses vizsgalat
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MSZ EN 1011-2:2001

Hegesztés. Ajanlasok fémek hegesztéséhez. 2. rész:
Ferrites acélok ivhegesztése

MSZ EN 1011-3:2001

Hegesztés. Ajanlasok fémek hegesztéséhez. 3. rész:
Korrézioallo acélok ivhegesztése

MSZ EN 1418:2000

Hegesztési  személyzet. Hegesztbgep-kezeldk  és
ellenallashegesztégép-bealliték mindsitése fémek teljesen
gepesitett és automatikus hegesztésére

MSZ EN 1435:2004

Hegesztett  kotések  roncsolasmentes  vizsgalata.
Hegesztett varratok radiografiai vizsgalata

MSZ EN 1594:2001

Gazellaté rendszerek. 16 bar-nal nagyobb tGzemi nyomasu
cs6vezetékek. Miszaki kdvetelmények

MSZ EN 1712:2004

Hegesztett kotések roncsolasmentes vizsgalata.
Hegesztett varratok ultrahangos vizsgalata. Atvételi
szintek

MSZ EN 1714:2004

Hegesztett  kotések  roncsolasmentes  vizsgalata.
Hegesztett varratok ultrahangos vizsgalata

MSZ EN 10204:2005

Fémtermékek. A vizsgalati bizonylatok tipusai

MSZ EN 10208-2:2009

Acélcsovek éghet6 cseppfolyds anyagok csdvezetékeihez.
Miszaki szallitasi feltételek. 2. rész: B-osztalyu csévek

MSZ EN 10216:2004

Varrat nélkdli acélcsdvek nyomastarté berendezésekhez.
Maszaki szallitasi feltételek

MSZ EN 10217:2007

Hegesztett acélcsdvek nyomastartd berendezésekhez.
Miszaki szallitasi feltételek

MSZ EN 12732:2002

Gazellatd rendszerek. Acélcsdvek hegesztése. Miszaki
kovetelmények

MSZ EN 13480:2002

Fémbal készullt ipari csdvezetékek

MSZ EN ISO 3834-1:2006 | Fémek Omleszt6hegesztésének minéségiranyitasi
kovetelményei. 1. rész: A minéségiranyitasi
kdvetelmények megfeleld szintjének kivalasztasi feltételei

MSZ EN ISO 3834-2:2006 | Fémek Omleszt6hegesztésének minéségiranyitasi

kdovetelményei. 2. rész: Teljes korG minbségiranyitasi
kdvetelmények

MSZ EN ISO 3834-5:2006

Fémek Omleszt6hegesztésének minéségiranyitasi
kdvetelményei. 5. rész: Az ISO 3834-2, az 1ISO 3834-3
vagy az ISO 3834-4 szerinti mindségiranyitasi
kdovetelményeknek vald  megfeleléshez  sziikséges
dokumentumok

MSZ EN ISO 5817:2008

Hegesztés. Acél, nikkel, titan és otvozeteik
Omlesztbhegesztéssel készitett kotései (a sugaras
hegesztések kivételével). Az eltérések mindségi szintjei

MSZ EN ISO 9692-1:2004

Hegesztés és rokon eljarasai. Elkiképzés és illesztés. 1.
rész: Acélok fogyoelektrédos kézi ivhegesztése,
véddgazas ivhegesztése, gazhegesztése, TIG-hegesztése
€s sugaras hegesztése

MSZ EN ISO 13916:2000

Hegesztés. Iranyelvek az eldmelegitési, a kozbensd és a
hdéntartdsi hdmérséklet mérésére

MSZ EN ISO 14731:2007

Hegesztési felligyelet. Feladatok és felel8sség

MSZ EN ISO 15607:2004 | Fémek hegesztési utasitasa és
hegesztéstechnologiajanak mindsitése. Altalanos
szabalyok

MSZ EN ISO 15609- | Fémek hegesztési utasitasa és

1:2005 hegesztéstechnoldgiajanak mindsitése.
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Hegesztéstechnoldgiai utasitas. 1. rész ivhegesztés

MSZ EN ISO 15614-
1:2004

Fémek hegesztési utasitasa és
hegesztéstechnoldgiajanak mindsitése. A
hegesztéstechnologia vizsgalata. 1. rész Acélok iv- és
gazhegesztése, valamint nikkel és dtvozetei ivhegesztése

MSZ EN ISO 23277:2010

Hegesztett kotések roncsolasmentes vizsgalata.
Folyadékbehatolasos vizsgalat. Atvételi szintek

Jelen miszaki utasitasban hivatkozott barmely szabvany vagy rendelet megvaltozasa
esetén értelemszerlien az azt médosité szabvanyt vagy rendeletet kell alkalmazni.

4. MELLEKLETEK

Melléklet szama

Melléklet cime

1. sz. melléklet

Maodositasok jegyzéke

2. sz. melléklet

Fogalomtar
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