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1. HATALY ES FELELOSSEG MEGHATAROZASA
1.1. Szabalyzat célja

A szabalyzat célja, hogy a fold feletti elhelyezési, acél anyagu technoldgiai berendezések
korrézidévédelmi bevonatainak készitésére vonatkozo szabalyokat, miszaki kdvetelményeket
rogzitse, és ezen keresztlil a Tarsasagnal végzett festési munkak egységes, optimalis
miszaki szinvonalat biztositsa.

1.2. A szabalyzat hatalya

1.2.1. A szabalyzat személyi hatalya

A szabalyzat hatalya kiterjed a szabalyzat Felel6sségi Matrixaban régzitett szereplékre.
1.2.2. A szabalyzat id6beli hatalya

A szabalyzat hatalybalépésének datuma: 2013. szeptember 16.

Ett6l a naptdl a szabalyzat rendelkezései kdtelez6ek.
1.2.3. A szabalyzat targyi hatalya

A szabalyzat elGirasait alkalmazni kell, ha a technoldgiai létesitményeken telepitett
eszk6zokon, vagy oda beépitésre kerll6 alkatrészeken

- festési munkat készitenek el6,

- festési munkara kiviteli tervet, vagy technoldgiai utasitast készitenek,
- U] festékbevonatot készitenek,

- meglévé festékbevonatot felujitanak,

- sérllt festékbevonatot kijavitanak,

- meglévé festékbevonatot karbantartanak,

- festékbevonatot ellendriznek,

- festékbevonatokkal ellatott eszkdzt Gzemeltetnek,

- vagy az el6z6 pontokban felsorolt tevékenységek valamelyikét szolgaltatasként
szerzik be.

A szabadlyzat hatalya nem terjed ki a kommunalis jellegl (iroda, sport, lakdéplilet stb.)
létesitmények festési munkaira.

Altalaban nem terjed ki a szabalyzat az épliletek szerkezeteinek, nyilaszardinak bevonatara.
Egyedi mérlegelés és elbiras alapjan, acél anyagu épuletszerkezetek, ill. nyilaszarok
esetében a szabalyzatban szereplé bevonatrendszerek hasznalatanak elGirasa
megengedett.

Nem terjed ki a szabalyzat tlizihorganyzott és korrézioalld acélbol készult szerkezetek, ill.
egyéb, 6nmagaban korrozioalld fellletek festékbevonataira, kivéve a kis terjedelmi
horganybevonat hianyok festékbevonattal torténd javitasat.
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A szabalyzatot értelemszerlen alkalmazni kell a gyartomiben festékbevonattal ellatasra
kerllé technoldgiai berendezések kivalasztasanal, megrendelésénél és atvételénél is. A
szabalyzat értelemszeri alkalmazasa alatt azt kell érteni, hogy a szineket az abban leirtak
szerint kell kivalasztani, valamint a bevonat miiszaki kévetelményeinek megadasanal a
szabalyzatban megadottal azonos, vagy annal szigorubb koévetelményeket kell el&irni és
érvényesiteni. A gyartomiben festékbevonattal ellatasra kerll6 szerelvények bevonatarol
miszaki specifikaciot (adatlapot) kell késziteni.

1.3. Hozzaférés

Jelen szabalyzathoz a Tarsasagon bellli hozzaférés nem korlatozott.
Jelen szabalyzathoz a kulsé fél altali hozzaférés nem korlatozott.

A szabalyzat a Tarsasag honlapjan hozzaférhetd.
2. SZABALYZAT LEIRASA

2.1. Altalanos szabalyok

Bevonatrendszerek altalanos kovetelményei.

A technoldgiai berendezések bevonat rendszerének alkalmasnak kell lennie szabadtéri
elhelyezésli foldgazipari technoldgiai berendezések tartés, esztétikus megjelenési
korroziévédelmére és legalabb az alabbi kdvetelményeket kell kielégitenie:

- Klltéri felhasznalasra val6 alkalmassag.
- Korroziés igénybevételi kategdria az MSZ EN 1SO 12944-2 sz. szabvany szerint: C4,
nagy.

- Kornyezeti hémérséklet: -20 - +40 °C. A BR 03* és BR 04" jeli alkalmazasi
csoportoknal +40 “C helyett a 3. mellékletben megadott hémérséklet értékeket kell
figyelembe venni. (*A BR... alkalmazasi csoportok értelmezését Id. a 3.
mellékletben.)

- Kiegészitd igénybevétel: NyomascsOkkentési helyek kornyezetében helyi
paralecsapddas a fellilet egy részén folyamatosan jelen van.

- Tapadas > 3 MPa, BR02 alkalmazasi csoport esetén > 2 MPa

- Varhaté élettartam MSZ EN ISO 12944-1 sz. szabvany szerint: H, hosszu, >15 év,
BRO02 alkalmazasi csoport esetén kdzepes, 5-15 év.

- Rétegrend: MSZ EN ISO 12944-5 2008 szerint.

- Felllet el6készités: Legalabb Sa 2 %, ill. P Sa 2 V2, BR0O2 alkalmazasi csoport esetén
St 2, ill. P St 2 idegen anyagoktol mentes.

- Szaraz rétegvastagsag (DFT) *: >240 pm. (A mért értékek szamtani kézepe legalabb
240 ym legyen, de egyetlen mérési adat sem megengedett 192 ym alatt)

- Felllet érdessége Rz: 50 mikron, felujitasnal és BRO2 alkalmazasi csoport esetén: 25
mikron,

- Megjelenés: Fényes, iddjaras és UV sugarzas allo felllet
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- Megkdvetelt, szerzé6désben is kikdtendd garancialis (szavatossagi) id6 2 év
- Megkovetelt jellemzék a szavatossagi idén beldl:

= krétasodas nélkili, fényes bevonat,

= az eredeti szinhez nagymértékben hasonlo szin,

= homogén megjelenés,

= atrozsdasodas-mentes felllet,

= repedésmentesseég,

= hélyagmentesség,

= tapadasi szilardsag legalabb 3 MPa, BR02 alkalmazasi csoport esetében 2
MPa.

= rétegvastagsag: legalabb 230 mikron.
Gyartok eldirasainak betartasa

A bevonatrendszernek az 06sszetevé rétegek anyagait gyarté, ill. forgalmazd cég
dokumentumai 4altal tanusitott médon alkalmasnak kell lennie a fenti kovetelmények
kielégitésére.

A bevonatrendszer elkészitéséhez sziikséges anyagok felhasznalasanak szikséges
feltétele, hogy a kivitelezés helyszinén rendelkezésre alljon azok magyar nyelvd,
felhasznalasi leirasa, utmutatéja és biztonsagtechnikai adatlapja.

A bevonatrendszereket alkoté anyagok felhordasanal valamennyi technoldgiai,
munkavédelmi, biztonsagtechnikai, egészségvédelmi és kornyezetvédelmi elbirast be kell
tartani, amit a termék gyartdja, forgalmazéja a biztonsagtechnikai adatlapon el&ir.

FGSZ Zrt. eléirasainak betartasa

A munkavégzés soran az FGSZ Zrt. vonatkozé szabalyzatai, utasitdsai betartandok. A
min&ségugyi dokumentumok a www.fgsz.hu Web-helyen megtalalhatok.

Korréziévédelmi kiviteli terv, ill. technoldgia sziikségessége

Jelen szabalyzat hatalya ala esé bevonatképzési munkak kizardélag korrozidvédelmi kiviteli
terv, vagy technoldgia alapjan végezheték, amelyet a Tarsasag Uzemeltetés igazgatosaggal
elézetesen jova kell hagyatni.

Egy munka, ill. projekt keretében elvégzésre keriilé, 50 m? Osszes felliletet meghaladd
méretli  bevonatrendszer kialakitasara jogositott, korrozidvédelmi  szaktervezdvel
korrézidvédelmi kiviteli tervet, ill. épitési technologiai utasitast kell készittetni, amelyet 6nallé
tervkotetként, ill. tervflizetként kell jovahagyasra benyuijtani.

Tobb helyszinen elvégzésre kerilé, azonos, vagy hasonlé miiszaki tartalmud munkak
esetében tipustery, ill. tipus technologia készitése is megengedett.

50 m2-t meg nem haladé felillet esetében, ha a festésre vonatkozo el6irasok nem 6nallé
tervkotetben, ill. tervflizetben keruilnek kidolgozasra, a kiviteli tervet, vagy technoldgiat nem
kotelez6 korrézidvédelmi szaktervezdvel elkészittetni.

Oldal: 5/ 21
Szabalyzatkészit: Chovan Péter

Hatalybalépés datuma: 2013. szeptember 16.


http://www.fgsz.hu/

IG-0Z-30
Verziészam: 2.
Technoldgiai létesitmények festési munkai

Amennyiben a festésre vonatkozé kiviteli terv, ill. technologia 6nallé tervkoétetben, ill.
tervflizetben keril kiadasra, azt a festendd felllet nagysagatdl flggetlendl, kizardlag
korrozidvédelmi szaktervezd készitheti el.

A korrozivédelmi terv, ill. technoldgia készitésétdl el lehet tekinteni az 5 m? fellletnél kisebb
felUletet érintd festési munkak esetében, ha azok egyéb karbantartasi munka kiegészitd
miveleteként kerlinek elvégzésre. llyenkor a vonatkozé melléklet szerinti, alkid alapu
bevonatrendszert kell hasznalni, és a festékanyagok hasznalati utasitasaban, ill.
adatlapjaiban foglaltak szerint kell az anyagokat alkalmazni.

Fuggetelen korréziovédelmi szakértdi mindsités

Egy munka, ill. projekt keretében elvégzésre keriils, 50 m?t Osszes fellletet meghalado
méretli bevonatrendszer kialakitasa folyaman a jelen utasitasban foglalt kdvetelmények,
illetve a korroziévédelmi tervben, vagy egyéb mddon eldirt kdvetelmények ellendrzésére és
az elkészilt munka minésitésére a kivitelez6tdl fliggetlen, a Magyar Mérnoki Kamara
hivatalos névjegyzékében szerepld korrozidvédelmi szakértét kell alkalmazni.

A pozitiv tartalma szakeért6i jelentés a miszaki atvétel szikséges feltételét képezi, annak
hianyaban a bevonatot atvenni tilos.

Az 50 m?t meg nem haladd fellletek esetében is kotelez6 ellendrizni és mingsiteni az
elkészult bevonatrendszer tulajdonsagait, de a vizsgalatokat veégzd, ill. a vizsgalati
dokumentaciét 6sszeallité személyre a fenti kdvetelmények nem vonatkoznak.

Referencia feliilet kialakitasa

Egy munka, ill. projekt keretében elvégzésre keriilé, 200 m2-t 6sszes felliletet meghaladd
méretl bevonatrendszer kialakitasanak els6 lépéseként referencia fellletet, ill. fellleteket
kell kialakitani.

A referencia felllletek szamanak és tartalmanak meghatarozasa, valamint dokumentalasa a
EN ISO 12944-7:2000 ill. az EN ISO 12944-8:2000 szabvany B melléklete szerint torténjen.

(A 200 m? fellilet az adott rétegrenddel jellemezhetd, bevonattal ellatott fém felliletét jelenti.)

A referencia felllet készitésének célja, hogy ellenérzéott kdrilmények kozoétt kertljon sor a
probafestésre, és a késdbbi hibak esetleges felmerllése esetén a felelésség egyértelmien
tisztazhato legyen.

A referencia fellletet készitésénél gondoskodni kell arrdl, hogy az dsszes érdekelt fél
képviselSje (tulajdonos, Uzemeltetd, kivitelez6, festékforgalmazd) jelen legyen és
jegyz6kényvben megtett nyilatkozataval tanusitsa, hogy a referencia festés megfelel a
forgalmazo elbirasainak, és alkalmas az e szabalyzatban rogzitett miszaki kévetelmények
kielégitésére.

A referencia fellilet mérete legalabb 1 m? legyen.

A referencia felulet készitésérdl jegyzdkdnyvet kell felvenni, amelyet az érdekelt felek
képviselbivel ala kell iratni. A jegyzdkdnyv a D-terv elvalaszthatatlan részét képezi.

A referencia felllet elkészitése, a szikséges személyek részvételének biztositasa, és a
jegyz6koényv elkészitése a kivitelezé feladata, és a munkavégzés szerves része.
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Nem ellendrzott bevonatrendszer alkalmazasa

A nem ellen6rzétt (a szabalyzat mellékleteiben nem szerepl6) bevonatrendszer kizarélag
akkor alkalmazhato, ha
- A szakterlleten tevékenykedd, feljogositott vizsgalé intézménytél, vagy a

festékanyagokat gyartd cégtél szarmazé dokumentumokkal bizonyithato, hogy
alkalmas az e szabalyzat 2.1. pontjaban foglalt miiszaki kovetelmények teljesitésére.

- A bevonatrendszer magyarorszagi, a Tarsasag altal ellendrizhetd, legalabb 100 m?
feluletre vonatkozo, e szabalyzat el6irdsaival egyenértékii mdédon dokumentalt,
pozitiv referenciaval rendelkezik, amely 3 évnél régebben kertilt felhordasra.

- A kivitelez6 hivatalosan vallalla az e szabalyzatban elbirt szavatossagi
koévetelmények teljesitését.

Ellenorzott bevonatrendszerek alkalmazasa

A szabalyzat 5., 6., 7. sz. mellékletében szerepelnek azok az ellenérzott bevonatrendszerek,
amelyekr6l a Tarsasag vizsgalatai, ill. tapasztalatai alapjan az e szabalyzat
kovetelményeinek valé megfelelés mar igazoltnak tekintendé.

A mellékletekben felsorolt bevonatrendszerek alkalmassagat az e szabalyzat szerinti
bevonatképzési munkakra tovabbi vizsgalatok nélkul el kell fogadni.

A szabalyzat mellékleteiben felsorolt, alkalmassag szempontjabdol mar ellenérzott
bevonatrendszerek kdre nyilt, és jelen szabdalyzat modositasaval aktualizalhaté (Id. a 2.3.9.
pontot).

Csészakaszok azonositéinak megjelolése

A csb6szakaszok és cs6idomok anyagazonositdé szamainal és a varratazonositéinal
alkalmazott bevonatrendszereknek meg kell egyeznilk a csészakaszoknal és cs6idomoknal
alkalmazott bevonat rendszerekkel. A szamoknal szemcsesugaras tisztitds helyett nagyon
alapos kézi-gépi tisztitast kell végezni (St3 fokozat).

A szamok helyét 5 mm vastag, RAL 3020 szin(, téglalap alaku kerettel kell megjeldini.

Karimas kotések és szegcsavarok elbirasai

A karimak kozotti térrész Sa2 V% tisztasagi fokozatra torténé megtisztitdsa nem kdvetelmény,
mivel az a kotések megbontasa nélkul gyakorlatilag megvalosithatatlan. Ebben az esetben a
lehetd legtisztabb fellleti tisztasag elérése a kdvetelmény.

Tovabbi kdvetelmény a szemcseszérasi maradékoktdl menetes karimak kozotti térrész
elérése.
Szegcsavarok esetében az alabbi megoldasok alkalmazhatok.

- Horgany bevonattal ellatott szegcsavarok, legalabb 30 mikron rétegvastagsaggal.

- Nem korroziévédett szegcsavarok erre a célra gyartott, idgjarasallo, viztaszito,
korréziégatld inhibitort tartalmazé, idéjarastdl el nem folydsodé, zselészerl anyaggal
kitéltott HDPE, vagy polipropilén anyagu, az alkalmazott bevonattal azonos szinkédu
sapkaval.
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- Nem korrézidvédett fellletl szegcsavarok, azonos szinkodu, de az epoxi
rendszereknél kisebb tapadoé képességu, a vonatkozé mellékletekben megadott, alkid
alapu, bevonatrendszerrel.

Csdalatamasztasok, bilincsek

Uj létesitményeknél a csdalatamasztasokat a kdvetkezd kdvetelmények figyelembevételével
kell kialakitani:

- A csbalatamasztas kialakitasa, szerkezete tegye lehetévé a fellilethez a festési
munkak soran térténd hozzaférhetéséget.

- A csbalatamasztasoknal, ill. bilincseknél a festékbevonattal ellatott fém felllettel
kizarélag  nagyszilardsagu, idgjarasalldé mdanyagbdl  készult  alkatrészek
érintkezhetnek.

- A festett felllet az alatamasztasokkal, ill. bilincsekkel kizardlag vonalszer( felfekvé
fellletek mentén érintkezhet. Fellletek kozotti sziik rések nem alkalmazhatok.

- A csb6alatamasztasok, ill. bilincsek acél elemei tlizihorgany bevonattal, vagy jelen
szabalyzatnak megfelel6 festékbevonattal ellatottak legyenek.

Meglévd létesitményeknél, a lehetéségek szerint az alatamasztasok bilincsek a festés
idejére eltavolitandok a festend6 feluletektdl. Ha ez nem lehetséges, akkor torekedni kell a
festési munkakkal egyidejlileg a cs6alatamasztasok fenti kdvetelményeknek megfeleld
atalakitasara.

Porra érzékeny kornyezetben elvégzésre keruld festési munkak

Porra érzékeny kornyezetekben, példaul kompresszorcsarnokokban végzett felllet
elbkészitési munkak esetében a szemcsesugaras tisztitas helyett ultra-nagynyomasu, vizes
tisztitas is alkalmazhatd. Az elérendd tisztasagi fokozat: Wa2.

A fellleten a futérozsda képzddését torléssel, szaritassal, szell6ztetéssel kell
megakadalyozni.

A munkavégzes kornyezetében a berendezéseket a viz, ill. vizpara hatasaitol szikseég
szerint védeni kell.

Bevonatképzési munkak kedvezétlen iddjarasi viszonyok kozott

Oktober 15. és aprilis 15. kozott kizardlag az 5,6,7 mellékletben megadott festékanyagok
hidegtlird valtozatait szabad hasznalni, a gyarté eléirasainak szigoru betartasa mellett.

Esds, kddos, csapadékos idészakban a bevonatképzési munkakat fel kell figgeszteni.

Munka-, tliz- és kornyezetvédelmi eldirasok

A munkavégzés soran be kell tartani a Tarsasag vonatkozé szabalyzatait.

A munkat csak a létesitmény felels lizemeltetdje altal kiadott, a VIG-TAT-5 Vezérigazgatdi
utasitas szerint kiadott munkavégzési engedély birtokaban szabad megkezdeni.

A munkavégzést a biztonsagtechnikai adatlapban foglalt R,S mondatoknak (CLP/GHS
1907/2006/EK rendelet szerint ,H” betls u.n. figyelmezteté mondatoknak vagy ,P” betis u.n.
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ovintézkedésre vonatkozé mondatoknak) megfeleléen, az elGirt véddeszkozokkel, ill.
védbeszkdzokben szabad végezni.

A kivitelezéshez, a munkavédelmi koordinatornak Biztonsagi Egészségvédelmi Tervet kell
készitenie, melyet a munkavégzés megkezdése el6tt az izemi EBK munkatarsnak be kell
mutatni. Ebben ki kell térni a munkavégzés soran a munka hatokoérében dolgozodkra is.

A munka-, tlz- és kdrnyezetvédelmi elbirasokat a biztonsagtechnikai adatlapon ko&zolt,
gyartéi utmutatasok figyelembe vételével kell meghatarozni.

A festés és a hozza kapcsolodd (pl. fellletkezelés) munkak munkahigénés feltételeit,
kiemelten a munkavallalok tisztalkodasi lehetéségeit, biztositani kell. A feltételek biztositasa
idegen kivitelezésl festési munka esetén a munkat végzé vallalkozé kotelezettsége.

Rakkelté anyagot tartalmazo festék, higitd csak az FGSZ Zrt. el6zetes hozzajarulasa esetén
hasznalhato.

A munkavégzés soran ugyelni kell, hogy a talajra, a felszini és felszin alatti vizekbe ne
jusson ki a bevonat és az olddszer anyaga. Ebbdl a szempontbdl nem kell figyelembe venni
azokat az anyagmennyiségeket, amelyek a bevonat létrehozasahoz elkerilhetetlendl
szUkséges mennyiségben kerllnek a levegbn keresztll a kdrnyezetbe. A miveletek soran
keletkezett veszélyes hulladékok (ecset, Ures festékes doboz, rongy stb.) szelektiv gylijtése,
és megfelel6 artalmatlanitasa a Kivitelez6 feladata.

Amennyiben a munkavégzés soran baleset, kdrnyezetszennyezés toérténik, akkor 9/2013. (ll1.
22.) NFM rendelet rendelet szerint kell eljarni, és jelenteni kell terlletileg illetékes Gzemi
koordinatornak.

Zart térben tortén6 munkavégzés esetén a biztonsagi és egészségvédelmi tervben a
robbanasi kockazatok felmérését és értékelését el kell végezni a 3/2003 (Ill.11.) FMM-
EszCsM rendeletben eléirtaknak megfeleléen.
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2.3. A szabalyzat részletes leirasa
2.3.1. Festési munka lizemfenntartasi tervbe allitasa

Az e szabalyzat hatalya ala es6 bevonat készitési munkak tzemfenntartasi tervbe allitasat a
VIG-UZ-6 szabélyzatban foglaltak szerint kell végezni.

2.3.2. Festési munka miiszaki elokészitése

A szabalyzat hatdlya ald esdé bevonat készitési munkak muiszaki el6készitésének
elvégzésérdl a miiszaki tartalom meghatarozast készitd, ill. kiadd munkaszervezet koteles
gondoskodni.

Az elbkészitési munkakat a bevonatra vonatkozé korrézidvédelmi Kiviteli terv, vagy
technoldgiai utasitas elkészitésének keretében kell elvégezni.

Az el6készitési munkak eredményét kiviteli tervben, ill. technolégidban szerepeltetni kell.
A bevonat készitési feladat miszaki el6készitése soran elvégzenddk az alabbiak:

- A bevonat készitési feladat jellegének meghatarozasa, (festékbevonat készitése
korabban még nem festett felliletre, festékbevonat készitése a korabbi bevonat teljes
eltavolitasaval, festékbevonat felljitasa, festékbevonat hibainak javitasa,
festékbevonat karbantartasa.)

- Afestendé felliletek alkalmazasi csoportokba sorolasa.

- Kimutatas készitése a festékbevonattal ellatando felliletekrél alkalmazasi csoportok
szerint, a 4. sz. melléklet formatumanak felhasznalasaval. (Megengedett azonos
tartalmi elemek felhasznalasa mellett a 4. melléklet helyett mas formatumok
hasznalata is.)

- A bevonat készitési munka dsszes felllete alapjan annak megallapitasa és rogzitése,
hogy a jelen utasitas szabalyai szerint korréziovédelmi tervezd, ill. referencia felllet
alkalmazasa kotelez6-e.

- Az alkalmazasi csoportnak  megfeleld, alkalmazanddé bevonatrendszer
meghatarozasa és rogzitése e szabalyzatra valdé hivatkozassal, vagy az e
szabalyzatban el6irt esetekben egyedi technologia elbirasaval. Egyedi
bevonatképzési technologiat kizarolag korroziovédelmi szakértd, korroziovédelmi
tervezd, vagy korroziovédelmi szakmérndk allithat dssze.

- A munkanal figyelembe veendd, esetlegesen fennallé kulénleges koérulmények,
kdvetelmények meghatarozédsa (uzemviteli kdvetelmények, egyes berendezések
védelme a portdl, viztdl, festék-szennyezédésektdl, a kdrnyezet védelme stb.)

2.3.3. Korroziovédelmi kiviteli terv, ill. technolégia készitése, jovahagyasa

Az e szabalyzat hatalya ala es6 bevonatképzési munkakra minden esetben korréziovédelmi
kiviteli tervet, vagy technologiai leirast kell késziteni.
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A technoldgia elkészitése, ill. elkészittetése mindig annak munkaszervezetnek a feladata,

amely a festési munkat Uzemfenntartasi tervbe allitjia, ill. annak miszaki tartalmat
meghatarozza.
A tervben, ill. technolégiaban részletesen ki kell dolgozni a fellletképzés folyamatat,

miveleteit, eszkdzeit, anyagait, méreteit, mindségellendrzését, atvételi elbirasait stb.

A jévahagyott korréziovedelmi kiviteli tervet, ill. technolégiat a munkavégzés helyszinén kell
tartani, annak hianyaban a munka nem végezhetd, ill. a megkezdett munkat le kell allitani.

A Kkiviteli terv, ill. technolégia ellenérzését a Tavvezetéki engineering osztaly végzi, a
jovahagyasrél pedig az Uzemeltetés igazgaté dont.

2.3.4. Festési munkak végrehajtasa

Festési munka megkezdésének feltételei
A festési munkak akkor kezdhet6ek el, ha:

- Ervényes munkavégzési engedély és épitési naplé a helyszinen rendelkezésre all. Az
épitési naploval azonos tartalmu dokumentum vezetése karbantartasi munkak
esetében is kotelezb, kivételt képeznek az egyéb karbantartasi munkakhoz kapcsold,
5 m?-t meg nem halado fellleten elvégzésre kerll6 festési munkak.

- A munkaterulet atadasra kertilt.

- A munkavégzési engedélyben el6irt szakfelligyelet, vagy Uzemeltetdi felligyelet jelen
van a munkavégzeés helyszinén és a munka megkezdéséhez hozzajarult.

- A festési munkara vonatkozo, FGSZ Zrt. altal jovahagyott, magyar nyelvi
technoldgia, ill. korrézidovédelmi kiviteli terv a helyszinen rendelkezésre all.

- A festés soran felhasznalasra kerulé anyagok magyar nyelvii biztonsagtechnikai
adatlapjai és hasznalati utmutatoi, valamint a szikséges véddeszkdzok a helyszinen
rendelkezésre allnak.

- A feladatra vonatkozé az illetékes Foldgazszallitoé Uzem altal ellendrzétt tartalmd
Biztonsagi Egészségvédelmi Terv a helyszinen rendelkezésre all. (Részletesen Id. a
.Munka-, tlz-, és kérnyezetvédelmi kdvetelmények” cimi résznél)

- Arobbanasveszélyes tereken a folyamatos gazkoncentracié mérése biztositott.

- A festési, ill. felllet el6készitési munkak karos hatasaitdl az adattablak, feliratok,
jelzések, karimak, turbinak, manométerek, plombak, véd&szekrények, porra érzékeny
berendezések, csb6-talaj atmenetek, festékbevonattal ellatasra nem kertld
berendezések, ill. szerkezetek stb. megovasahoz szukséges intézkedések
foganatositasra keriltek.

- A festési munkahoz szikséges eszkdzok, a szukséges kornyezeti korulmények
ellen6érzéséhez, valamint a munkakozi ellen6rzések elvégzéséhez szikséges
eszk6zok a helyszinen rendelkezésre alinak.

- A festési munka megkezdéséhez sziikséges id6jarasi és hémérsékleti koriimények
ellendrzésre, és az épitési napldban rogzitésre kertltek.
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A fenti feltételek teljesulését az illetékes foldgazszallitdo uzem, koteles megvizsgalni és a
feltételek hianya esetén koételes a munkak elkezdését megtiltani, ill. a mar megkezdett
munkak esetében a munkavégzést felfuggeszteni.

Feliilet el6készitése

Festés el6tt a fellleteket az adott alkalmazasi csoporthoz, ill. bevonatrendszerhez el6irt
tisztasagi fokozatra kell elékésziteni, figyelembe véve az el6irt érdességet is.

Szemcsesugaras tisztitas (Sa... ill. P Sa...) esetén a porképzddés és a szordanyag, ill.
festékpor maradvanyok kornyezetbe jutdsanak elkerlilése érdekében kizardlag zart
rendszerli berendezések, ill. technolégia alkalmazhat6. Zart rendszerlinek kizardlag a
Fogalomtarban (2. sz. melléklet) szereplé meghatarozasnak megfelelé technoldgiat lehet
tekinteni.

Széréhomok, széroszemcse, ill. festékpor a kérnyezetbe nem kerilhet, azt 6ssze kell
gy(ijteni, és veszélyes hulladékként kell kezelni.

A csOvezeték-talaj atmeneteknél a szigetel6anyaggal boritott részig kell a festendd
csOszakasz felliletét el6késziteni. Ha a szigeteléanyag nem ér ki a talaj felszine folé, akkor a
fellletet megtisztitasat a talajszintnél be kell fejezni, és a bevonatot a késébbiekben eddig a
hatarig kell kialakitani.

A csbvezetékek talajfelszin talaj-leveg6 atmenetei szigetel burkolatanak kialakitasa nem
targya jelen szabalyzatnak, de térekedni kell arra, hogy a festési munkakkal egyidejlleg ezek
is kialakitasra, ill. feldjitasra keruljenek.

A meglévd talaj-levegb atmenetek fellletét takarassal kell megvédeni a szemcsesugaras
tisztitas (és a késdbbi festés) hatasaitdl ugy, hogy a burkolatra a bevonat 5 cm-t takarjon ra.

Uj festékbevonat készitése

Az uj festékbevonatokat e szabalyzat és a vonatkoz6 szabvanyok elbirasai alapjan kell
elkésziteni, ill. elkészittetni.

A fellletet az alkalmazasi csoportba sorolas alapjan az 5., 6. és 7. mellékletekben elbirt
festékbevonat-rendszerrel, vagy nem ellendrzétt bevonatrendszerrel kell ellatni.

Nem ellen6rzott bevonatrendszer alkalmazasa esetén az muiszaki alkalmassagot e
szabalyzat szerint igazolni szukséges.

Uj festékbevonat készitése a régi bevonat teljes eltavolitasaval

A festékbevonatot e szabalyzat és a vonatkozé szabvanyok el6irasai alapjan kell elkésziteni,
ill. elkészittetni.

A felllet allapotéanak értékelését a vonatkozd szabvanyok alapjan kell értékelni és a

vonatkoz6 szabvany mellékletében taldlhato Grlapokon régziteni kell (tapadasi szilardsag,
rozsdasodasi fokozat, hdlyagosodas, repedezettség, krétasodas stb.).
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A bevonat készitési munka el6készitése soran szakképzett személlyel meg kell allapittatni a
régi bevonat eltavolitasara alkalmazandé technolégiat. Szakképzett személynek tekinthetd a
korrézidvédelmi szakértd, a korrézidvédelmi tervezd és a korrozidvédelmi szakmérnok.

Az elérendd feluleti tisztasagi fokozat P Sa 2 7%, ill. BR 02 alkalmazasi csoport esetében P
St27%.

A bevonat felhordasat annak felhasznalasi utmutatoja szerinti kornyezeti korilmények kozott
kell elvégezni.

A meglévé bevonat maradvanyainak és az alkalmazni kivant bevonatoknak az
Osszeférhet6ségét a festés el6tt a kivitelezdnek kisérletileg vizsgalnia kell. A vizsgalat
eredményeit az épitési napléban régziteni kell.

Festékbevonat felujitasa

Festékbevonat felujitasanak technoldgidjat minden esetben korrézidvédelmi szakértével,
korrézidvédelmi tervezével, vagy korrozidvédelmi szakmérndkkel kell meghataroztatni.

A felllet allapotanak értékelését a vonatkozé szabvanyok alapjan értékelni és a vonatkozo
szabvany mellékletében talalhaté (irlapokon roégziteni kell. (tapadasi szilardsag, rozsdasodasi
fokozat, hélyagosodas, repedezettség, krétasodas stb.)

Minél pontosabban meg kell allapitani az el6z6 bevonat anyagi minéséget.

Meg kell hatarozni a feldjitashoz szikséges fellleti érdességet, az elérendd tapadasi
szilardsagot és rétegvastagsagot.

A felujitott bevonat 6sszes szaraz rétegvastagsaga (DFT) ne legyen kisebb 240 mikronnal.

2 MPa-nal kisebb tapaddszilardsagu vagy, 150 mikronnal kisebb rétegvastagsagu bevonat
felujitasa nem megengedett.

A meglévd bevonat és az alkalmazni kivant bevonat anyaganak az dsszeférhet6ségét a
festés el6tt a kivitelezének kisérletileg vizsgalnia kell. A vizsgalat eredményeit az épitési
napléban rogziteni kell.

Sérilt festékbevonat javitasa

A fenntartasi tevékenység soran a passziv korrézidvédelem megsérilhet (pl.: csavaros
kotések oldasa, berendezések szétszedése, nekiitéddések, stb.). A sérilt részeknél megindul
a korrozio, a bevonat allaga leromlik és a védettségi id6tartam lerdvidul. El6z6ek miatt a
serult festést ki kell javitani.

A felluletet mindig azokkal az anyagokkal, szinnel és technoldgiaval kell javitani, amelyekkel
a javitand6é bevonat eredetileg készilt. Ha a javitandd felllet anyagai nem ismertek,
korroziévédelmi szakképzettséggel rendelkez6 személy bevonasaval kell a javitasi
technoldgiat, ill. anyagokat meghatarozni.

Az elb6z6 bekezdésben elbirtaktdl eltéréen, az egyéb karbantartdsi munkakhoz kapcsold, 5
m2-t meg nem haladé felilleten elvégzésre kerild festési munkak esetében megengedett a
kisebb tapadd képességi, alkid alapu bevonatrendszerrel torténd javitas, a vonatkozé
mellékletekben erre a célra elbirt rétegrendben. llyen munka példaul a karimas koétések,
szerelvények, egyéb berendezések megbontasa soran megsértlt bevonatok helyreallitasa.
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Szemcsesugaras tisztitas helyett St 2 % fellleti tisztasagi fokozatot biztositdé kézi-gépi
tisztitas is hasznalhato.

A fellletet az alapozo réteg felhordasa elétt portalanitani és zsirtalanitani kell. Kévetelmény
legalabb a mérsékelten tiszta felllet elérése.

Thzihorganyzott szerkezetek hegesztési varratai, sérilései esetén a St 2 2 tisztasagi
fokozatra torténd tisztitds utan hasonlo szinl (szurke), cinkporos alapoz6 festékkel kell a
javitast elvégezni. Abban az esetben, ha a javitando sérilés a féldeld, ill. EPH halézat
alkatrészén talalhatd, akkor a cinkporos alapozé festékre, megfelelé koézbensé réteg
alkalmazasa mellett zold/sarga csikozasu fedo6festéket kell felvinni. Egyéb tekintetben a
thzihorgany bevonatok nem képezik e szabalyzat targyat.

2.3.5. Festékbevonat-rendszer min6ségének ellenérzése

A festékbevonatok min&ségellenérzését a vonatkozd korrozidvédelmi terv, ill. technoldgia
szerint kell végezni.

Minden esetben elvégzendd a bevonatrendszerek munkakozi ellenbrzése és végellenbrzése.

Kivételt képeznek az 5 m?t meg nem halado fellleten, mas, gépészeti karbantartasi
munkahoz kapcsolddo, javito festési munkak.

200 m?-t meghalado bevonatrendszer készitése el6tt referencia fellletet kell késziteni.

A munkakozi ellen6rzés soran a kivitelez6 koteles kitolteni és az épitési napléhoz csatolni a
vonatkozd szabvany mellékletei szerinti jegyz6konyveket (MSZ EN ISO 12944-8:2000
| melléklete és J mellékletei).

50 m? oOsszes fellletet meghaladd festési munka esetében a bevonatrendszer
végellendrzését a kivitelez6t6l fuggetlen, a Magyar Mérndki Kamara hivatalos
névjegyzékében szerepld korréziovédelmi szakértdvel kell elvégeztetni.

50 m?-t meg nem haladé felllet esetében a végellenérzést korrézidvédelmi ismeretekkel
bizonyithatéan rendelkezd, a megdfeleld eszkbzokkel felszerelt személy is végezheti.

A végellenbrzés terjedjen ki a szaraz rétegvastagsag és a tapadasi szilardsag mérésre és
mindsitésére is.

A végellendrzés tapasztalatait, és eredményét jegyzékonyvben, vagy szakértdi jelentésben
kell rogziteni. A jegyzdkonyvben egyértelmlen, a maguk fizikai elhelyezkedésének,
kiteriedésének megfeleléen, a valésagaban beazonosithaté mddon szerepeltetni kell, hogy
mely fellletek kerlltek bevonattal ellatasra, hol vannak azok hatarai, milyen
bevonatrendszerek kerlltek alkalmazasra (felllet el6készités, anyagi min6ség, anyagnevek,
rétegrend stb.).

2.3.6. Festési munka miiszaki atvétele

Festési munka milszaki atvételét az FGSZ Zrt. vonatkozé utasitasa szerint kell
foganatositani.
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A festékbevonatok esetében érvényesitendé specifikus szabalyok az alabbiak:

Kizarolag olyan festékbevonat-rendszert szabad &atvenni, amelynek kivalasztasa,
kivitelezése, mindségellenérzése és dokumentalasa a jelen szabalyzat el&irasainak
figyelembevételével tortént, azaz a festékbevonat-rendszer akkor vehet6 at, ha egyidejlleg
fennalinak az alabbi feltételek:

- A bevonatrendszer az e szabalyzat szerinti alkalmazasi csoportnak megfeleléen
kerult kivalasztasra.

- Nem ellenérzétt bevonatrendszer alkalmazasa esetén a 2.1.7. pontban foglaltak
teljestlnek.

- A Dbevonatrendszer e szabalyzat 2.3.4. pontja szerint kerult Kkivitelezésre,
kornyezetszennyezés nem tortént, a munkaterllet tiszta, idegen és hulladék
anyagoktol mentes, a bevonattal ellatott fellletek koérnyezetében talalhaté, egyéb
fellleteken festékszennyez8dés nincs, az adattablak, technoldgiai szamok legalabb
ugyanolyan tisztak és olvashaték, mint a festési munka el6tt voltak, a cs6be Utott
szamok, jelek kerettel meg vannak jeldlve.

- A bevonatrendszer munkakdzi- és végellenérzései megtorténtek, és az épitési naplo,
a munkakodzi ellenérzések jegyzékonyvei, valamint a végellendrzésrél szolo vizsgalat
jegyz6ékonyve, illetve 200 m2 feletti feliletek esetében a referencia felllet
elkészitésérdl felvett jegyzdkdnyvek rendelkezésre allnak, és tanusitigk a 2.1.
pontban foglalt miiszaki kbdvetelmények teljesitését.

2.3.7. Festékbevonat karbantartasa

A fenntartasi tevékenység soran a festékbevonatra tapadt szennyez&déseket,
paralecsapddas miatt keletkezett algaréteget szukség szerinti gyakorisaggal le kell tisztitani.

A tisztitashoz nedves pamut textiliat €és semleges tisztitoszereket kell hasznalni. A tisztitott
fellletrdl a tisztitdszer maradékokat tiszta vizzel nedvesitett pamut textiliaval el kell
tavolitani, majd a fellletet szarazra kell térdini.

Megengedett mas, olyan tisztitasi eljarasok alkalmazasa is, amelyek nem karositjdk a
bevonatot és a bevonat kornyezetében lUzemel6 egyéb berendezéseket, nem okoznak
veszélyt, nem karositjdk a kérnyezetet és a munkavégzés kdrnyezetében tevékenykedd
személyek egészségét.

A festékbevonatok sziikség szerinti karbantartasardl az illetékes foldgazszallitd tzem koételes
gondoskodni.

2.3.8. Festékbevonat-rendszerek nyilvantartasa

Az elkésziilt, és hasznalatra atvett festékbevonat-rendszerek nyilvantartasanak alapjat a
munkavégzeés soran keletkezett alabbi dokumentumok képezik:

- Epitési napld, vagy azzal azonos tartaimd dokumentum.
- Munkakozi ellendrzések jegyz6konyvei.

- Referencia felllet(ek) jegyzékonyve(i) (Csak 200 m? feletti felliletek esetében.)
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- Végellen6rzésroél készult jegyz6konyv, vagy jelentés.
A festékbevonatok nyilvantartasa az illetékes foldgazszallité Gzem feladata.

A festékbevonatok nyilvantartasa abbdl all, hogy a fenti dokumentumokat az érintett
létesitmény D-tervéhez kell csatolni, és azzal egyltt kell a tovabbiakban megdrizni és
kezelni.

2.3.9. Festékbevonat-rendszer felvétele az ellendrzott bevonatrendszerek
kozé

Uj, bevonatrendszer felvételét az ellenérzott bevonatrendszerek kézé az e szabalyzat
kovetelményeinek valé megdfeleléséget igazol6 dokumentumok benyujtasa mellett, a
Tarsasag Uzemeltetés igazgatosaganal lehet kezdeményezni.

Az Uzemeltetés igazgatdésag a benyujtott dokumentumok és a referencialista ellendrzése
utan a vonatkozo tarsasagi folyamat keretében madositja e szabalyzatot, ill. amennyiben a
benyujtott dokumentumok alapjan nem igazolhaté a bevonatrendszer alkalmassaga,
hianypadtlast keér, vagy a szabalyzat modositasahoz elégtelen tartalmunak minésiti az igényt.

3. KAPCSOLODO JOGSZABALYOK, SZABALYZATOK

Azonosito és cim Kapcsolat leirasa

28/2011. (IX. 6.) BM rendelet Tldzvédelmi el6irasokat tartalmazo

az Orszagos Tiizvédelmi Szabalyzatrol jogszabaly.

2006. évi CXXIX. térvény a munkavédelemrs] Munkavedelmi  elGirasokat  tartalmazé
sz6l6 1993. évi XClII. tdrvény modositasargl | 10gszabaly.

] ; _ A munkavégzés  soran betartandd
VIG-TAT-2 Altalanos Tlzvedelmi Szabalyzat | t(izvédelmi szabalyokat tartalmazza.

VIG-TAT-3 Munkavédelmi Szabalyzat A munkavégzés soran  betartand6
munkavédelmi szabalyokat tartalmazza.

VIG-TASZ-4 Beruhdzas megvaldsitasa A bevonat készitési munkak atvételére is
vonatkozik.

A Tarsasag a&llomanyaba nem tartozé

VIG-TAT-5 Munkavégzés engedélyezése €s dolgozok tevékenységének rendjét
felugyelete hatarozza meg.
IG-UZ-29 Acélcsbévezetékek szigetelésével Festekbevonat es csdvezetek szigeteles
szemben tamasztott kovetelmények talalkozasanal figyelembe kell venni.
Potencialisan robbanasveszélyes
3/2003. (”'11) EMM-EszCsM rendelet k('irnyezetben levd munkahelyek minimalis
munkavédelmi kovetelményeirdl
A Dbanyafelugyelet hataskorébe tartozo
9/2013. (Ill. 22.) NFM rendelet tevékenység soran bekovetkezett sulyos
Uzemzavar és sulyos baleset

bejelentésének és vizsgalatanak rendjérdl
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Azonosito és cim

Kapcsolat leirasa

sz06l0 biztonsagi szabalyzatrol

4/2002. (ll. 20.) SzCsM-EUM
rendelet

egyluttes

Az épitési munkahelyeken és az épitési
folyamatok soran megvaldsitandé minimalis
munkavédelmi kovetelményekrdl

MSZ EN ISO 12944-1:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korroziévédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 1. rész: Altalanos
bevezetés (ISO 12944-1:1998)

MSZ EN ISO 12944-2:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 2. rész: A kornyezetek
osztalyozasa (ISO 12944-2:1998)

MSZ EN ISO 12944-3:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 3. rész: Tervezési
szempontok (ISO 12944-3:1998)

MSZ EN ISO 12944-4:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 4. rész: Felllet- és felllet-
elékészitési tipusok (1ISO 12944-4:1998

MSZ EN ISO 12944-5:2008

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 5. rész: Festékbevonat-
rendszerek (1ISO 12944-5:2007)

MSZ EN ISO 12944-6:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 6. rész: Laboratériumi
vizsgalati modszerek a korr6ziovédo
képesség értékelésére (ISO 12944-
6:1998)

MSZ EN ISO 12944-7:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek
korréziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 7. rész: A festési munka
végrehajtasa és ellenbrzése (ISO 12944-
7:1998)

MSZ EN ISO 12944-8:2000

Festékek és lakkok. Acélszerkezetek

korrézidvédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 8. rész: El6irasok
kidolgozasa Uj munkahoz és

karbantartashoz (1ISO 12944-8:1998)

MSZ EN ISO 8501-1:2008

Acélfellletek el6készitése festékek és
hasonléd termékek felhordasa el6tt. A
fellleti tisztasag értékelése
szemrevételezéssel. 1. rész: A festetlen
és a teliesen festékmentesitett
acélfeliletek rozsdasodasi és felilet-

Szabalyzatkészit: Chovan Péter
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Azonosito és cim

Kapcsolat leirasa

el6készitési fokozatai (ISO 8501-1:2007)

MSZ 1SO 8501-2:1997

Acélfeliletek el6készitése festeékek és
hasonlé termékek felhordasa el6tt. A
felUleti tisztasag vizualis értékelése. 2.
rész: Az el6zbleg festett, az eredeti
bevonat részleges eltavolitdsa utani
acélfellletek el6készitési fokozatai

MSZ EN ISO 8503-1:2012

Acélfeliletek el6készitése festekek és
hasonlé termékek felhordasa el6tt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzéi. 1. rész: Szemcseszért fellletek
értékelésére  valdé ISO  érdesség-
Osszehasonlitéd mintakra vonatkozo
eléirasok és fogalommeghatarozasok
(ISO 8503-1:2012)

MSZ EN ISO 8503-2:2012

Acélfellletek el6készitése festékek és
hasonl6  termékek felhordasa el6tt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzéi. 2. rész: Modszer szemcseszort
aceél érdességenek mindsitésére.
Osszehasonlitasos eljaras (ISO 8503-
2:2012)

MSZ EN ISO 8503-3:2012

Acélfellletek el6készitése festékek és
hasonld termékek felhordasa el6tt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzéi. 3. rész: Modszer az 1SO

érdesség-6sszehasonlitd mintak
kalibralasara és az érdesség
meghatarozasara. Fokuszalo

mikroszképos eljaras (ISO 8503-3:2012)

MSZ EN ISO 8503-4:2012

Acélfellletek el6készitése festékek és
hasonl6 termékek felhordasa el6tt.
Szemcseszort  acélfellletek  érdességi
jellemzdi. 4. rész: Modszer az 1SO
érdesség-osszehasonlito mintak
kalibralasara és az érdesség
meghatarozasara. Tapintotls eljaras (ISO
8503-4:2012)

MSZ EN ISO 2409:2007

Festékek és lakkok. R&acsvagasos
vizsgalat (1ISO 2409:2007)

MSZ EN ISO 1518:2011

Festékek és lakkok. A Kkarcolassal
szembeni ellenallas meghatarozasa. 1.
rész: Allandé terheléses modszer (ISO
1518-1:2011) (ISO 1518-1:2011)

MSZ EN ISO 2808:2007

Festékek és lakkok. A rétegvastagsag
meghatarozasa (1SO 2808:2007)
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Azonosito és cim

Kapcsolat leirasa

MSZ EN ISO 4624:2003

Festékek és lakkok. A tapadas (adhézio)
leszakitasvizsgalata (ISO 4624:2002)

MSZ EN ISO 4628-1:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erésségének megnevezése. 1. rész.
Altaldanos bevezetés és megnevezési
rendszer (ISO 4628-1:2003)

MSZ EN ISO 4628-2:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak ertékelése. A hibak
mennyiségenek és méretének, valamint a
hasonld megjelenésl elvaltozasok
eré6sségének megnevezése. 2. rész:. A
holyagodasi fok értékelése (ISO 4628-
2:2003)

MSZ EN ISO 4628-3:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak ertékelése. A hibak
mennyiségenek és méretének, valamint a
hasonld megjelenésl elvaltozasok
er6sségének megnevezése. 3. rész:. A
rozsdasodasi fok értékelése (ISO 4628-
3:2003)

MSZ EN ISO 4628-4:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlé megjelenési elvaltozasok
erbsségének megnevezése. 4. rész: A
repedési fok értékelése (ISO 4628-
4:2003)

MSZ EN ISO 4628-5:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlo megjelenési elvaltozasok
er6sségének megnevezése. 5. rész: A
lepattogzasi fok értékelése (ISO 4628-
5:2003)

MSZ EN ISO 4628-7:2003

Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak ertékelése. A hibak
mennyiségének és méretének, valamint a
hasonlo megjelenési elvaltozasok
er6sségének megnevezése. 7. rész: A
krétasodasi fok értékelése
barsonymaodszerrel (ISO 4628-7:2003)
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4. MELLEKLETEK

Melléklet szama

Melléklet cime

1. sz. melléklet

Modositasok jegyzéke

2. sz. melléklet Fogalomtar

3. sz. melléklet Festékbevonat-rendszerek alkalmazasi csoportjai

4. sz. melléklet Formatumok felllet kimutatashoz

5. sz. melléklet Ellen8rzoétt festékbevonat-rendszerek, BR 01 csoport
6. sz. melléklet Ellen8rzoétt festékbevonat-rendszerek, BR 02 csoport
7. sz. melléklet Ellenérzoétt festékbevonat-rendszerek, BR 03 csoport
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