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4.8. sz. melléklet

Mdszaki kbvetelmények gyari GRP bevonat alkalmazasahoz

1. Altaldnos kovetelmények
Minden irdnyitott vizszintes furdssal behuzasra keril6 cs6szalat gyari korilmények kozott felhelyezésre kertld
UvegszalerGsitésl poliészter (GRP) bevonattal kell ellatni.

A cs@szalak PE bevonat fellleti érdessége Ry=100um
A hegesztési varratok utdlagos bevonattal torténé ellatdsat csak a gyarto végezheti.

2. A bevonatra vonatkozdé mdszaki kovetelmének:

GRP BEVONATRA VONATKOZO KOVETLEMENYEK

VIZSGALATI ELJARAS GYAKORISAG

KOVETELMENYEK

VIZSGALAT TIPUSA

Szemrevételezés

szemrevételezéssel

Minden csé

sérllésmentes,
egyenletes bevonat

Bevonat vastagsag

ISO 21809-3

Minden csé

>50mm

. E sy sy S . 7
Utés ellenallds 3.3. pont szerint B &Y , 25kv gtutes vizsgalat
kotegenként min 10J/mm
Tomorség 3.2. pont szerint ) &Y ) 25kV atltés vizsgélat
kotegenként

EN ISO 14125 szerint

Egy bevonat

Bevonat rugalmassag ) ) Min. 100 MPa
(vagy EN-ISO 178) tipusonként
Shore ,,D” keménység EN ISO 868 Minden csé Min. 60
Barcol keménység . .
> 40 Minden csé EN 59

Tipus 934-1

Benyomddasi ellendllas

3.4. pont szerint

Egy bevonat

Max. 0.1 mm

tipusonként
egyenletes,
: . . Egy . e
Keresztmetszeti szemrevételezéssel . ) rétegesség nélkuli
kotegenként

bevonat
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E
10. HUzasi vizsgalat 23+3°C ENISO 527-2 . &y , Min. 25 MPa
kdtegenként
Szakadasi vizsgalat et Egy .
. artomauvi
1 23+3°C &Y kdtegenként min 75 Mpa

3. Abevonat vizsgalatara vonatkozo eljdrasok kovetelmények

3.1. Rétegelt bevonat vastagsag mérése
Avizsgélatot 12 ponton kell elvégezni (a cs6 két végén és a csé kbzepén 4-4 pontban). A mérést roncsoldsmentes
maodszerrel kell elvégezni. A mérési eredményt a kdvetkezd képpen kell meghatarozni: a teljes vastagsag (GRP+
korrézidvédelmi PE bevonat) és a gyari PE bevonat kilonbsége adja a mérési eredményt. A PE bevonat
vastagsagat ugyanabban a mérési pontban kell megmérni a GRP bevonat felvitele el6tt.

3.2. A PE bevonat tomorségének ellenérzése a GRP bevonat felvitele el6tt
A bevonat teljes fellletét nagyfesziltségl berendezéssel vizsgalni kell. A vizsgdlati feszlltsége legalabb 25KV kell
legyen.

3.3. A GRP bevonat tésallésaganak vizsgdlata
A vizsgélatot 2.5 kg tomegl Ut6 kalapdaccsal kell végrehajtani. A kalapacs 25mm-es fejjel rendelkezzen.

A vizsgalatot 10 alkalommal kell elvégezni, a vizsgalati pontoknak 50 mm tavolsagra kell esnilk egymastdl. A
vizsgalati hémérséklet 23°C (+3°C). A kalapacs ejtési magassaga 1.5 m. Az elirt Gt6munka 10J/mm. A vizsgélati
pontokat a tesztek utdn nagyfesziltségd atutés vizsgalatnak kell alavetni.

3.4. Benyomddasi ellendllas vizsgalata
A vizsgalati h6mérséklet 23°C (+3°C), hossza 24 dra. A kivagott bevonatot hengeres 2,5 mm2-es felllet(
nyomofejjel kell vizsgalni. Az elGirt terhelés 2,5 kg.

3.5. A GRP bevonat és a PE kozti tapadas vizsgdlata
A vizsgalati hémérséklet 23°C (£3°C). A probatest mérete minimum 2x2 cm. A vizsgélat elvégezhetd kézi
dinamométerrel. A terhelés irdnya merdleges legyen a csé tengelyére
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