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3L-HS-03

DEKOTEC MTS 55 Hdromrétegd, hére zsugorodo szigetel6 mandzsettdval felépitett szigetelési rendszer

Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, fellilet el6készitésre, atlapoldasokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb elGirasok kovetelmények betartasa kotelezé.

A szigetel6 rendszer szabvanyos jel6lése

C50 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy mechanikai ellenallasu, +50 2C tartds
Uzemeltetési hémérsékletig alkalmazhatd szigeteld rendszert jelent. Tovabba kielégiti az 1SO21809-3 14B-1
(55°C) tipus szerinti szabvanyelGirasokat is.

Rétegrend, minimalis vastagsagok kiilénféle vastagsagi jel(i mandzsettdk esetén

Tipusok
T L D S
Mandzsetta teljes 1,8 mm 2,2 mm 2,4 mm 2,6
vastagsdg
DECOTEC EP Primer 150 u
epoxi alapozd
Szigetelési rendszer ~2,0 mm ~2,4 mm ~2,6 mm ~2,8
teljes vastagsag

Tervezés soran megadandé adatok:

Szélesség: 350mm, 450 mm; 600 mm vagy 900 mm
Vastagsag: T, L, D vagy S tipus*™

Szigetelendd csé kiils atmérdje: (mm)

Primer (DECOTEC EP primer) szlikséges : IGEN.

*A kl6nb6z6 vastagsagu tipusok megvaélasztdsa az épités és az lizemeltetés soran fellépd igénybevételek szerint
torténjen. Fokozott mechanikaiigénybevétel esetén, ill. ha a zsugormandzsetta koré a talaj visszatoltése esetén
éles szélU alkotoelemek bekerllése nem zéarhatd ki, D tipusnal vékonyabb mandzsetta nem épithetd be. A

rétegvastagsag kivalasztdsanal figyelembe kell venni a csé fajlagos tdmegét. A mandzsetta vastagsagat a
tervezés soran kell kivalasztani.
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A szigetel8 rendszer készitésének folyamatara vonatkozd kdvetelmények

1) Felllet el6készitése

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a févezetéki bevonat élei 30°-ra le vannak torve. Ha olaj, zsir vagy mas fellleti
szennyez8dés van jelen, tisztitsa meg a szabadon |évé acélt és a szomszédos csébevonatot olddszerrel.

A gyari szigetelések széleit 30 foknal kisebb szogben le kell térni raspollyal, reszelével vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartomben nem végezték el. A lemunkalt fellletnek kdnuszos alakunak kell
lennie, a kupfellletet egyenletesen, hullamok nélkdl kell kialakitani. A gyari szigetelés egyenetlenségeit el kell
simitani, ha szikséges a szennyez&6déseket (pl. sar, por) el kell tavolitani, végil egy 40-es szemcséjl
csiszoldvaszonnal a kerilet iranyaban (a felllet mentén, a csé tengelyére meréleges irdnyban) a PE réteget
érdesiteni kell.

Melegitse fel az illesztési terlletet 40-50 °C-ra a szemcseszoras el6tt. Alaposan tisztitsa meg a hegesztési
terlletet szemcseszdrdssal Sa 2% vagy azzal egyenértékd "fém tiszta" szintre. Elérendd érdesség: 50-100 um

Erdesitse fel a hegesztési teriilet melletti févezeték bevonatot is a karmantyu szélességén tul is 75-75 mm (3")
tavolsagban.

A szemcsesugaras tisztitashoz kizardlag olyan széréanyagok hasznalhatdok fel amelyek rendelkezzenek a
korrézidvédelmi célu felllet el6készitésre vald alkalmassdgukat igazold, mibizonylattal, megfelelGségi
nyilatkozattal, vagy teljesitmény nyilatkozattal. Az 6mlesztett kiszerelés(i szérdanyag nem preferalt.

A kompresszor levegé viz és olajmentességének ellenérzését kdzvetlenll a napi munkavégzések megkezdése
el6tt el kell végezni és minden munkanap kezdetén meg kell ismételni.

Szaraz, zsir- és szbszmentes ruhdval torolje tisztara vagy fujja le levegbvel az acél és a bevonattal ellatott
terlleteket, hogy eltdvolitsa az idegen anyagokat.

2) Alapozas
Kovesse a termékhez mellékelt el6készitési, keverési és alkalmazasi utasitasokat.
Keverési aranyok: 132:50 tdmeg szerint, ill. 100:50 térfogat szerint.

Az egyenletes keverés biztositasa érdekében keverje legalabb 2 percig.

3) Szigetel6 rendszer elkészitése

Az alkalmazastechnikai Utmutato szerint.

4) Vizudlis és pérusmentességi vizsgdlat

Szemrevételezéssel ellendrizze a karmantyut a kovetkezdkre vonatkozdan:
e Akarmantyu teljes mértékben érintkezik az acélcsével.
e Aragaszto a karmantyl mindkét szélén tulfolyik.
e Nincs repedés vagy lyuk a karmantyd hatlapjan.

A szigetelés pdrusmentességét nagyfeszUltség( atutésvizsgdld berendezéssel az MSZ EN I1SO 21809-3:2016
szabvany C melléklete szerint ellendrizni kell. A vizsgdld fesziltség értéke minimum 5kV + 5kV/mm
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rétegvastagsag, maximum 25 kV. A vizsgdlati jegyz6konyvet a szigetelésrdl készitett szigetelés nyilvantartashoz
csatolni kell.

5) A szigetelést végz§ személyzet oktatdsa

A szigetelési munkalatokkal megbizott személyzetet a szigetel6 anyagot gyarté cégnek, vagy annak orszag
szerinti képvisel6jének a kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt oktatni kell. Az elvégzett oktatasrél személyre
520616 oklevelet kell kidllitani.

6) A szigetel6 rendszer helyszini felépitéséhez sziikséges eszkozok, anyagok és segédanyagok

Kiemelt kdvetelmény, hogy a felhasznalasra kerdlé anyagok csomagolasukon rendelkezzenek az egyértelmd
helyszini azonositdasukhoz szikséges jelolésekkel, informacidokkal. Megbontott csomagolasu, dtcsomagolt, mas
edénybe attoltott, ill. dmlesztett kiszerelésl anyagok nem hasznalhatdk fel a szigeteléshez.

- DENSO termékek (az alkalmazastechnikai Utmutato szerint)
- Széroszemcse

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- Takard papir (nem impregnalt, olajtdl, viasztdl és zsirtdl mentes) a felliletek atmeneti por és egyéb
szennyez6dés elleni védelmére.

Megjegyzés: Az anyagok és segédanyagok azonositasra alkalmas, konkrét tipusat, és/vagy a megfelel§
minéség eléréséhez szikséges specifikacidjat, mdszaki teljesitmény mutatéit a munkavégzésekre
vonatkozé APS-ekben pontosan és részletesen szerepeltetni kell.

A szakszerl munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldbbi eszkdzok, szerszamok,
segédanyagok, és dokumentacié rendelkezésre allasat:

- Szemcseszord berendezés

- NagyfeszUltségl atités vizsgald berendezés
- H6mérséklet méré

- Harmatpont méré

- Fellleti h6mérséklet mérd

- Relativ paratartalom méré

- Allithato erdésségli propangaz égé. DN400 4tmérdig 1 db, DN400 4tméré felett 2 db.
- Oldoszerdlld Nylon henger vagy szivacs

- Kés

- Csiszold vaszon 40-es finomsagu

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- GOmbolyd reszeld (raspoly).

- Tiszta, fehér pamut cérnakeszty(ik

- Védbeszkozok
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Megjegyzés: Az eszkozok konkrét tipusat, és/vagy a megfelel6 mindség eléréséhez sziikséges miszaki
teljesitmény mutatoit az APS-ekben kell részletesen szerepeltetni.

7) Aszigetel6 rendszer elkészitése soran elvégzendd 6 ellendrzések, vizsgalatok

Kiemelt kovetelmény, hogy minden ellen6rzési, vizsgalati folyamatlépés eredményét dokumentalni kell
és az ellendrzést végz§ alairasaval hitelesiteni kell.

a.) A szigetelési munka mUszaki feltételeinek, kérilményeinek ellendrzése

Eszkdzok megléte, alkalmassdaga, teljesitmény mutatdk megfelelGsége.
Anyagok, segédanyagok megléte, alkalmassaga (szavatossag, bontatlan csomagolas stb.)
Személyzet kiképzettségének ellenbrzése

Munkavégzéshez sziikséges dokumentumok ellenérzése: kiviteli terv, APS, kiképzettséget igazold
dokumentumok, ITP, egyéb.

b.) Kiindulasi felllet ellenérzése

Rozsddsoddsi fokozat
Kiindulasi szennyezettség
FelUleti egyenetlenségek
Varratok magassaga, élszoge

Csatlakoz6 szigetelések fajtasaga, tisztasaga élszoge, korkoros lemunkalasa, foszlasmentes allapota,
tapadasa

c.) Munka kornyezeti feltételeinek ellenérzése

Id6jarasi kortlmények
Hémérséklet, paratartalom, harmatpont, fellleti h6mérséklet,

Pormentes munkakoérnyezet

d.) Felllet el6készités ellenbrzései

Kompresszorlevegd tisztasaga

Kiindulasi felUlet tisztasaga (zsir, olaj, talaj stb.)

Csatlakozd szigetelések korkords lemunkalasa, érdessége, tisztasaga
ElGirt élszogek ellenbrzése.

Acél felilet h6mérsékletének ellendrzése szemcseszoras el6tt (40-50 °C)
Fellleti tisztasagi fokozat ellenérzése

Erdesség ellendrzése

Zsir, olaj, por, s6 hidnya a feltleten
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Szomszédos szigetelések érdesitett fellletének kiterjedése (a zsugormandzsetta szélét6l + 75 mm)

e.) DECOTEC EP primer alapozé felhorddsa sordn szikséges ellenérzések

f.)

Alapozé szavatossaga
Keverési arany (alapgyanta:keményit6) 132:50 tdmeg szerint, ill. 100:50 térfogat szerint.

Keverési id6é (min 1 perc). A keverés el6tt az anyag h6mérsékletét feltétlentl tartsuk a +20°C +40°C
kdzott

Epoxi réteg széraz rétegvastagsaga ( min. 0,15 mm)

Epoxi alapozo takardsa a szomszédos szigetelések feltletére (min. 25 mm)

Zsugormandzsetta felhordasa soran sziikséges ellendrzések Szélességi és hosszusagi méretek
Kozpontossag felhelyezés kdzben és azt kovetben.

Csatlakoztatasi hely elhelyezkedése a csé mentén (10 és 2 dra kozott)

Takaras a szomszédos gyarilag bevont fellletekre (min. 50 mm zsugorodas utan)
Rancmenetesség zsugorodas utan.

Egésnyom mentesség.

Légbuborék mentesség. Fellleten, korvarrat, hosszvarrat és spirdlvarrat mentén, csatlakozé
szigetelés mentén.

Sérilés (repedés, lyuk) mentesség.
Ragasztoréteg kifolydsa a széleknél mindenditt.

Lathato érdesitett miianyag felllet a szélek mentén.

Az elkészilt szigetelés ellendrzései (a fentieken tul).
Pérusmentesség ellendrzése nagyfesziltségl atités vizsgalattal.

Az APS-ben elGirt szakértdi vizsgalatok.

8) A szigetel6 rendszer helyszini alkalmazdsahoz sziikséges m(iszaki dokumentumok

Alkalmazdastechnikai utmutatd, kinyomtatva. Olvashaté méretd bet(ik, jol lathaté méretl képek
kontrasztos megjelenés.

Kiviteli terv
APS (ITP-vel)
Szigetelési nyilvantartas

Mérések, ellenbrzések, vizsgadlatok eredményeit tartalmazo feljegyzések, mérési jegyz6konyvek,
vizsgalati jelentések értékeléssel, mindsitéssel.
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DEKOTEC ®-MTS55 DENSO

Termékadatlap

Kiilonleges elényei:

+60°C Gzemhdmeérsékletig

2 rétegl rendszer

Nem szikséges sem a csdfelletet
elémelegitése, sem a homokszdrasa

Teljesiti az MSZ EN 12068-C 50
és a DIN 30672-C 50 szabvanyokat

Teljesiti az 150 21809-3, 14A-1 dpus
szabvanyokat

DEKOTEC®-MTS55
Kivale hamlasi és szakitd-nyirdszilardsag.

Masztik mandzsetta, a mindenre kiterjed6 megoldés acélcsévek hegesztési varratainak|
korrézidvédelmére

A DENSO Group Germany egy évszazada képviseli a korrdzidwédelem és az dtépités teriletén a mindséget, tapasztalatot, és a
meghbizhatdsagot. A nemzetkizileg vezetd vallalatcsoport sikere a mar 1927-ben szabadalmaztatotw DENSO-Tape a vilag elsd terméke a
csdvezetékek passziv korréziovédelmére, Azdta a DENSO Group Germany a legmagasabb mindségi szabvanyokat allita fel és garantalja a
technikailag eléremutato termékeket. A kutatas, fejlesztés és a gyartas kizdrdlag Némertorszagban torténik. Az Ggyfelekkel vald személyes
egylutrmiikidés keretében biztositjadk munkatarsaink a tartdsan biztonsagos és egyedi megoldasokat

Termékleiras

A DEKOTEC®-MTS55 egy hire egyszeri és idotakarékos feldolgozast A DEKOTEC®-MTS55 megbizhato
zsugorodé mandzsetta, ami hiztosit. korrézidvédelmet biztosit akar +60°C
elektronsugarral térhaldsitott Uzemi hémeérsekleten is.

polietilén hordozofdliabdl €s masztik A koltséges elémelegitési folyamat* Szikség esetén a DEKOTEC®-MTS55
bevonatbdl all. acélcsdvek hegesztési  kikaszobolése jelentds idd- és a DEKOTEC®-EP Primerrel egyutt
varratainak korroziovedelmere. koltségmegtakaritast eredményez, hasznalhato 3 réteg(

A DEKOTEC®-MTS55 kozvetlendl az valamint noveli a biztonsagot a bevonatrendszer kialakitasahoz.
sT2-vel tisztitott feliletekre kertl mandzsetta helytelen alkalmazasaval

felhordasra az 1SO 8501-1 szemben. Magasabb Uzemi hémérséklethez
szabvanynak megfelelGen. A DEKOTEC®-MTS55 hasznalhatd PE,  tovabbi mandzsetta tipusok allnak
Szemcseszoras nem szikséges. PP, FBE, PU és hitumenbél készilt rendelkezésre:

Ezenkivil nincs szilkseg alapozora gyari bevonattal ellatott csoveken, DEKOTEC®-HTS70 +70°C,

SEMm. Ezen tulmenden +55°C Uzemi DEKOTEC®-HTS90 +90°C és

A 2 rétegli DEKOTEC®-MTS55 hémérsékleten az EN 12068 és a DIN  DEKOTEC®-HTS100 +100°C-ig.
szigeteld rendszer, amely egy 30672 C osztaly valamennyi A DEKOTEC®-MTS30 egy gazdasagos
robusztus PE hordozofoliat és egy kévetelménye teljesiil. alternativa az alacsonyabb

erds ragaszto bevonatot kombinal, hdmérsékleti kavetelményekhez.

kivalo korraziovedelmet, valamint

* A felillet 1anggal torténd szaritasa elegendd a szabvanyos kivetelmények teljesitéséhez. A felillet tovabbl eldmelegitésével a szabvanyos
kdvetelmeényeknél Iényegesen magasabb hamlasl szllardsagl értékek érhetdk el.

made in H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
r Tel: +38 1 950 1334
qiﬁﬂﬂany llJUJLU.dBI’]SO—(__]FDUD,COm ﬁnu www firo.hu = info@tiro.hu
2023.03 v01.00
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Feldolgozasi javaslat

DEKOTEC®-MTS

1. Ei6készilet
w Minden el6késziileti miiveletet a helyi el6irdsok szerinti megfeleld
kavédelmi fel lésben kell végezni: kavédelmi -cipd, -
sisak, t k v { javasolt a
2sugor dzsetta felhely jaratlan él
betanitasban részesiteni.

A hatérol6 gyéri szigetelést fel kell érdesiteni (pl. #40-es
csiszolovaszonnal) és <30° szogben le kell torni.

2 gazéglfej hasznalata javasolt a > 400mm (16“) cs6atméré
felett.

Afeliletnek széraznak, zsirtdl, olajtdl, portdl és egyéb

k kell lennie a
tisztitds eldtt, legalabb Sa2% (ISO 85011) tisztasagi szintet kell
elérni. Fellleti érdesség (1IS085031) 50-100pum legyen. A szért
feliletet védeni kell a portél és a nedvességtél.
A megtisztitott feliletet soha ne érintsiik meg puszta kézzel!

w Alaposan szaritsa meg a bevonando feliiletet (acél és a
szomszédos gyari bevonat).
= Afelilet hémérsékletének = +23°C felett kel lennie, és mini

43°C-a harmatpont felett legyen.

tabléazat szerinti) sziik by
el.

és45° ferd

4. 1.lépés DEKOTEC®-MTS mandzsetta felhelyezése
> DN 100

+90-110 °C

200mm (8“) szélesen.

7. DEKOTEC®-CLP zéréfiil felhelyezés

w Aragasztos (eziist) oldaldan mei%ftsﬁk afel DEKOTEC®-CLP
zérofilet, amig a feliilete csillogé nem lesz.

w A DEKOTEC®-CLP-t hatdrozottan nyomjuk ra felhelyezésekor a

» Melegitsiik fel a mandzsetta 45°-al levagott ragasztés oldalat kb.

Mestartakerés falhasmaldsinala dzsettat vagjuk (a mellékel
| 1assuk

(Propangaz hasznélata javasolt)

5. 2. lépés DEKOTEC®-MTS mandzsetta felhelyezése
> DN 100

alldsban gy, hogy 2 mandzsettan levé kozépjelzés a varratra
kerdiljon.

u Alégzarvényokat, a képen lathaté madon, gorgé segitségével

nyomjuk ki.

= Nyomjuk rd a DEKOTEC®-MTS-t az el6melegitett feliiletre 2 6ra

» Melegitsiik fel az egész dzsettata oldalan.

w Nyomjuk ra kézzel, légzarvany mentesen a csére a fém teriileten a
varrat jobb és bal irényban kiny a bezérod
levegét.

Vigyéazat: Egési sériilés veszély!

6. 3.lépés DEKOTEC®-MTS mandzsetta felhelyezése
> DN 100

. MeTegIts\'lTJJg r;a;ztés oldaln a DEKOTEC®-MTS-t a szabad
végénél 100mm (4”) szélesen.
A szabad véget Y

juk ré a el Gz6ekb

felhelyezett végére, ugy hogy a kdzépjeldls egymésra keriljén a
mandzsetta mindkét végénél, A végek atlapolédsa kb. 100 mm (4“)
legyen.

Az elékészitett DEKOTEC®-CLP zérofulet addig hevitsiik, amig az
ezistos felulet csillogova valik.

9. DEKOTEC®-MTS mandzsetta felhelyezés - Zsugoritds

"‘_guplw
'2db Gazérs

w Az ég6 intenzitasat csokkentsik (sarga lang).
w Azarofil k legitsiik és kézzel nyomji
indeniitt sima és stabil nem lesz.

mandzsetta atlapolasi részén a fellletre, ugy hogy a kbzépjeldlok

egymasra keriiljenek.
u Kerilljik a zar6fil megnyujtasat.

10. DEKOTEC®-MNTS mandzsetta felhelyezés - Utémelegités

11. DEKOTEC®-MTS mandzsetta felhelyezés - Simités

= ADEKOTEC®-MTS d. egyenletes melegitése erds
intenzitasu langgal.
= A“DEKOTEC" domb eltiinik, ha el dé hét

alkalmaztunk.

w Aragasztonak a mandzsetta mindkét oldalan, a teljes keriiletén

ldthatonak kell lennie.

4
AlevegGzarvény eltdvolitdsdhoz hasznéljunk gorgét. ElGszor
kertilet irdnyban, a k ( lasoknal.
= Az atlapolési kezdve a kd 6l a széléig

k ra amig

w A DEKOTEC®-HTS d:
hasznaljunk.

w A melegitést a keriilet mentén kozepétdl a szélek felé haladva
egyenletes mozdulatokkal végezziik

m Haacs6atmérs > 400mm (16”), akkor 2 gézégéfejet hasznéljunk,
a cs6 egymassal szemben levé két oldalan.

tahoz kdzepes i itas( langot

a gorg6t/hengert cikk-cakk mozdulatokkal, hogy a szélek felé
tereljiik a légbuborékokat.

A munkaarok visszatoltése el6tt hagyjuk a mandzsettat a
kornyezet hémérsékletére hilni.

i -

N:;'I'e:;s ::'I:g DN (inch) mm nm
(mm) (mm)
30 889 3 370 75
100 1143 4 455 75
150 168,3 6 680 100
200 2191 ES 850 100
300 3239 12° 1195 150
400 4064 16" 1465 150
500 508,0 20 1800 150
600 6096 u 2135 200
700 7112 2% 2470 00
800 8128 2 2600 00
900 9144 3" 3135 200
1000 1016,0 4 70 00
1200 12192 Iy 4138 00
1400 14224 56" 4800 200

Afent megadott értékek eiméletiok, a megadott csdkeresztmetszetre és 3gy max.
 gyari Leszabés elolt a méressket
ellendrizni kell. Egyéb hosszak igény szerint rendethetdek.

DENSO GmbH

Postacim 150120 ® D-51344 Leverkusen

Tel.: +49 214 2602-0

www.denso-group.com - info@denso-group.com

A termékinformaciok, feldolgozasi Gtmutatok és egyéb irdsos anyagaink a legjobb
nyomtataskor
tudasszintiinket. A tartalom mindefajta jogi kételezettségtol mentes.

tudasunk szerint tajékoztatnak és tikrozik a

TIRO KFT.

H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
Tel.: +36 1950 1384
www.tiro.hu - info@tiro.hu
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