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3L-HS-04

DEKOTEC HTS 70 Haromrétegii, hGre zsugorodo szigetelé mandzsettdval felépitett szigetelési rendszer

Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, fellilet el6készitésre, atlapoldasokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb elGirasok kovetelmények betartasa kotelezé.

A szigetel6 rendszer szabvanyos jel6lése

C50 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy mechanikai ellenallasu, +50 2C tartds
Uzemeltetési hémérsékletig alkalmazhatd szigeteld rendszert jelent. Tovabba kielégiti az 1SO21809-3 14B-2
(70°C) tipus szerinti szabvanyelGirasokat is.

Rétegrend, minimalis vastagsagok kiilénféle vastagsagi jeld mandzsettak esetén

Tipusok
T L D S H
Mandzsetta teljes 1,8 mm 2,2 mm 2,4 mm 2,6 mm 2,8 mm
vastagsag
DECOTEC EP Primer 200 u
HT epoxi alapozé
Szigetelési rendszer ~2,0 mm ~2,4 mm ~2,6 mm ~2,8 mm ~3,0 mm
teljes vastagsag

Tervezés soran megadandé adatok:

Szélesség: 350 mm; 450 mm; 550 mm vagy 650 mm
Vastagsag: T, L, D, S vagy H tipus*

Szigetelendd csé kiils atmérdje: (mm)

Primer (DECOTEC EP primer) szlikséges : IGEN.

*A kl6nb6z6 vastagsagu tipusok megvaélasztdsa az épités és az lizemeltetés soran fellépd igénybevételek szerint
torténjen. Fokozott mechanikaiigénybevétel esetén, ill. ha a zsugormandzsetta koré a talaj visszatoltése esetén
éles szélU alkotoelemek bekerllése nem zéarhatd ki, D tipusnal vékonyabb mandzsetta nem épithetd be. A

rétegvastagsag kivalasztasanal figyelembe kell venni a csé fajlagos tomegét is. A mandzsetta vastagsagat a
tervezés soran kell kivalasztani.
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A szigetel8 rendszer készitésének folyamatara vonatkozd kdvetelmények

1) Felllet el6készitése

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a févezetéki bevonat élei 30°-ra le vannak torve. Ha olaj, zsir vagy mas fellleti
szennyez8dés van jelen, tisztitsa meg a szabadon |évé acélt és a szomszédos csébevonatot olddszerrel.

A gyari szigetelések széleit 30 foknal kisebb szogben le kell térni raspollyal, reszelével vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartomben nem végezték el. A lemunkalt fellletnek kdnuszos alakunak kell
lennie, a kupfellletet egyenletesen, hullamok nélkdl kell kialakitani. A gyari szigetelés egyenetlenségeit el kell
simitani, ha szikséges a szennyez&déseket (pl. sar, por) el kell tavolitani, végul egy 40-es szemcséjl
csiszoldvaszonnal a kerilet iranyaban (a felllet mentén, a csé tengelyére meréleges irdnyban) a PE réteget
érdesiteni kell.

Melegitse fel az illesztési terlletet 40-50 °C-ra a szemcseszoras el6tt. Alaposan tisztitsa meg a hegesztési
terlletet szemcseszérdassal Sa 2% vagy azzal egyenérték( "fém tiszta" szintre. Megkdvetelt érdesség: 50-100
Qum.

Erdesitse fel a hegesztési teriilet melletti févezeték bevonatot is a karmantyu szélességén tul is 75-75 mm (3")
tavolsagban.

A szemcsesugaras tisztitdshoz kizdrdlag olyan széréanyagok hasznalhatok fel amelyek rendelkeznek a
korrézidvédelmi célu felllet el6készitésre vald alkalmassdgukat igazold, mlbizonylattal, megfelelGségi
nyilatkozattal, vagy teljesitmény nyilatkozattal. Az dmlesztett kiszerelés(i szérdanyag nem preferalt.

A kompresszor leveg6 viz és olajmentességének ellenérzését kdzvetlenll a napi munkavégzések megkezdése
el6tt el kell végezni és minden munkanap kezdetén meg kell ismételni.

Szaraz, zsir- és szbszmentes ruhdval torolje tisztara vagy fujja le levegbvel az acél és a bevonattal ellatott
terlleteket, hogy eltdvolitsa az idegen anyagokat.

2) Alapozas

Kovesse a termékhez mellékelt el6készitési, keverési és alkalmazasi utasitasokat.
Keverési aranyok: A:B komponens 100:28,25 tdmeg szerint.

Keverés mindig a B-komponensbe torténjen.

Anyagok h6émérséklete keverés elétt 20 és 40 °C kozott

Az egyenletes keverés biztositasa érdekében keverje legaldbb 2 percig.

3) Szigetel6 rendszer elkészitése

Az alkalmazastechnikai Utmutato szerint.

4) Vizualis és pérusmentességi vizsgalat
Szemrevételezéssel ellendrizze a karmantyut a kdvetkezékre vonatkozdan:

e Akarmantyu teljes mértékben érintkezik az acélcsével.
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e Aragasztd a karmantyd mindkét szélén tulfolyik.
e Nincs repedés vagy lyuk a karmantyd hatlapjan.

A szigetelés porusmentességét nagyfesziiltségl atltésvizsgald berendezéssel az MSZ EN SO 21809-3:2016
szabvany C melléklete szerint ellenérizni kell. A vizsgald fesziltség értéke minimum 5kV + 5kV/mm
rétegvastagsag, maximum 25 kV. A vizsgalati jegyz6kdnyvet a szigetelésrdl készitett szigetelés nyilvantartashoz
csatolni kell.

5) A szigetelést végz6 személyzet oktatdsa

A szigetelési munkalatokkal megbizott személyzetet a szigetel6 anyagot gyarté cégnek, vagy annak orszag
szerinti képviselSjének a kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt oktatni kell. Az elvégzett oktatasrol személyre
sz6l6 oklevelet kell kidllitani.

6) A szigetel6 rendszer helyszini felépitéséhez sziikséges eszktzok, anyagok és segédanyagok

Kiemelt kdvetelmény, hogy a felhasznalasra kerll6 anyagok csomagoldsukon rendelkezzenek az egyértelmd
helyszini azonositdsukhoz sziikséges jeldlésekkel, informacidkkal. Megbontott csomagoldsu, dtcsomagolt, mas
edénybe attoltott, ill. dmlesztett kiszerelésd anyagok nem haszndlhaték fel a szigeteléshez.

- DENSO termékek (az alkalmazastechnikai Utmutatd szerint)
- Szordszemcse

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- Takard papir (nem impregnalt, olajtdl, viasztdl és zsirtdl mentes) a felliletek atmeneti por és egyéb
szennyez6dés elleni védelmére.

Megjegyzés: Az anyagok és segédanyagok azonositasra alkalmas, konkrét tipusat, és/vagy a megfelel§
min6ség eléréséhez szlkséges specifikdcidjat, mdszaki teljesitmény mutatéit a munkavégzésekre
vonatkozé APS-ekben pontosan és részletesen szerepeltetni kell.

A szakszerl munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldabbi eszk6zok, szerszamok,
segédanyagok, és dokumentacioé rendelkezésre allasat:

- Szemcseszéré berendezés

- NagyfeszUltségl atités vizsgald berendezés
- HOmérséklet méré

- Harmatpont méré

- FelUleti hémérséklet méré

- Relativ paratartalom mérg

- Allithatd er@sségli propangaz (nem PB-géz!) égé és palack. DN40O atmérdig 1 db, DN40O dtmérs
felett 2 db.

- Oldoszeralld nylon henger vagy szivacs
- Mér6szalag
- Kés

- Csiszold vaszon 40-es finomsagu
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Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin
GOmbolyl reszel6 (raspoly).
Tiszta, fehér pamut cérnakesztylk

VédGeszkozok

Megjegyzés: Az eszkozok konkrét tipusat, és/vagy a megfelel6 minGség eléréséhez szikséges miszaki
teljesitmény mutatoit az APS-ekben kell részletesen szerepeltetni.

7) Aszigetel6 rendszer elkészitése soran elvégzendd 6 ellendrzések, vizsgalatok

Kiemelt kovetelmény, hogy minden ellenérzési, vizsgalati folyamatlépés eredményét dokumentalni kell
és az ellendrzést végzd alairasaval hitelesiteni kell.

a.) A szigetelési munka mUszaki feltételeinek, kérilményeinek ellendrzése

Eszkdzok megléte, alkalmassaga, teljesitmény mutatdk megfelelGsége.
Anyagok, segédanyagok megléte, alkalmassaga (szavatossag, bontatlan csomagolas stb.)
Személyzet kiképzettségének ellenérzése

Munkavégzéshez sziikséges dokumentumok ellendrzése: kiviteli terv, APS, kiképzettséget igazold
dokumentumok, ITP, egyéb.

b.) Kiindulasi felllet ellenérzése

Rozsdasoddsi fokozat
Kiindulasi szennyezettség
FelUleti egyenetlenségek
Varratok magassaga, élszoge

Csatlakoz6 szigetelések fajtasaga, tisztasaga élszoge, korkoros lemunkalasa, foszlasmentes allapota,
tapadasa

c.) Munka kornyezeti feltételeinek ellenérzése

Id6jarasi kortlmények
Hémérséklet, paratartalom, harmatpont, fellleti h6mérséklet,

Pormentes munkakoérnyezet

d.) Felllet el6készités ellenbrzései

Kompresszorlevegd tisztasaga
Kiindulasi felUlet tisztasaga (zsir, olaj, talaj stb.)

Csatlakozé szigetelések korkords lemunkalasa, érdessége, tisztasaga
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ElGirt élszogek ellenbrzése.

Acél felilet h6mérsékletének ellendrzése szemcseszoras el6tt (40-50 °C)
FellUleti tisztasagi fokozat ellenérzése

Erdesség ellendrzése

Zsir, olaj, por, s6 hidanya a fellleten

Szomszédos szigetelések érdesitett fellletének kiterjedése (a zsugormandzsetta szélétél + 75 mm)

e.) DECOTEC EP primer alapozé felhorddsa soran sziikséges ellenérzések

f.)

Alapozé szavatossaga
Keverési arany (alapgyanta:keményit8 arany) 132:50 tomeg szerint, ill. 100:50 térfogat szerint.

Keverési id6 min 2 perc. A keverés el6tt az anyag hémérsékletét feltétlentl tartsuk a +20°C +40°C
kozott

Epoxi réteg szaraz rétegvastagsaga (min. 0,20 mm)

Epoxi alapozo takardsa a szomszédos szigetelések feltletére (min. 25 mm)

Zsugormandzsetta felhordasa soran sziikséges ellenérzések, szélességi és hosszUsagi méretek
Kozpontossag felhelyezés kbzben és azt kovetden.

Csatlakoztatasi hely elhelyezkedése a csé mentén ( 2 6ra allasban).

Takaras a szomszédos gyarilag bevont fellletekre (min. 50 mm zsugorodas utan)
Rancmenetesség zsugorodds utan.

Egésnyom mentesség.

Légbuborék mentesség. Fellleten, korvarrat, hosszvarrat és spirdlvarrat mentén, csatlakozé
szigetelés mentén.

Sérilés (repedés, lyuk) mentesség.
Ragasztoréteg kifolydsa a széleknél mindenditt.

Lathato érdesitett miianyag felllet a szélek mentén.

Az elkészilt szigetelés ellendrzései (a fentieken tul).
Pérusmentesség ellendrzése nagyfesziltségl atltés vizsgalattal.

Az APS-ben elGirt szakért8i vizsgalatok.

8) A szigetel6 rendszer helyszini alkalmazdsahoz sziikséges m(iszaki dokumentumok

Alkalmazdastechnikai utmutato, kinyomtatva. Olvashaté méretd bet(ik, jol lathaté méretl képek
kontrasztos megjelenés.

Kiviteli terv
APS (ITP-vel)

Szigetelési nyilvantartas
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- Mérések, ellenérzések, vizsgdlatok eredményeit tartalmazd feljegyzések, mérési jegyz&konyvek,
vizsgalati jelentések értékeléssel, mingsitéssel.
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Feldolgozasi javaslat

DEKOTEC®-HTS

- Mmden eldkészulen mdveletel a helyi elirasok szerinti
kell végezni:

ipd, -sisak,
javasolta
jératlan

részesiteni.

A hatarol6 gyari szigetelést fel kell érdesiteni (pl. #40-es

csiszolovaszonnal) és 30" szogben le kell torni.

2 gazégbfej haszndlata javasolta >400mm (16%)

csGatmers felett,

A feliletnek szaraznak, zsirtdl, olajtél, portél és egyéb

szennyezbdésekts | mentesnek kell lennie a

szemcsesugaras tisztitas elftt, legalabb Sa2 (1SO 85011)

tisztasagi szintet kell elérni. Feliileti érdesség (15085031)

50-100pm legyen., A sz6rt feliletet védeni kell a portdl és

a nedvességtél.

A megtisztitott feliletet soha ne érintsik meg puszta

kézzel!

- felhaszn Aldsdndl a végiuk(a
mellékelt tablazat szerinti) szikséges hosszusdgra és 45°
ferdeséggel lassuk el.

5. DEKOTEC® Primer kikeményitése

+50 °C

A feluletet a DEKOTEC® Primer
elétt egyenletesen el6 kell melegiteni (acél ésa
szomszédos gydri bevonat) +50°C-ra. Ha nem

= DEKOTEC® Primer Komponens A-t és B-t ontsik ossze és
legalibb 2 perdg keverjik.
= El&szor ilaB mérjikki. A DENSO

DEKOTEC* Primer-t, akkor a feliletet kozvetlendl +30°C-
100°C kozott hdmérséklemve kell eldmelegiteni. Az
kell

kézipumpa haszndlatandl erdsen ajanlott, hogy hagyjunk
S mp vérakozasi id6t a pumpalasok kozott.

agy
Mindig a mandxma rendszernek megfeleld alapozot
hasznalja.

(Propéngaz hasznalata javasolt)

6.< DN100 4térS esetén
DEKOTEC®-HTS mandzsetta felhelyezése

= helyezze azt szilird feliletre,
tavolitsa el a milanyag kapcsot, és ovatosan keverje
0ssze a tasak komponenseit hengerrel vagy a kapocs
segitségével 2 percig.

w  Akeverés el6tt az anyag hémérsékletét feltétlenul
tartsuk a +20°C +40°C koz6tt minden vaktozatnal.

= ADEKOTEC® Primer kikeményitése er8s langgal
torténjen amig el nem érjik a +90°C és +110°C kozotti
felileti hémérsékletet.

= A kikeményedés teljes, ha a DEKOTEC® Primer érintésre
széraz.

= A+90°C
felhelyezéséig.

tartsa fenn a

9.> DN100 3. iépés
DEKOTEC®-HTS mandzsetta felhel

= Melegitsuk fel az egész mandzsettat a ragasztos oldaldn.

Nyomijuk rd kézzel, 1égzérvany mentesen a csére a fém
tertleten a varratkozéptdl jobb és bal irdnyban kinyomva
a bezirédott levegst.

Vigyazat: Egési sériilés veszély!

Melegitsuk fel a ragasztés oldalan a DEKOTEC®-HTSt a
szabad végénél 100mm (4") szélesen.
A szabad véget hatdrozottan nyomjuk rd a elozoekben

A rapsxtds (ezist) oldalin melegitsik a fel DEKOTEC™-
CLP zéréfulet, amig a felllete csillogd nem lesz.
A DEKOTEC™-! CLP t hatdrozottan nyomjuk rd

felhelyezett végére, Ugy hogya
kerilljon a mandzsetta mindkét végénél, A végek
atlapoldsa kb. 100 mm (4") legyen.

Az elbkészitett DEKOTEC®-CLP zaréfulet addig hevitsuk,
amig az ezistos felulet csillogéva valik,

13. DEKO'I’E(.‘ HTS mandzsetta felhelyezés

14. DEKOTEC®-HTS mandzsetta felhelyezés
Simitas

atlapolasi részén a
feluletre, ugy hogva kozépjelol6k egymasra keriiljenek.
Keruljuk a zaréful megnyujtasat.

= A DEKOTEC*-HTS 8s
intenzitdsi langgal.

= A "DEKOTEC" dombornyomat eltiinik, ha elegend8 hét
alkalmaztunk.

= A ragasztonak a mandzsetta mindkét oldaldn, a teljes
kerletén lithaténak kell lennie.

A gorgét.
ElSszor kerulet irdnyban, a mandzsetta tlapoldsokndl.
Az dtlapol, i letekkel kezdve a kozepétél a széléig
cikk-cakk
hogv a séld( felé tereljik a légbuborékokal
agyjuk a a

kbrnyezﬂ hémérsékletére hﬂlnl.

Afelhordas egy oldészerallé nylonhengerrel torténjen
(DEKOTEC*-EP Primer HT >200pum) egyenletes rétegben
az egész bevonandé felileten (acélfelilet és a hatdrolo
gyari szigetelés). Alternativ megoldasként a DEKOTEC*-
EP Primer felvihet§ szivaccsal.

> DN100 2. I6pés

DEKOTEC®-HTS mandzsetta fel

= Melegitsk fel a mandzsetta 45°-al levagott ragasztos
oldaldt kb. 200mm (8") szélesen.

11. DEKOTEC®-CLP (gydrilag el6készitett) zarsfiil
Felhelyezés

Nyomjukré a DEKOTEC®-HTS-t az elSmelegitett feliletre
2 bra dllsban ugy, hogy a mandzsettdn levs kozépjelzés
avarratra keriljon.
Alégzarvanyokat, a képen léthaté médon, gorgd
segitségével nyomjuk ki.

12. DEKOTEC®-HTS mandzsetta felhelyezés

goritds

»  Azéghintenzitsat csokkentsuk (sdrga lang).
» Azaréfulet szakaszosan melegitsik és kézzel nyomjuk ra
amig mindenitt sima és stabil nem lesz.

A DEKOTEC™-HTS mandzsettahoz kozepes intenzitdsu
ldngot haszndljunk.

Amelegitést a kerulet mentén kozepétdl a szélek felé
haladva egyenletes mozdulatokkal végezzik.

Ha a cs8atmérs > 400mm (16"), akkor 2 gazégbfejet
haszndljunk, a cs6 egymassal szemben levs két oldalin.

DN Névleges DA Kiilsé DN }
atmeérd (mm) atméré (mm) (inch)
80 88,9 3
100 114,3 4"
150 168,3 6
200 2191 8"
300 3239 127
400 4064 16"
500 508,0 20"
600 609,6 24
700 711,2 28"
800 8128 32"
900 9144 36"
1000 1016,0 40°
1200 1219,2 48"
1400 1422,4 56" 4800 200
Afont ortél iek, a 6s egy max. 4mm vastagsagu gyari
: _Leszabas elott a ellennizni kell. Egyeb hosszak igény szerint

Tel.:
www.denso-group.com - info@denso-group.com

DENSO GmbH
Postacim 150120 & D-51344 Leverkusen
+49 214 2602-0

A termékinformaciok, feldolgozasi tmutatok és egyéb irasos anyagaink a legjobb

tudasunk szerint tajékoztatnak

és

tikrozik a nyomtataskor aktualis

tudasszintiinket. A tartalom mindefajta jogi ktelezettségtdl mentes.

2023.03

TIRO KFT.

H-1037 Budapest, Bojtar u.36.

Tel.:
www.tiro.hu

+36 1950 1384
-info@tiro.hu
V 02 00
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DEKOTEC®-HTS70 DENSO

Termékadatlap

Kiilonleges elényei:

+70°C Gzemhdmérsékletig

3 réteg(i rendszer, egyenérték(i a 3LPE-vel

Teljesiti az MSZ EN 12068-C HT 60
és a DIN 30672-C HT 60 szabvanyokat.

4B- Teljesiti az 1ISO 21809-3, Type 14B-1
% szabvanyokat.

Alacsonyabb elémelegitési hmérsékleten,
mint a hasonlé versenytarsak termékei.

Kivalé hamlasi és szakito-nyirdszilardsag.

A Gaz de France (Franciaorszag), az Enagas
(Spanyolorszag) és a GOST R (Oroszorszag)
altal is engedélyezve.

DEKOTEC®-HTS70

= 2 "
Q000000

Hotmelt-mandzsetta nagy terhelésii acélcsévek hegesztési varratainak korréziévédelméhez.

A DENSO Group Germany egy évszazada képviseli a korrézibvédelem és az Gtépités teriletén a mindséget, tapasztalatot, és a
megbizhatésagot. A nemzetkozileg vezetd véllalatcsoport sikere a mar 1927-ben szabadalmaztatott DENSO-Tape a vilag els6 terméke a
csévezetékek passziv korroziévédelmére. Azéta a DENSO Group Germany a legmagasabb minéségi szabvanyokat éllitja fel és garantalja a
technikailag el6remutaté termékeket. A kutatas, fejlesztés és a gyartas kizarélag Németorszagban torténik. Az tigyfelekkel valé személyes
egylttm(ikodés keretében biztositjak munkatarsaink a tartésan biztonsagos és egyedi megoldasokat.

Termékleiras

A DEKOTEC®-HTS70 egy hére zsugorodd A DEKOTEC®-HTS70 kompatibilis a PE, PP, ~ ADEKOTEC®-HTS70 a szabvanyos

mandzsetta, ami elektronsugarral FBE, PU és bitumenbdl késztilt gyari besorolason tilmenden akar +70°C
térhalésitott polietilén hordoz6féliabél és  bevonatokkal. folyamatos Gizemi hémérsékleten is
egy forrésag hatasara képz6d6 olvadék- hasznélhat6.
ragaszté bevonatbél (Hotmelt) all. A DEKOTEC®-HTS70 teljesitményét Magasabb tizemi hémérsékletek esetén a
nemzetkozileg szamos épitési projekten DEKOTEC®-HTS100 +100°C és a
A DEKOTEC®-HTS70 tartés bizonyitottak, amit a DVGW DEKOTEC®-HTS90 +90°C tovabbi kivalo
korrézidvédelmet nydijt az acélcsévek és (Németorszag), a Gaz de France mindségl zsugormandzsettak allnak
cs6vezetékek hegesztési varratain. (Franciaorszag), az Enagas rendelkezésre.
(Spanyolorszag), az SVGW (Svéjc) és a Alacsonyabb hémérsékleti kovetelmények
A DEKOTEC®-HTS70 2 réteg(i vagy a Synegrid (Belgium), valamint a GOST R esetén a DEKOTEC®-MTS55 és a
DEKOTEC®-EP Primerrel egytt 3 réteg(i (Oroszorszag) szamos tanusitvanya is DEKOTEC®-BTS60 +60°C és a
zsugorfélia-rendszerként alkalmazhaté. bizonyit. DEKOTEC®-MTS30 +30°C gazdasagos

alternativak.

i o " P “
A DEKOTEC®-EP Primerrel torténd @ @, \ @as

fellletel6készités nagyobb biztonségot
nyuijt a helytelen felhordés ellen, és
nagyobb védelmet nyujt a bevonat
sériilése esetén.

made in H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
Tel.: +36 1 950 1384
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Terméktulajdonsagok

DEKOTEC®-HTS70 DEKOTEC®-EP Primer-rel

. - . Vizsgalati
Tulajdonsagok Egység Tipikus érték Eldirt érték e
= Lagyulasi pont °C > 490 nincs adat ASTM E28
c
o +23°C N /cm2 =275 z5
> L EN 12068
w Huzo-nyirdszilardsag
@ +60°C N/ cmz 215 =5 DIN 30672
Szakadonyulas % > 500 - EN 12068
. - N/mm > 20 - EN 12068
Szakadasi ellenallas -
° MPa (psi) =20(2900) - ASTM D638
E Szakadasi nyulas héérlelés utan (21 nap +150°C-on) % > 500 - ASTM D638
\E Szakitészilardsag héérlelés utan (21 nap +150°C-on) MPa =20 - ASTM D638
-g Dielektromos szilardsag kV/mm > 35 - ASTM D149
T | Atiitési ellenallas Q-cm > 1015 - ASTM D257
Viz felszivodas % <01 - ASTM D570
Keménység Shore D =55 - IS0 868
ASTM D2240
Elektromos ellenéllas 0-m? > 1010 >108 EN 12068
. 23°C mm >2 >0,6 EN 12068
Benyomédasi ellendllis* [ :
g |oonvomecesielenates [veoc mm >2 206 EN 12068
4 [Uwsallosagt J =17 215 EN 12068
c o,
8 | Hamlasallosag a cséfelileten I - 6225 N/cm 212“;’ :0?5 EN 12068
Hamlasi ellenallds a PE gyari bevonaton (+23°C) N/cm =100 =4 EN 12068
Katédos ellenallas (Radiusz) mm <2 - ASTM G8

*A megadott értékek a 2,6 mm vastagsagu (S tipusu) mandzsettara vonatkoznak.

Rendelési informaciok és csomagolasi egységek

Manschatienbraits__—

DEKOTEC®-HTS70 - S - 450MM - DN600

\
\
Rohrdurchmesser
ma\
Cs6atmérd (DN)
DN 30 - DN 300
Mandzsetta szélessége
>
350, 450, 550, 650
Tipus megnevezése
Névleges érték Mandzsetta / karton (db) T L D S H
DN100 25 1,0 1,0 1,0 1,0 1.0 PE folia
DN300 9 08 1,2 1,4 1,6 1,8 Bevonat vastagsaga (mm)
DN600 6 18 | 22 | 24 | 26 | 2,8 Teljes vastagsag (mm)
DN900 4 30 25 20 20 20 Mester tekercs hossza (m)
A megadott méretek a szallitasi allapotra vonatkoznak. Mas méretek kérésre
A csomagolasi méretekre vonatkozé tovabbi rendelhetdk.
informaciék kérésre rendelkezésre allnak. A kész mandzsettak a hozzajuk ill6 zarofilekkel rendelkeznek. A'Mester

tekercshez a DEKOTEC®-CLP zardfulek kulén kaphaték.

Tarolas
A DEKOTEC®-HTS70 a gyartasi datumtél kezd6dden 60 hénapig tarolhatd bontatlan csomagolasban.
Térolasi hémérséklet : < +50°C
Tarolja szaraz helyen, anélkil, hogy barmely oldaléra terhelés keriilne.

Termékinformaciéink, alkalmazasi javaslataink és a termékkel kapcsolatos egyéb dokumentumok kizarélag az On kényelmét szolgéljak. Mivel szamos beépitési tényez6t nem
tudunk befolyasolni, a felhasznalénak kell meghataroznia a termékek rendeltetésszer felhasznalasra vald alkalmassagat, és véllalnia kell az ezzel kapcsolatos minden
kockazatot és feleldsséget. A jelen dokumentumban taldlhaté Gsszes informéacié atmutatoként szolgal, és nem mindsil a specifikdciora vonatkozé kotelezettségvallalasnak.
A dokumentumban szerepld informaciok elbzetes értesités nélkil valtozhatnak. Emiatt nem vallalunk felelésséget a pontatian tanacsadésért vagy a tanacsadas
elmulasztasaért. A felhasznalo feleléssége a termék felhasznalasi 1eruletelnek ellenérzése és a rendeltetésszer( hasznalatra valé alkalmassaganak ellendrzése. A

www.denso-group.com cldalon elérhetd Altalanos érték fel | y . 2020.10
Fentiek az eredeti német i ‘macié forditdsa eltérés vagy a jelen ter k vita esetén a megfeleld német termékinformacidé német nyelvl szovege
a mérvadd, amely elérhetd a www. denso-group.com nldalon A ]ogvlszonyra a német jog az irdnyadé.
made in H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
Germany juw.denso- aroun.com I Tel.: +36 1950 1384
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