1G-15 FGSZ Zrt. tervezési és létesitési kdvetelményei
Verzidszam: 3.
13.16. sz. melléklet

PU-04
DENSOLID TLC poliuretdn szigetelési rendszer

Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, fellilet el6készitésre, atlapoldasokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb elGirasok kovetelmények betartasa kotelezé.

A szigetel6 rendszer szabvanyos jel6lése

Vastagsagi osztaly: B, Uzemeltetési h6mérséklet szerinti tipus: 3, az MSZ EN 10290 szabvany szerint, amely
legaldbb 1000 u szdraz rétegvastagsagu, -20 - +80 2C kozotti Gzemeltetési hémérséklet tartomanyban
alkalmazhat6 szigetel6 rendszert jelent.

Tovabba kielégiti az ISO21809-3 18E tipus szerinti szabvanyelirasokat is.

Rétegrend, minimalis vastagsagok

A feldolgozasi javaslat szerint, de minimum 1mm.

Tervezés sordan megadandd adatok:
Rétegvastagsagok.

Bevonat képzéshez szlikséges szabad Grméret (kdrkdrésen 60 cm) és a munkagddor méretek.

A szigetel6 rendszer készitésének folyamatara vonatkozd kdvetelmények

1) Felllet el6készitése

Ha olaj, zsir vagy mas feliileti szennyezddés van jelen, tisztitsa meg a szabadon |évé acélt és a szomszédos
cs6bevonatot olddszerrel.

A gyari szigetelés fellletét propangdz langgal torténd atsimitassal aktivalni kell. A szemcseszdrashoz durva
szemcsét kell hasznalni a gyartdé el6irdsa szerint.

Alaposan tisztitsa meg a hegesztési teriletet szemcseszorassal Sa 2% tisztasagi fokozatra. Megkovetelt
érdesség: 40-100 um.

A gyari szigetelések széleit 30 foknal kisebb szogben le kell térni raspollyal, reszelével vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartdmlben nem végezték el. A lemunkalt fellletnek konuszos alakunak kell
lennie, a kupfellletet egyenletesen, hulldmok nélkil kell kialakitani. A gyari szigetelés egyenetlenségeit el kell
simitani, ha szlkséges a szennyez6déseket (pl. sar, por) el kell tavolitani, végil egy 40-es szemcséjd
csiszoldvaszonnal a kerllet irdnydban (a fellilet mentén, a cs6 tengelyére meréleges irdnyban) a PE réteget
érdesiteni kell. Az érdesitett felllet hatdra a HDD karmantyu szélein min. 20 mm-re nydljon tul.
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A szemcsesugaras tisztitdshoz kizardlag olyan szordanyagok haszndlhatdk fel, amelyek rendelkeznek a
korrézidvédelmi célu felllet el6készitésre vald alkalmassdgukat igazold, miUbizonylattal, megfelelGségi
nyilatkozattal, vagy teljesitmény nyilatkozattal. Az dmlesztett kiszerelés( széréanyag nem preferalt.

A kompresszor leveg6 viz és olajmentességének ellenbrzését kdzvetlenll a napi munkavégzések megkezdése
el6tt el kell végezni és minden munkanap kezdetén meg kell ismételni.

Szaraz, zsir- és sz6szmentes ruhdval tordlje tisztdra vagy fujja le levegbvel az acél és a bevonattal ellatott
terlleteket, hogy eltavolitsa az idegen anyagokat.

2) Alapozas

Alapozé nélkili rendszer.

3) SzigetelS rendszer elkészitése

Az alkalmazéastechnikai Utmutatd szerint.

4) Vizudlis és porusmentességi vizsgdlat

Szemrevételezéssel ellendrizze szigetelést a kovetkezdkre vonatkozdan:
o Aszigetelés teljes mértékben érintkezik az acélcsével.
e Nincs repedés vagy lyuk a poliuretan fellletén.

A szigetelés pdérusmentességét nagyfesziltségli atutésvizsgdld berendezéssel az MSZ EN I1SO 21809-3:2016
szabvany C melléklete szerint ellendrizni kell. A vizsgald feszultség értéke minimum 8kV/mm, de max. 20 kV. A
vizsgalati jegyz6konyvet a szigetelésrél készitett szigetelés nyilvantartashoz csatolni kell.

5) A szigetelést végz§ személyzet oktatasa

A szigetelési munkdlatokkal megbizott személyzetet a szigetel§ anyagot gyartd cégnek, vagy annak orszag
szerinti képvisel6jének a kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt oktatni kell. Az elvégzett oktatdsrél személyre
52616 oklevelet kell kidllitani.

6) A szigetel6 rendszer helyszini felépitéséhez sziikséges eszk6zok, anyagok és segédanyagok

Kiemelt kdvetelmény, hogy a felhasznalasra keril§ anyagok csomagoldsukon rendelkezzenek az egyértelm(
helyszini azonositdsukhoz sziikséges jeldlésekkel, informaciodkkal. Megbontott csomagoldsu, dtcsomagolt, mas
edénybe attoltott, ill. dmlesztett kiszerelésd anyagok nem haszndlhatok fel a szigeteléshez.

- DENSO termékek (az alkalmazastechnikai Utmutatd szerint)
- Szordszemcse, durva szemcsemeéret(i

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- Takard papir (nem impregnalt, olajtdl, viasztol és zsirtdl mentes) a felliletek atmeneti por és egyéb
szennyezddés elleni védelmére.
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Megjegyzés: Az anyagok és segédanyagok azonositasra alkalmas, konkrét tipusat, és/vagy a megfelel§
minéség eléréséhez szikséges specifikacidjat, mdszaki teljesitmény mutatéit a munkavégzésekre
vonatkozé APS-ekben pontosan és részletesen szerepeltetni kell.

A szakszerd munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldbbi eszkdzok, szerszamok,
segédanyagok, és dokumentdacio rendelkezésre allasat:

- Szemcseszoro berendezés

- Nagyfeszlltségl atités vizsgald berendezés

- H6mérséklet méré

- Harmatpont méré

- Fellleti h6mérséklet mérd

- Relativ paratartalom méré

- Allithato erésségl propan égé.

- Akkumuldtoros furdgép 5,5 mm furdheggyel.

- Pneumatikus DENSOMIX-400 P kinyomopisztoly
- DENSOLEN 2 rétegl szalag (pl. DENSOLEN-R20 HT)
- DENSOLID-zsaluzat

- varratonként 2 db racsnis spanifer

- Mér6szalag

- Kés, olllo

- Csiszold vaszon 40-es finomsagu

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Gombolyd reszeld (raspoly).

- Tiszta, fehér pamut cérnakeszty(k

- VédBeszkozok

Megjegyzés: Az eszkozok konkrét tipusat, és/vagy a megfelel6 mindség eléréséhez szikséges mdlszaki
teljesitmény mutatoit az APS-ekben kell részletesen szerepeltetni.

7) Aszigetel6 rendszer elkészitése soran elvégzendd 6 ellendrzések, vizsgalatok

Kiemelt kovetelmény, hogy minden ellen6rzési, vizsgalati folyamatlépés eredményét dokumentalni kell
és az ellendrzést végz6 aldirdsaval hitelesiteni kell.

a.) Aszigetelési munka miszaki feltételeinek, korilményeinek ellenérzése

- Eszkozok megléte, alkalmassaga, teljesitmény mutatdk megfeleldsége.
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- Anyagok, segédanyagok megléte, alkalmassaga (szavatossdg, bontatlan csomagolds stb.)
- Személyzet kiképzettségének ellenbrzése

- Munkavégzéshez szikséges dokumentumok ellenérzése: kiviteli terv, APS, kiképzettséget igazold
dokumentumok, ITP, egyéb.

b.) Kiindulasi felllet ellenérzése
- Rozsdasodasi fokozat

- Kiinduladsi szennyezettség

- Fellleti egyenetlenségek

- Varratok magassaga, élszoge

- Csatlakozd szigetelések fajtasaga, tisztasaga élszoge, korkoros lemunkalasa, foszlasmentes allapota,
tapadasa

c.) Munka kornyezeti feltételeinek ellenérzése
- |d&jdrasi kordlmények
- Hémérséklet, paratartalom, harmatpont, fellleti hémérséklet,

- Pormentes munkakornyezet

d.) Felllet el6készités ellenbrzései

- Kompresszorlevegd tisztasaga

- Kiindulasi felllet tisztasaga (zsir, olaj, talaj stb.)

- Csatlakozo szigetelések korkoros lemunkaldsa, érdessége, tisztasaga

- ElGirt élszogek ellenérzése.

- Acél felulet h6mérsékletének ellendrzése szemcseszoras el6tt (40-50 °C)
- FelUleti tisztasagi fokozat ellenérzése

- Erdesség ellen6rzése

- Zsir, olaj, por, s6 hidnya a fellleten

e.) Azelkészilt szigetelés ellenérzései (a fentieken tul).
- Pdrusmentesség ellendrzése nagyfesziltségli atltés vizsgalattal.

- Az APS-ben el6irt szakértGi vizsgdlatok.

8) A szigetel6 rendszer helyszini alkalmazdsahoz sziikséges m(iszaki dokumentumok

- Alkalmazastechnikai Utmutatd, kinyomtatva. Olvashaté méretl betdlk, jol 1athatd méretl képek
kontrasztos megjelenés.

- Kiviteli terv
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- APS (ITP-vel)

- Szigetelési nyilvantartas

Mérések, ellenbrzések, vizsgdlatok eredményeit tartalmazo feljegyzések, mérési jegyz6konyvek,
vizsgalati jelentések értékeléssel, mingsitéssel.
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Feldolgozasi javaslat

DENSOLID ®-TLC (Sajtolasos eljaras)

DENSOLID ® -HDD (Iranyitott flrasos eljaras)

DENSD

>50 r?m >50mm

Lo

L25mm

1. A tomitdszalag felhelyezése 2. A tavtartok elhelyezése

Opcionilis (javasolt >DN5G0)”
s,

3. A zsaluzat elhelyezése

A homokszérds durva szemcsével
térténjen. A DENSOLID*-dal valé
bevonast kozvetlenil, de legfeljebb 2
bréval a feliilet el6készitése utan kell
elvégezni. Aktivdlla a bevonandd
felllet gyari szigetelését propangazzal
torténd atsimitéssal.

4, A zsaluzat megerGsitése

Opcionalis (javasolt >DN500)

Tomitdszalagok (DENSOLEN® 2 réteg(i
szalag)

Helyezze 50 mm-rel az dtmenet mellé
a gyari kopenyre. Vélassza ki a
magassagot tgy, hogy a kdvetkez6
bevonatndl a hegesztési varrat felett
legalabb 2,5 mm-es atfedés legyen.

5. A kartusche el6készitése

Helyezzen tavtartot a cs6 tetejére a
hegesztési varrat jobb és bal oldalan
DENSOLID®-FK2 C hasznélatdval. A
rétegvastagsag nagyobb legyen a
szomszédos hegesztési varratnal.
Kikeményedés utan azonnal folytassa a
kovetkezé munkafolyamatokat.

6. Injekcios nyilas

A zsaluzatot vagjuk a kivant hosszra
(terjedelem + ca. 10 cm). Helyezze a
zsaluzat atfedését a csé tetejére (12
6ra pozicid), és rogzitse
feszitépantokkal vagy csébilincsekkel.

7. Befecskendezés

~1
)

Nagy névleges dtmérék (>DN500)
esetén a zsaluzat megerGsitése
ajanlott. Ehhez a DENSIT®-FT-t
spiralisan, 1 cm-es atfedéssel tekerje
a zsaluzat teljes szélességére.

8. A zsaluzat feltdltése

" Fdrja a 2. lyukat az ellenkez6 oldalon,
kozvetlenil a folydspont felett (kb. 2
cm-re a gyari kopenytél. Foly a

Helyezze a keverét a patronra, és
rogzitse a gylriivel. Ezutan helyezze
be a patront a DENSOMIX” adagoldba

Az adagoléberendezés tzemi
nyomdsa: 2 6bar, az idedlis
anyaghémérséklet

DENSOLID-TLC esetében: 20 - 35 °C

9. A zsaluzat levétele

Akkus csavarhuzoval (furoméret
5,5 mm), furjon egy lyukat a
zsaluzatba a cs6 aljan, a gyari

burkolatba valé dtmenet k¢

1.Dobja el az anyag els6 kiaramlasat
(kb. 5 ml).
2. Injektdlja a DENSOLID®-ot

(kb. 2 cm). és félig helyezze fel a
mellékelt matricat a lyuk ala.
Biztositsa a befecskendezéshez
sziikséges elegendé
nyilasszabadsagot.

10. Az élek lekerekitése

A zsaluzat a csapadék elleni
védelemre szolgél, amig a

csobet

lyukak kitoltését jobbra-balra-jobbra
valtakozva, amig a zsaluzat teljesen ki
nem toltédik. Alulrdl felfelé haladva
toltse fel gy, hogy a zsaluzat dtfedése
zéruljon le utoljdra (szell6zés miatt).

keménységet el nem érik. Az anyag
hémérsékletét tartsa >+5°C-on a
kikeményedés alatt. Most tavolitsa el
a zsaluzatot és a tomitészalagokat. A
maradékoktél mentes zsaluzat
tovébbi hegesztéseknél Gjra
felhasznalhatd.

Az esetleges széleken <30°-0s letorést
alkalmazzunk, aminél Ggyeljink a
gyari szigetelés sértetlenségére. A

javitds azonnal elvégezheté a
DENSOLID®-FK2 C-vel. A sérilések
elkeriilése érdekében minél elébb
hizza be a csévet a végleges helyére.

nélkil a patronbdl a
lyukba. Amikor a patron kiliriilt és az
anyag mar nem mozog, zarja le a lyukat
a matricaval.

DENSO GmbH
Postacim 150120 @ D-51344 Leverkusen
Tel.: +49 214 2602-0

A termékinformaciok, feldolgozasi Gtmutatok és egyéb irasos anyagaink a legjobb
tajékoztatnak és

tudasunk  szerint

tikrozik a nyomtataskor

tudasszintlnket. A tartalom mindefajta jogi kotelezettségtdl mentes.

www.denso-group.com - info@denso-group.com

aktualis

2023.03

TIRO KFT.

H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
Tel.: +36 1950 1384
www.tiro.hu - info@tire.hu

V.01.02
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AMOL-CSOPORT TAGIA

‘ Feldolgozasi hémérséklet Szdraddasi id6
Térolasi
Légnedvesség . . ‘ . Behtizési hémérséklet
(%) +5°C +20°C +40°C vizsgélat °C
DENSOLID"- ca. 5 Min. | ca. 4 Min.| ca. 3 Min.
TLC +10 t&l +50 Share D > 65
+10 t61 +35 s min. +3 <50 Porusvizsgalat +15 tél +30
DENSOLID - harmatpont ca. 8 Min. | ca. 6 Min.| ca. 4 Min. 8 KV/mm allva tarolni
HDD felett max. 20 KV
DENSO® DENSOLEN® 2 réteg( szalag (pl. DENSOLEN-R20 HT), DENSOLID"-zsaluzat, DENSOMIX" és esetleg DENSOLID*-FK2 C és DENSIT -FT
anyagok
Feliilet- A szomszédos gyari bevonatokat a #40-es szemcseméret( csiszoloval érdesitse a kerlilet irdnyaban, és < 30°-os szgben torje le.

eldkészités | Feliilet tisztasdga szdrdssal: min, Sa 2% (I1SO 8501-1), érdességmélység 40 um és 100 um kozétt, szaraz és zsir-, por- sth, mentesen.

Munkabizton| A szerelést a helyi és szokasos kérnyezetvédelmi és biztonsagi dvintézkedéseknek megfelelden kell elvégezni. A DENSO termékekre

sag és vonatkozd biztonsdgi és kdrnyezetvédelmi utasftdsokat be kell tartani. Viseljen egyéni védéfelszerelést, példdul véddszemiiveget,
kérnyezetvéd| véddkeszty(t és zart munkaruhdzatot.
elem

DEN So G m bH Termékinformdcidink, feldolgozdsi ajinldsaink és egyéb kiadvinyaink legjobb tudisunk szerint tandcsokat adnak, és tilkrzik a nyomtatiskorl

tudisszintiinket.A tartalom azonban jogilag nem kitelezd érvényd, emiatt nem vallalunk felelfsséget a pontatian tancsadasért vagy a tandcsadés
FelderstraRe 24 | 51371 Leverkusen | Germany elmulasztisaért. A felnasznd|6 koteles elientrizni a rendeltetésszer( alkaimassdgot és-az esetieges alkaimazisi lehetSségeket. Eltéré rendelkezés
hidnyaban minden emiitett mérka a DENSO jogilag védett védjegye, legaldbbis Németorszighan. Kizdrolag dltalinos értékesitési feltételeink
érvényesek, melyeket 3 www.denso-group.com oldalon taldl. A joghatésdg helye Leverkusen/Németarszig.

Phone: +49 214 2602-0 | info@denso-group.com
www.denso-group.com
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DENSOLEN®-TLC

DENSD

Termékadatlap

Kiilonleges el6nyei:

Gyorsan kikeményedd

-20 C-t6l + 80 °C Gzemi hémérsékletig.

A DIN EN 10290 szabvany szerinti B, 3 Type
terhelési osztalynak felel meg

Typ3
EN 1029)

Oldészermentes

150 218053,

Az I1SO 21809-3, 18B osztaly szerint tesztelve

% g
= S m 6%

Korréziovédelmi rendszer sajtolasos eljarassal fektetett csévezetékek hegesztési varratainak

utélagos bevonasara.

A DENSO Group Germany egy évszazada képviseli a korréziévédelem és az Utépités terlletén a mindséget, tapasztalatot, és a
megbizhatdsagot. A nemzetkdzileg vezetd vallalatcsoport sikere a mar 1927-ben szabadalmaztatott DENSO-Tape a vilag elsé terméke a
csOvezetékek passziv korréziovédelmére. Azdta a DENSQ Group Germany a legmagasabb mindségi szabvanyokat allitja fel és garantalja a
technikailag eléremutato termékeket. A kutatas, fejlesztés és a gyartas kizarélag Németorszagban torténik. Az Ugyfelekkel valé személyes
egyuttmiikddeés keretében biztositjak munkatarsaink a tartosan biztonsagos és egyedi megoldasokat.

Termékleiras

A DENSOLID®-TLC egy gyorsan
kikeményedd, kétkomponens( poliuretan
bevonat, amely a sajtolasos madszerrel
lefektetett csdvek hegesztési varratainak
tartés korroziovédelmére szolgal.

A DENSOLID®-TLC-t kétkamras
patronokbol kdzvetlentil egy specialis
zsalurendszerbe fecskendezik egyetlen
miivelet soran. Ez lehetdveé teszi a
rétegvastagsagok széles skalajanak
megvalositasat az alkalmazastol fuggden.
Az zsalurendszer biztositja a magas fellleti
mindséget, és védi a bevonat fellletét az
idéjaras hatasaitol, valamint a felhordé
szakembert az alapanyaggal vald
kozvetlen érintkezéstdl. Az §sszetevik
kondicionalt keverése biztositja a leheté
legegyszer(ibb feldolgozast a magas,
egyenletes mindség fenntartasa mellett. A
keverési hibak és a buborékképzbédés
megbizhatdan kizart.

A DENSOLID®-TLC leny(igbz6en magas
mechanikai ellenallassal és kllondsen
alacsony surlédasi ellenallassal parosul.

A DENSOLID®-TLC aktivan hozzajarul a
csszél szikséges behlzasi erdinek
csokkentéséhez, ugyanakkor a
DENSOLID® termékcsalad kivalo
korrézidvédelmi tulajdonsagait is
biztositja.

A DENSOLID®-TLC megfelel a DIN EN
10290 szabvany (B osztaly, 3 tipus)
kévetelményeinek +80°C (+176°F) Gzemi
hémérsékletig, ezért magas korrdzids és
nagy mechanikai terhelésre tervezték.
Ezenkivll a DENSOLID®-TLC-t az I1SO
21809-3, 18B osztaly szerint tesztelték.

A DENSOLID®-TLC kompatibilis a PE, PP,
PA, PU, GRP és EP gyari bevonatokkal.

Anyagsziikséglet (1,5 mm
rétegvastagsag): kb. 5 patron 1 m?
fellletre vetitve.

A termék feldolgozasa:
Kérjlk, olvassa el a kllon kaphaté
DENSOLID®-TLC feldolgozasi javaslatot.

Felhordd berendezés:
DENSOMIX®-400M
Kézi adagold 400 ml-es patronokhoz.

DENSOMIX®-400P
Pneumatikus adagol6 400 ml-es
patronokhoz.

A DENSOLID®-HDD egy masik gyorsan
keményedd, poliuretan alapd
korr6ziévédd bevonat, amely az iranyitott
farasos (HDD) vagy szantdsos modszerrel
torténd arok nélkuli csbfektetésnél a
hegesztési varratok utdlagos
bevonatolasahoz all rendelkezésre.

made in

Germany uww.denso-group.com

since 1922

H-1037 Budapest, Bojtér u.36.
Tel.: +36 1 950 1384
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1G-15 FGSZ Zrt. tervezési és létesitési kdvetelményei
Verzidszam: 3.
13.16. sz. melléklet

Terméktulajdonsagok

Tulajdonsagok Egység Jellemz6 érték
DIN EN 10290 1SO 21809-3
Rétegvastagsag mm 21,5 21,5
Terhelési osztaly - B osztaly, 3. tipus 18B osztély
Pérusmentesség 8 kv/mm-en (max. 20 kV) - teljesiti teljesiti
. +23°C =5 =5
Utésall
salosag 5°C J/mm =3 >3
Benyomédasi ellenallas Szerazon 23 °C oo 0] -
szarazon +80 °C % <30 < 30
o 9 9
Elektromos burkolati ellenéll4s +23°C a-m 210 210
+80 °C > 10* -
Ragasztasi tapadas +23°C =212 212
(ac%lfelﬁleten% +80 °C N/mm? 21,5 -
R 4 tanads +23°C - >35
(pa -g;graisslziggtaelgzen) Forré vizben valé tarolas utan N/mm? ) >3
(80°C, 28 nap)
Ragasztasi szilardsag héérlelés utan | +100 °C-on 100 nap utan N/mm?2 =5 -
Katédos alaszivargss +23°C -on 28 nap utan mm <50 <5,0
+60°C-on 2 nap utan <50 -
Keménység +23°C Shore D =75 =75
Sdriség g/cm? kb. 1,44
Uzemi hémérséklet °C - 20-tol + 80-ig
Rendelési informacidk és csomagolasi egységek
Osszetevék Leiras Méret Csomagolasi egység
DENSOLID®-TLC Bevonatanyag 2K patronokban 0,575 kg (400ml) 12 patron / karton

. 1,9 mm x 500 mm x 10,5 m
DENSOLID®-zsaluzat PP zsaluzé félia 1 tekercs

1,9 mm x 700 mm x 10,5 m

Feszité hevederek a zsalu

DENSOLID®-feszité hevederek régzitéséhez 50m 2 darab

DENSOMIX®-400M Manualis kinyomé a 2K patronhoz - 1db / karton
Pneumatikus kinyomé a 2K

DENSOMIX®-400P - 1 db/karton

patronhoz

Tarolas
A DENSOLEN®-TLC a gyartasi datumtél kezdédéen 12 hénapig tarolhatd bontatlan csomagolasban.
Tarolasi hémérséklet : +15°C-t6l + 30 °C-ig
Rovid ideig (szallitds): +5°C-tdl +50°C-ig
Feltétlendil 6vni kell a fagytol.

Termékinformacisink, alkalmazasi javaslataink és a termékkel kapcsolatos egyéb dokumentumok kizarslag az On kényelmét szolgaljak. Mivel szamos beépitési tényezét nem
tudunk befolyasolni, a felhasznalénak kell meghataroznia a termékek rendeltetésszerl felhasznalasra valé alkaimassagat, és vallalnia kell az ezzel kapcselatos minden
kockazatot és felelGsséget. A jelen dokumentumban talalhaté Ssszes informacio utmutatoként szolgal, és nem mindsil a specifikaciora vonatkozé kotelezettségvallalasnak.
A dokumentumban szereplé informaciok elézetes értesités nélkil valtozhatnak. Emiatt nem vallalunk felelésséget a pontatlan tanacsadasért vagy a tanacsadas
elmulasztasaért. A felhasznalo felelﬁsséxle a termék felhasznalasi terlleteinek ellendrzése és a rendeltetésszer(i hasznalatra valé alkalmassagéanak ellendrzése. A
www.denso-group.com oldalon elérhetd Altalanos értékesitési feltételeink iranyadoéak. 2020.10

Fentiek az eredeti német i forditdsa i eltérés vagy a jelen term it ki vita esetén a német termékinformacié német nyelvd szovege
& mérvads, amely elérhetd a www de com oldalon. A j & német jog az itanyads.
made in H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
Germany W denso-aroun.com I Tel.: +36 1 950 1384
since 1922 group. www.tiro.hu e info@tiro.hu
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